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CAMERE CLIMATICHE

HIDROS dispone di sale climatiche e banchi di
prova, dove le unita prodotte vengono sottopo-
ste a rigidi collaudi funzionali e prestazionali,
con possibilita di simulazione delle effettive con-
dizioni climatiche di progetto.

Un doppio anello idronico (caldo e freddo) a ser-
vizio delle sale, consente di effettuare test di fun-
zionamento su tutti i tipi di unita, sia del segmen-
to IT Cooling che unita idroniche, monoblocco, a
2 o 4 tubi, condensate ad aria, ad acqua e split-
tate, fino ad una potenza frigorifera di 1500 kW.

Il reparto collaudo ¢ inoltre strutturato per effet-
tuare prove di funzionamento e test prestazionali
presenziati dalla committenza, che attraverso un

sistema di web cam possono essere visionati an-
che da remoto.

CARATTERISTICHE

La camera climatica & un ambiente all'interno del
quale, attraverso sistemi ausiliari e di recupero
del calore, viene creato un microclima controlla-
to in termini di temperatura e umidita dell’aria,
dove i fluidi termovettori vengono trattati in base
alle specifiche caratteristiche dell'unita.

Le tipologie di unita che possono essere testate
sono unita raffreddate ad aria o ad acqua, dispo-
nibili in versione refrigeratore o pompa di calore
reversibile secondo la normativa EN14511.

| limiti operativi per la temperatura dei fluidi di
processo variano tra -5°C e 65°C.

La temperatura ambiente (interna alla sala) puo
raggiungere un massimo di 52°C in ciclo estivo
ed un minimo di -7°C in ciclo invernale.
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Condensazione ad aria

Condensazione ad acqua

Unita 2 tubi

Unita 4 tubi

Installazione interna

Installazione esterna

Uso residenziale

Uso industriale

Uso piscina

Unita con sorgente geotermica

Condensazione remota

Alta efficienza

Unita silenziata

Unita super silenziata

Unita ultra silenziata
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Unita solo caldo

Unita reversibile

Unita polivalente

Free cooling

Unita per deumidifica

Temperatura esterna +43°C

Temperatura esterna -20°C

Acqua calda sanitaria +60°C

Acqua calda sanitaria +65°C

Acqua calda sanitaria +78°C

Ventilatore AC

Ventilatore EC

Ventilatore centrifugo con motore AC

Ventilatore centrifugo con motore EC

Ventilatore plug-fan con motore AC

Ventilatore plug-fan con motore EC

Compressori Scroll

Compressori Scroll inverter

Compressori Scroll E.V.I

Scambiatore a piastre
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REFRIGERANTE

RANGE DI POTENZA

0 kw 500 kW
100 kW 200 kW 300 kW 400 kw
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SPECIFICHE

PORTATA ARIA

0 m*h 9000 m%h
| 1000 m3*/h 3000 m*h 6000 m*h 8000 m3/h |

CAPACITA DI DEUMIDIFICA

01/24h 1000 1/24h
200 |/24h 500 I/24h 800 I/24h

from 9500 m3/h to 25000 m3/h

from 1130 1/24h to 3050 I/24h



LSA/HP

POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA
AD ALTA EFFICIENZA

Potenza termica da 6 kW a 44 kW

R410A

SB®EOOO®DD .
|

La serie LSA/HP & un prodotto destinato alla climatiz-
zazione di piccoli ambienti quali abitazioni, uffici, ne-
gozi e bar.

Il prodotto, curato nei particolari costruttivi, offre effi-
cienza e silenziosita per tutte le diverse applicazioni.

Le versioni disponibili permettono di individuare il
modello e la soluzione pil adeguata al tipo di impianto
servito grazie anche ad una fornita gamma di accessori.
Il kit idrico, fornito come accessorio, consente di fornire
all'installatore una macchina completa di componenti
opportunamente dimensionati ed adeguati alle pre-
stazioni richieste.

Hidres

INNOVATION RS ENERGY

VERSIONI

HP - Versione reversibile




DATI TECNICI

LSA/HP 06 (01 10 14 16 21 26 31 36 41

Potenza frigorifera (EN14511) ® kW 5,7 7,5 8,5 14,0 15,5 20,5 26,6 30,0 33,0 39,0

Potenza assorbita totale (EN14511) kW 1,9 2,5 2,8 4,7 5,7 6,8 8,8 10,5 11,8 13,8

EER (EN14511) ™ W/W 3,0 3,0 3,0 2,9 2,7 3,0 3,0 2,9 2,8 2,8

Potenza termica (EN14511) @ kw 5,9 7,7 9,2 14,9 17,2 22,0 29,5 33,5 36,5 44,4

Potenza assorbita totale (EN14511) @ kw 1,5 2,0 2,3 3,9 4,3 5,2 6,8 8,2 9,0 10,7 O—
COP (EN14511) @ W/W 3,9 3,9 4,0 3.8 4,0 4,3 4,3 4.1 4,1 4,2 I
Classe energetica © A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ 2
SCOP @ kWh/kWh 3,38 3,32 3,40 3,35 3,23 3,38 3,21 3,21 3,21 3,29 U)
ns,h© % 132,2 129,8 132,9 1311 126,2 132,3 125,4 125,4 125,5 128,4 1
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50
Corrente di spunto A 60,6 68,0 99.0 66,0 77,0 96,8 119,8 120,6 142,6 176,6

Corrente massima assorbita A 13,4 18,1 23,0 13,3 17,0 17.8 23,8 27,6 33,6 36,6

Portata d'aria m%h 2.800 3.350 3.150 7.200 7.000 8500 8.500 10.800 10.800 10.800
Ventilatori n°/kW 1x0,12 1x0,2 1x0,2 2x0,2 2x02 2x02 2x02 2x05 2x05 2x0,5
Compressori / Circuiti n°/n° 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica gas kg 3,0 4,2 3,7 3,7 5,0 7.3 8,0 6,5 6,5 8,0

Carica in CO, equivalente t 6,3 8,8 7.7 7.7 10,4 15,2 16,7 13,6 13,6 16,7

Potenza sonora @ dB (A) 68 68 68 69 69 74 74 79 79 79

Pressione sonora © dB (A) 37 37 37 38 38 43 43 47 47 47

Potenza pompa kw 0,2 0,2 0,2 0,5 0,5 0,6 0,6 0,9 0,9 1,3

Prevalenza utile pompa @ kPa 56,7 56,5 45,9 109,3 109,3 136,8 79,2 96,4 41,2 1701

Serbatoio accumulo | 30 30 30 45 45 45 45 135 135 135

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Raffreddamento: temperatura esterna 35°C; temperatura acqua 12/7°C.

(2) Riscaldamento: temperatura esterna 7°C (B.S.), 6°C (B.U); temperatura acqua 30/35°C.
(3) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744 (Versione LS).
(5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
ISO 3744 (Versione LS).

LIMITI DI FUNZIONAMENTO
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e verni-
ciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare
la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La carpenteria &
autoportante con pannelli removibili per agevolare I'ispezione e
la manutenzione dei componenti interni. Tutte le viti ed i rivetti
per installazione esterna sono in acciaio inossidabile. Il colore
della carpenteria € RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura.

Il gas refrigerante utilizzato &€ R410A.

Il circuito frigorifero include: spia del liquido, filtro deidratore,
valvola termostatica con equalizzatore esterno,valvola di inver-
sione ciclo (solo per unita reversibili), valvole unidirezionali (solo
per unita reversibili), ricevitore di liquido (solo unita reversibili),
valvole Schrader per manutenzione e controllo, dispositivo di
sicurezza (secondo normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo rotativo (solo grandezze 06,08) o
scroll, con resistenza del carter e relé termico di protezione an-
negato negli avvolgimenti elettrici. | compressori sono installati
in un vano separato dal flusso dell’aria per ridurre la rumorosita.
La resistenza del carter, dove presente, & sempre alimentata
quando l'unita & in stand-by. Lispezione ai compressori & pos-
sibile attraverso il pannello frontale dell’'unita che permette la
manutenzione anche con unita in funzionamento.

CONDENSATORI

Le batterie condensanti sono realizzate in tubi di rame ed alette
in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8”, lo spes-
sore delle alette di alluminio & di 0,1 mm.

| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio
per aumentare il fattore di scambio termico. La geometria di
questi scambiatori consente un basso valore di perdite di carico
lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso nu-
mero di giri (con conseguente riduzione della rumorosita della
macchina). | condensatori possono essere protetti da un filtro
metallico lavabile da installare a richiesta.

VENTILATORI

| ventilatori sono realizzati in alluminio, di tipo assiale con pale
a profilo alare.

Sono tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti
completi di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN
60335. | ventilatori sono installati sull’'unita mediante I'interpo-
sizione di antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emes-
sa. Tutti i motori elettrici utilizzati sono a 6 poli (circa 900 giri/
min.). | motori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di
protezione termica integrata. | motori sono tutti con grado di
protezione IP 54.

EVAPORATORI

Gli evaporatori sono del tipo a piastre saldo-brasate e sono re-
alizzati in acciaio inossidabile AISI 316. L'utilizzo di questo tipo
di scambiatori riduce enormemente la carica di gas refrigeran-
te dell'unita rispetto ai tradizionali evaporatori a fascio tubiero,
consentendo inoltre una riduzione delle dimensioni della mac-
china.

Gli evaporatori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a
celle chiuse e possono essere equipaggiate di resistenza elet-
trica antigelo (accessorio). Ogni evaporatore & protetto da una
sonda di temperatura utilizzata come sonda di protezione an-
tigelo.
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MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di microprocessore AUTO-
ADATTATIVO ACTIVE per il controllo delle seguenti funzioni:
regolazione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo,
temporizzazione compressori, sequenza avviamento compres-
sore, reset allarmi, gestione allarmi e led di funzionamento. Su
richiesta il microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS
di controllo remoti.

Il controllo AUTOADATTATIVO ACTIVE & un sistema avanzato
che monitorizza continuamente la temperatura dell’acqua en-
trante e dell’acqua in uscita dall’'unita anticipando le fluttuazio-
ni del carico e gestendo la temperatura dell’acqua in uscita. In
questo modo viene aumentato il grado di protezione dell’unita,
adattando i cicli di accensione e spegnimento in funzione del-
le caratteristiche inerziali dell'impianto, prevenendo avviamenti
ravvicinati del compressore che potrebbero causare danneggia-
menti al compressore stesso.

Il sistema di controllo autoadattativo ACTIVE, consente di ridur-
re il contenuto d'acqua minimo dell'impianto dai tradizionali 12-
15 litri/kw frigorifero ai 5 litri/kW frigorifero delle unita. Grazie
a contenuti d'acqua cosi ridotti le unita possono generalmente
essere utilizzate in impianti con piccoli serbatoi di accumulo con
evidenti vantaggi in termini di riduzioni delle dimensioni della
macchina, delle dispersioni termiche e dei costi di installazione.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico & pos-
sibile tramite la rimozione del pannello frontale dell’unita. In tut-
te le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo unita
in versione trifase) che disabilita il funzionamento del compres-
sore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia corretta
(i compressori scroll, infatti, non possono funzionare con senso
di rotazione contrario). | seguenti componenti sono inoltre in-
stallati di serie: Interruttore generale, interruttori magnetoter-
mici (a protezione delle pompe, dei ventilatori e compressori),
fusibili circuito ausiliario, relé compressore, relé ventilatori, relé
pompe. Il quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti pu-
liti per I'ON-OFF remoto, la commutazione estate/inverno (per
le unita reversibili), contatti puliti per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di
controllo e protezione: sonda temperatura acqua di ritorno,
installata sul tubo di ritorno dell’acqua dall'impianto, sonda
antigelo installata sul tubo di mandata dell’acqua all'impianto,
pressostato di alta pressione a riarmo manuale, pressostato di
bassa pressione a riarmo automatico, dispositivo di sicurezza
lato Freon, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori, flussostato.

VERSIONI

Versione reversibile (HP)

Le versioni reversibili sono provviste di valvola di inversione ci-
clo a 4 vie e sono adatte alla produzione di acqua calda con
temperature fino a 45°C - 48°C. Sono sempre fornite complete
di ricevitore di liquido e di una valvola termostatica bi-direzio-
nale. Il microprocessore & impostato per lo sbrinamento auto-
matico (che viene abilitato in condizioni ambientali gravose) e
commutazione estate/inverno.



ACCESSORI

4 6

Sezionatore generale - - - - ° ° ° ° ° ° )

Flussostato meccanico a paletta - ) ) ) ) ° ° ° ) ) )

Controllo a microprocessore - ° ) ) ° ° ° ° ° ° °

Uscita digitale allarme generale - o ° ° ° ° ° ° ° ° ° 0
Ingresso digitale ON/OFF remoto - ) ) ° ) ° ° ° ° ° ° £
Valvola solenoide linea liquido VSLI o o o o o o o (e] (o} o <
Versione silenziata LS LS00 o o o o o o o o o o g
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF o (o) (o) o o o (o) (o) (0] (o)

Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o o o o o
Antivibranti a molla KAVM o o o o o o (e] (e] o (e}

Soft Starter elettronico DSSE o o o o o o o o o o

Resistenza antigelo evaporatore (per versione base) RAEV o o o o o o (e] (e] (o} o

Kit antigelo (per versioni con kit idrico) RAES [e} [e} [e} [e} [e} [e} (e} (e} o [e}

Manometri MAML o o o [e) o o o o (¢] (¢]

Bacinella raccolta condensa * BRCA o o o o o o o o o (@)

Kit A1ZZ con pompa e serbatoio A1ZZ o o o o o o (e} (e} (0] (0]

Kit ATNT con pompa senza serbatoio AINT o o o o o o o o (o} e}

Pannello comandi remoto PCRL o© o o o o o o (e] (o} o

Scheda interfaccia seriale RS485 INSE o o o o o o (e] (e] o o

Valvola termostatica elettronica VTEE o o o o o o o o o o
* Bacinella raccolta condensa con resistenza elettrica antigelo. (Solo per versioni HP) ® Standard, O Optional, - Non disponibile.

7
U Lsamp 1426

06/06A 989 1157 380 95/148 21/21A 1424 1508 473 188/267
08/08A 989 1157 380 104/163 26/26A 1424 1508 473 209/286
10/10A 989 1157 380 118/179 31/31A 1406 1910 950 330/440
14/14A 1324 1245 423 127/207 36/36A 1406 1910 950 345/495
16/16A 1324 1245 423 133/212 41/41A 1406 1910 950 360/520
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POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA
AD ALTA EFFICIENZA CON COMPRESSORE DC INVERTER

Potenza termica da 53 kW a 270 kW
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Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza serie VERSIONI
LHi sono particolarmente adatte per applicazioni con

sistemi di riscaldamento a pannelli radianti o per quelle .
P perq HH Solo riscaldamento.

®
@
®
L)
@

applicazioni in cui & necessaria la massima efficienza in RV Reversibile caldo/freddo

modalita riscaldamento. Le unita sono state progettate SE Efficienza standard. ventilatori EC.
specificamente per avere la migliore efficienza in moda- LS Silenziata. '

lita riscaldamento, possono operare fino a temperature XL Super silenziata.

esterne di -20°C e produrre acqua fino ad una tempe- P2U  Perimpianti a 2 tubi senza produzione ac-
ratura di 60°C. qua calda sanitaria.

Tutti i modelli sono inoltre forniti di valvola di inversione P2S Per impianti a 2 tubi con produzione ac-
ciclo per la funzione di sbrinamento invernale; le versio- qua calda sanitaria tramite valvola a 3 vie
ni HH sono progettate per la sola produzione di acqua esterna.

calda e sono adatte per la fruizione di detrazioni fiscali
nei paesi in cui esistono specifiche normative per |'uti-
lizzo delle pompe di calore come generatore termico.
Le versioni RV sono in grado di produrre acqua refrige-
rata. Le versioni XL hanno inoltre una rumorosita estre-
mamente contenuta grazie all'utilizzo di uno speciale
sistema flottante di smorzamento delle vibrazioni che
consente una riduzione di rumorosita di circa 6-8 dB(A)
(opzionale).
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DATI TECNICI

Versione solo caldo (HH)

532 632 742 862 912 1052 1222 1534 1654 1854 1964 2254 2554
Potenza termica (EN14511) @ kw 533 61,8 742 851 909 1025 1183 1290 1453 1652 188,7 2234 2696
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 13,2 14,7 18,7 200 221 249 285 31,2 340 391 448 551 658
COP (EN14511)™ W/W 4,04 419 397 425 411 412 415 414 427 423 421 406 4,10 —
Classe energetica @ A++  A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A++ A++ A+ I
SCOP®@ kWh/kwh 3,88 393 390 398 392 393 3838 395 393 400 39 388 388 —
ns,h bassa temperatura @ % 152 154 153 156 154 154 152 155 154 157 153 152 152
Potenza sonora @ dB(A) 81 81 83 83 83 84 85 86 87 87 87 89 89
Pressione sonora @ dB (A) 49 49 51 51 51 52 53 54 55 55 55 57 57
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 104 14,7 14,7 175 175 223 227 326 398 398 455 509 590
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 30,7 365 365 465 474 68,0 83,2 832 950 106,2 1231
Serbatoio di accumulo | 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500

532 632 742 862 912 1052 1222 1534 1654 1854 1964 2254 2554
Potenza termica (EN14511) kW 51,8 594 771 829 87,8 1019 114,4 1269 1422 163,6 184,6 224,7 267,2
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 12,8 143 18,6 198 215 242 27,7 301 323 37,7 429 533 638
COP (EN14511)® W/W 4,04 415 415 420 4,08 421 413 422 441 435 431 422 4,19
Classe energetica @ A++  A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A+t
SCOP®@ kWh/kWh 395 4,10 4,08 4,13 4,10 4,03 400 4,18 428 425 418 4,15 4,13
ns,h bassa temperatura @ % 155 161 160 162 161 158 157 164 168 167 164 163 162
Potenza sonora © dB(A) 76 77 78 78 79 79 80 80 80 80 82 83 84
Pressione sonora ¥ dB(A) 44 45 46 46 47 47 48 48 48 48 50 51 52
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 104 14,7 163 175 17,5 223 22,7 326 398 398 325 509 590
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 341 36,5 365 465 47,4 68,0 83,2 832 67,8 1062 1231
Serbatoio di accumulo I 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo 1SO 3744.
30/35°C. (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 ISO 3744.



.f
—

Versione reversibile caldo/freddo (RV)

SE/LS/RV - P2S/P2U 532 632 742 862 912 1052 1222 1534 1654 1854 1964 2254 2554

Potenza termica (EN14511) ® kW 533 618 742 851 909 1025 1183 1290 1453 1652 188,7 2234 2696
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 132 14,7 187 200 221 249 285 312 340 391 448 551 658

COP (EN14511)™ W/W 4,04 419 397 425 411 412 415 414 427 423 421 4,06 4,10
Classe energetica @ A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A+
SCOP®@ kWh/kwh 3,88 393 390 398 392 393 388 395 393 400 39 383 388
ns,h bassa temperatura @ % 152 154 153 156 154 154 152 155 154 157 153 152 152

Potenza frigorifera (EN 14511)® kW 49,32 57,71 68,9 78,87 83,19 9532 1093 1128 1294 1463 1625 197,4 230,6
Potenza assorbita (EN 14511)® kW 16,42 18,47 24,48 25,78 28,18 31,81 36,3 403 426 50,2 570 695 846

EER (EN 14511)® w/wW 300 312 281 306 295 300 301 280 304 291 285 284 272
Potenza sonora “ dB (A) 81 81 83 83 83 84 85 86 87 87 87 89 89
Pressione sonora ® dB (A) 49 49 51 51 51 52 53 54 55 55 55 57 57
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°> 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 104 14,7 147 175 17,5 223 22,7 326 398 398 455 509 590
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 30,7 365 365 465 474 680 832 832 950 1062 1231
Serbatoio di accumulo | 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo 1SO 3744.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. 1SO 3744.
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SE/XL/RV - P2S/P2U 532 632 742 862 912 1052 1222 1534 1654 1854 1964 2254 2554
Potenza termica (EN14511) ™ kW 518 594 771 829 878 101,9 1144 1269 1422 163,6 184,6 224,7 2672
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 128 143 18,6 198 215 242 27,7 301 323 37,7 429 533 638

COP (EN14511)™ W/W 4,04 4,15 4,15 420 4,08 421 413 422 441 435 431 422 419
Classe energetica @ A++  A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A+ A++ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,95 4,10 4,08 4,13 4,10 4,03 400 4,18 428 425 4,18 4,15 4,13 —
ns,h bassa temperatura @ % 155 161 160 162 161 158 157 164 168 167 164 163 162 E

Potenza frigorifera (EN 14511)® kW 480 559 704 764 804 919 1057 1094 1249 140,1 1546 198,55 2318
Potenza assorbita (EN 14511)® kW 16,3 184 22,7 256 281 321 362 389 408 494 560 629 779

EER (EN 14511)® W/W 286 296 300 29 279 280 284 268 293 273 267 297 283
Potenza sonora dB (A) 76 77 78 78 79 79 80 80 80 80 82 83 84
Pressione sonora © dB (A) 44 45 46 46 47 47 48 48 48 48 50 51 52
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 104 147 163 175 175 223 227 326 398 398 325 509 590
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 341 36,5 365 465 474 68,0 83,2 83,2 67,8 106,2 1231
Serbatoio di accumulo | 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo 1SO 3744.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. 1SO 3744.



f
—

COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. |l circuito frigorifero include: spia del liquido,
filtro deidratore, doppia valvola di espansione (una per il raffred-
damento e una per il riscaldamento) con equalizzatore esterno,
valvola a 4 vie, valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvo-
le Schrader per manutenzione e controllo, dispositivo di sicurez-
za (secondo normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll trifase di tipo BPM
(brushless permanent magnet) ad alta efficienza, controllato da
un Inverter, forniti con un design dedicato che aumenta I'effi-
cienza del ciclo frigo in condizioni di temperatura ambiente
molto bassa. Tutte le grandezze utilizzano compressori in con-
figurazione tandem, e sono tutti ottimizzati per applicazioni in
pompe di calore per un’elevata efficienza stagionale (SCOP).

| compressori sono tutti forniti con resistenza elettrica e prote-
zione di sovraccarico termico. Sono tutti montati in un vano de-
dicato per tenerli divisi dal flusso dell’aria. La resistenza elettrica
& sempre alimentata quando il compressore € in stand by. La
manutenzione & possibile attraverso il pannello frontale dell’uni-
ta che permette 'accesso ai compressori anche quando la mac-
china & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. Il dimensionamento dei tubi in rame e delle alette in
alluminio & ottimizzato al fine di ottenere eccellenti prestazioni.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette per aumen-
tare il fattore di scambio termico. La geometria di questi scam-
biatori consente un basso valore di perdite di carico lato aria e
quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero di
giri (con conseguente riduzione della rumorosita della macchi-
na). Tutti gli scambiatori sono forniti di serie con trattamento
idrofilico delle alette.

VENTILATORI ASSIALI E.C. AD ALTA EFFICIENZA (VECE)
Ventilatori assiali E.C. ad alta efficienza, equipaggiati con i nuovi
motori elettrici Brushless a corrente continua commutati elettro-
nicamente in grado di garantire la pit elevata classe di efficienza
energetica (EFF1) conformi alle nuove normative Europee, con
il risultato di una sostanziale riduzione dei consumi energetici
per ventilazione. | ventilatori sono realizzati in alluminio, di tipo
assiale con pale a profilo ultra efficiente. Sono tutti bilanciati
staticamente e dinamicamente e forniti completi di griglia di
protezione conformi alla normativa EN 60335. | ventilatori sono
installati sull’'unita mediante I'utilizzo di un apposito fissaggio
che annulla le vibrazioni trasmesse alla struttura riducendo enor-
memente la rumorosita emessa. La velocita di rotazione nomi-
nale media & di 700 rpm. Tutte le unitad sono fornite di serie
di dispositivo di controllo evaporazione/condensazione tramite
trasduttore e regolatore di giri ventilatore. | motori elettrici han-
no grado di protezione IP 54.
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MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite complete di pannello di con-
trollo. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regola-
zione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tempo-
rizzazione compressori, sequenza avviamento compressori (nel
caso di pil compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di
controllo & provvisto di display ed interfaccia utente. Il micro-
processore € impostato per la gestione dello sbrinamento auto-
matico (in caso di funzionamento con condizioni esterne gravo-
se) e per la commutazione estate/inverno (solo per versioni RV).
Il controllo € inoltre in grado di gestire il programma di shock
termico anti legionella, integrazione con altre sorgenti termiche
(resistenze elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione
di una valvola modulante, e della pompa del circuito sanitario.
Tutte le unita sono predisposte per il collegamento a sistemi
BMS di controllo remoti.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico &€ semplice e
veloce grazie a pannelli incernierati.

In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi che
disabilita il funzionamento del compressore nel caso in cui la se-
quenza di alimentazione non sia corretta (i compressori scroll, in-
fatti, non possono funzionare con senso di rotazione contrario).
| seguenti componenti sono inoltre installati di serie: interruttore
generale, interruttori magneto termici (a protezione delle pom-
pe e dei ventilatori), fusibili compressore, relé compressore, relé
ventilatori, relé pompe (se presenti).

Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull’ uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria (solo versioni P2S), pressostato alta pressione e
pressostato bassa pressione a riarmo automatico, protezione
termica compressore, protezione termica ventilatore, trasdutto-
re di pressione, flussostato. Tutte le unita sono equipaggiate con
sonde di temperatura con funzione di “Risparmio Energetico”,
fornite separatamente, che possono essere installate nel serba-
toio inerziale dell'impianto per spegnere le pompe di circolazio-
ne durante i periodi di stand-by riducendo, in questo modo, il
consumo elettrico dell'impianto.

VALVOLA TERMOSTATICA ELETTRONICA (VTEE)

L'utilizzo della valvola termostatica elettronica & particolarmente
indicato sulle unita che si trovano ad operare in condizioni di ca-
rico molto variabile. Limpiego di questa valvola infatti permette
di massimizzare lo scambio termico allo scambiatore utenza, mi-
nimizzare i tempi di risposta alle variazioni del carico ed ottimiz-
zare la regolazione del surriscaldamento garantendo la massima
efficienza energetica possibile.

VERSIONI

Versione P2U

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi. Non
é in grado di produrre acqua calda sanitaria.



Versione P2S

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di
produrre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel
periodo estivo ed acqua calda per uso sanitario durante tutto
I'anno. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi e collegata
ad una valvola a 3 vie esterna ( non fornita) per la produzione di
acqua calda sanitaria in priorita.

Versione HH
Versioni per solo riscaldamento HH sono disponibili nelle confi-
gurazioni P2U e P2S.

Versione RV

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi.

Versione SE
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e I'interposizione di uno strato bituminoso.

Versione supersilenziata XL

Tutte le unita in versione XL sono fornite equipaggiate di uno
speciale sistema di smorzamento delle vibrazioni costituito da
un basamento flottante poggiato sopra il telaio portante dell'u-
nita, tramite interposizione di molle in acciaio ad elevato pote-
re smorzante. In tale basamento flottante vengono alloggiati i
compressori a loro volta fissati tramite supporti antivibranti in
gomma. Il basamento flottante inoltre & severamente isolato
acusticamente tramite materassino fonoassorbente ad alta den-
sita 25 kg/m3, spessore 30 mm. Tale dispositivo realizza quindi
un doppio sistema di smorzamento vibro/acustico in cascata. Su
tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori sono instal-
lati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”. Lo stesso
accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauliche tramite
I'ausilio di apposite tubazioni flessibili. Questo sistema consente
una riduzione della rumorosita della macchina di circa 6-8 dB(A)
rispetto alle unita in configurazione standard.

.l
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ACCESSORI

LHi SE/HH-RV P2s/P2U 532 632 742 862 912 1052 1222

Flussostato utenze ° ) ) ) ° ° o
Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione SE VECE o ° ° ° ° ° °
— Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA @) o) (@) @) o o o
1 Kit antigelo per unita a 2 tubi RAEV2 o o o o o o o
— Soft starter elettronico DSSE o o (e} o o o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE [ ° ° ° ° ° °
Antivibranti in gomma KAVG o) o] (0] o) o) o o
Pannello comandi remoto PCRL (e] (e} o (e] (o] (o] (o]
Valvola termostatica elettronica VTEE ° ° ° ° ° ° °
Rifasamento RICO o o (o} (e] o o o
Rifasamento per unita con soft starter RICSS o o] (o) o o o (o)
Antivibranti a molla KAVM o o (0] o o o o
Griglia di protezione batteria GBPE o) o (o) o) o) o) o
Rubinetto di mandata compressori RDCO o (] () o o o o
Rubinetto sull'aspirazione dei compressori RHCO o) o (o) o) o o o
Kit idraulico con una pompa inverter A1VSU (o] o o (o] o o o
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio ATNTU o o o o o o o
Kit idraulico con una pompa ad alta prevalenza ATHPU (e] o o (e] o o o
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU o o o o o o o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa inverter A1TWU (e] (e} o (e] (e] (e] (e]
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU o o (e} o o o o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa ad alta prevalenza ATHHU (e] (e} o (e] (e] (e] (e]
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2Z7ZU o o o o o o o
Serbatoio a 4 attacchi e pompa di ricircolo BUF4A o (o} o o o o o
Kit antigelo in abbinamento con A1VSU / ATNTU / ATHPU * KPU1 o o o o o o o
Kit antigelo in abbinamento con A2NTU * KPU2 (e] (¢} o (e] (o] (o] (o]
Kit antigelo in abbinamento con pompa e serbatoio * KPSU1 @) o) (@) @) o) o) o)
Kit antigelo in abbinamento con pompe e serbatoio * KPSU2 (e] (e} o (e] (e] (e] (e]

* Include |'accessorio RAEV2 @ Standard O Optional — Non disponibile

SE/LS 532 SE/LS 632 - 742 SE/LS 862 - 912 - 1052 - 1222

SE/XL 532 SE/XL 632 SE/XL 742 - 862 - 912 - 1052 - 1222
532 632 PLY 862 912 1052 1222

A (mm) SE/LS 1690 1840 1840 1840 1840 1840 1840
B (mm) SE/LS 2400 2905 2905 3905 3905 3905 3905
C (mm) SE/LS 1145 1145 1145 1145 1145 1145 1145
kg SE/LS 810 940 950 970 1270 1360 1410
A (mm) SE/XL 1690 1840 1840 1840 1840 1840 1840
B (mm) SE/XL 2400 2905 3905 3905 3905 3905 3905
C (mm) SE/XL 1145 1145 1145 1145 1145 1145 1145
kg SE/XL 830 960 970 990 1290 1380 1430
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LHi SE/HH-RV P2S/P2U 1534 1654 1854 1964 2254 2554

Flussostato utenze

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° °

Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ° ° ° ° °

Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o) (@) @) @) o o —
Kit antigelo per unita a 2 tubi RAEV2 o o o o o o T
Soft starter elettronico DSSE o (e} o o o o —
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° ° ° ° ° °

Antivibranti in gomma KAVG o (o) o) o) o o

Pannello comandi remoto PCRL (e} o (e] (e] (o] (o]

Valvola termostatica elettronica VTEE ° ° ° ° ° °
Rifasamento RICO (0] (o} (e] (e] o o
Rifasamento per unita con soft starter RICSS o] (o) o o (o) (o)

Antivibranti a molla KAVM o (0] o o o o

Griglia di protezione batteria GBPE o (o) o) o) o) o)

Rubinetto di mandata compressori RDCO (] () o o o o

Rubinetto sull'aspirazione dei compressori RHCO o (o) o) o) o o

Kit idraulico con una pompa inverter A1VSU o o (o] (o] o o

Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio ATNTU o o o o o o

Kit idraulico con una pompa ad alta prevalenza A1THPU o o (e] (e] o o

Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU o o o o o o

Kit idraulico con serbatoio e una pompa inverter A1TVWU (e} o (e] (e] (e] (e]

Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU o (e} o o o o

Kit idraulico con serbatoio e una pompa ad alta prevalenza ATHHU (e} o (e] (e] (e] (e]

Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A277U o o o o o o

Serbatoio a 4 attacchi e pompa di ricircolo BUF4A (o} o o o o o

Kit antigelo in abbinamento con A1VSU / AINTU / ATHPU * KPU1 o o o o o o

Kit antigelo in abbinamento con A2NTU * KPU2 o (o} (e] (e] (e] (e]

Kit antigelo in abbinamento con pompa e serbatoio * KPSU1 o) (@) @) @) o) o)

Kit antigelo in abbinamento con pompe e serbatoio * KPSU2 (e} o (e] (e] (e] (e]
* Include I'accessorio RAEV2 @ Standard O Optional — Non disponibile

SE/LS 1534 SE/LS 1654 - 1854 - 1964 SE/LS 2254 - 2554

SE/XL 1534 SE/XL 1654 - 1854 - 1964 SE/XL 2254 - 2554
1534 1654 1854 1964 2254 2554 |
A (mm) SE/LS 1890 1890 1890 1890 2350 2350
B (mm) SE/LS 3695 4695 4695 4695 4205 4205
C (mm) SE/LS 1145 1145 1145 1145 2190 2190
kg SE/LS 1460 1810 1830 2130 2680 2720
A (mm) SE/XL 1890 1890 1890 1890 2350 2350
B (mm) SE/XL 3695 4695 4695 4695 4205 4205
C (mm) SE/XL 1145 1145 1145 1145 2190 2190
kg SE/XL 1480 1830 1850 2150 2700 2740
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POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA
AD ALTA EFFICIENZA

Potenza termica da 22 kW a 460 kW

1| Hidrog
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Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza serie
LHA sono particolarmente adatte per applicazioni con
sistemi di riscaldamento a pannelli radianti o per quelle
applicazioni in cui € necessaria la massima efficienza in
modalita riscaldamento. Le unita sono state progettate
specificamente per avere la migliore efficienza in moda-
lita riscaldamento, possono operare fino a temperature
esterne di -20°C e produrre acqua fino ad una tempe-
ratura di 60°C.

Tutti i modelli sono inoltre forniti di valvola di inversione
ciclo per la funzione di sbrinamento invernale; le versio-
ni HH sono progettate per la sola produzione di acqua
calda e sono adatte per la fruizione di detrazioni fiscali
nei paesi in cui esistono specifiche normative per |'uti-
lizzo delle pompe di calore come generatore termico.
Le versioni RV sono inoltre in grado di produrre acqua
refrigerata. La rumorosita & estremamente contenuta
grazie all'utilizzo di uno speciale sistema flottante di
smorzamento delle vibrazioni che consente una riduzio-
ne di rumorosita di circa 6-8 dB(A) (opzionale).

Hidres

INNOVATION RS ENERGY
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VERSIONI

HH Solo riscaldamento.

RV Reversibile caldo/freddo.

SA Efficienza standard, ventilatori AC.

SE Efficienza standard, ventilatori EC.

HA Alta efficienza, ventilatori AC.

HE Alta efficienza, ventilatori EC.

LS Silenziata.

XL Super silenziata.

P2U Perimpianti a 2 tubi senza produzione ac-
qua calda sanitaria.

P2S Per impianti a 2 tubi con produzione ac-

qua calda sanitaria tramite valvola a 3 vie
esterna.




DATI TECNICI

Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511)® kW 22,0 28,7 34,5 47,2 50,9 56,8 64,9 73,2 80,2 97,0 105,7 1223
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 5,8 7.3 9.1 12,2 12,6 14,4 16,0 17,9 20,8 24,3 27,3 30,7

COP (EN14511)® W/W 3,83 3,93 3,80 3,86 4,04 3,94 4,06 4,10 3,86 4,00 3,87 3,98

Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP®@ kWh/kWh 3,27 3,58 3,41 3,34 3,48 3,54 3,43 3,47 3,42 3,50 3,39 3,50 <
ns,h bassa temperatura @ % 127,9 1401 1333 1304 1363 138,6 1343 1359 133,7 137,17 132,77 136,9 I
Potenza sonora © dB (A) 75 75 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85 1
Pressione sonora @ dB (A) 43 43 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53

Potenza termica (EN14511) " kW 21,9 28,6 34,2 471 51,1 57.1 64,9 73,1 81,0 97,0 105,6 122,7
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 5,6 7.2 8.8 11,9 12,4 14,4 15,8 17,6 20,9 24,0 27,3 30,5

COP (EN14511)® W/W 3,92 3,95 3,87 3,95 4,13 3,97 4,10 4,15 3,88 4,04 3,87 4,02
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOp®@ kWh/kWh 3,40 3,66 3,53 3,46 3,59 3,62 3,68 3,71 3,63 3,71 3,64 3,73
ns,h bassa temperatura® % 132,8 143,22 138,3 1355 1404 1417 1441 1454 1421 1453 1425 1461
Potenza sonora © dB (A) 74 74 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85
Pressione sonora “ dB (A) 42 42 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 21,0 21,0 27,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWPR088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 30,27 30,27 30,27 30,27 43,84 43,84 56,37
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 100 300 300 300 500 500 500

Potenza termica (EN14511) @ kW 1360 157,3 1690 196,6 2150 211,8 226,1 2588 3306 357,4 3933 4317
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 34,6 40,3 43,4 51,5 60,4 58,2 64,8 71,9 85,2 93,8 103,0 116,4

COP (EN14511)® W/W 3,93 3,90 3,89 3,82 3,56 3,64 3,49 3,60 3,88 3,81 3,82 3,71
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,50 3,48 3,46 3,45 3,24 3,25 3,23 3,26 3,25 3,27 3,24 3,34
ns,h bassa temperatura @ % 137,0 136,1 1355 1348 1265 1271 1261 1272 1270 127,8 1264 1304
Potenza sonora © dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora @ dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61

Potenza termica (EN14511)® kW 137,0 157,8 170,2 197,7 217,6 213,2 227,7 261,7 330,6 357,5 396,6 4354
Potenza assorbita (EN14511) ™ kW 34,6 38,8 43,3 51,5 60,3 57.9 65,1 71,9 82,9 92,1 102,7  116,7

COP (EN14511)® W/W 3,96 4,07 3,93 3,84 3,61 3,68 3,50 3,64 3,99 3,88 3,86 3,73
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,68 3,77 3,72 3,74 3,63 3,54 3,49 3,46 3,52 3,57 3,63 3,58
ns,h bassa temperatura @ % 144,0 147,8 1458 146,4 1421 138,6 1365 1352 1379 139,6 1423 140,0
Potenza sonora © dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora @ dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 4 4 4 3 4 4 4 4 6 6 6 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 27,0 36,0 36,0 45,0 45,0 45,0 54,0 54,0 72,0 80,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWPR088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 56,37 75,16 75,16 93,96 93,96 93,96 112,75 112,75 150,33 167,04 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
30/35°C. (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 ISO 3744.
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Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511)® kW 22,2 29,6 37,3

Potenza assorbita (EN14511) @ kW 5.3 7.1 9,0
COP (EN14511)™ W/W 4,11 412 4,13
Classe energetica @ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,40 3,69 3,53
ns,h bassa temperatura @ % 132,9 144,7 138,0
Potenza sonora @ dB (A) 75 75 75
Pressione sonora @ dB (A) 43 43 43

Potenza termica (EN14511)® kW 22,2 29,6 37,3

46,9 50,7 61,2 67,3 72,6 93,1 104,7 1144 137,2
11,4 12,0 13,6 15,4 17,0 22,1 25,3 28,4 32,4
4,11 4,22 4,49 4,38 4,27 4,21 4,14 4,03 4,24
A+ A+ A++ A++ A++ A+ A+ A+ A+
3,57 3,67 3,97 3,91 3,87 3,70 3,67 3,69 3,70
139,6 143,8 155,7 153,4 151,6 1451 143,7 1444 1448
75 76 76 77 78 82 83 85 86
43 44 44 45 46 50 51 53 54

471 50,8 61,2 67,3 74,9 932 1049 1149 1371

Potenza assorbita (EN14511) @ kW 53 71 8,8 11,5 11,8 13,3 15,1 17,2 21,2 24,5 27,8 30,9
COP (EN14511)™ W/W 4,11 4,16 4,23 4,11 4,32 4,61 4,46 4,36 4,40 4,29 4,13 4,44
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP@ kWh/kWh 3,83 3,86 3,85 3,85 3,92 4,13 4,04 3,97 3,87 3,85 3,83 3,85
ns,h bassa temperatura® % 150,17 151,4 1509 151,17 153,6 162,0 1584 1558 1517 1508 150,2 151,0
Potenza sonora @ dB (A) 73 74 74 75 76 76 77 78 82 83 85 86
Pressione sonora ¥ dB (A) 41 42 42 43 44 44 45 46 50 51 53 54
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19,0 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88
Serbatoio accumulo | 100 100 100

Potenza termica (EN14511) @ kW 150,8 167,2 182,0
Potenza assorbita (EN14511) ® kW 35,8 41,3 45,4

COP (EN14511)™ W/W 4,21 4,05 4,01
Classe energetica @ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,74 3,69 3,62
ns,h bassa temperatura @ % 146,4 144,77 1419
Potenza sonora © dB (A) 87 87 87
Pressione sonora “ dB (A) 55 55 55

Potenza termica (EN14511)® kW 151,0 167,9 1828
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 34,4 40,2 45,5

2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
20,88 30,27 39,67 39,67 39,67 5637 5637 5637 75,16
100 100 300 300 300 300 300 300 500

209,7 239,2 228,6 270,2 2956 3350 363,1 398,6 458,7
50,3 55,8 56,7 67,0 741 83,5 90,3 103,5 116,4
4,17 4,29 4,03 4,03 3,99 4,01 4,02 3,85 3,94
A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
3,76 3,83 3,65 3,63 3,65 3,66 3,73 3,61 3,63
147,3 150,3 1431 142,0 1429 143,33 146,1 1414 142,0
89 91 88 89 90 90 90 92 92
57 59 56 57 58 58 58 60 60

210,6 2413 2294 2714 296,77 3390 3649 3991 4637
49,4 54,8 55,8 63,9 71,5 83,7 88,8 102,17 1151

COP (EN14511)™ W/W 4,39 4,18 4,02 4,26 4,40 4,11 4,25 4,15 4,05 4,11 3,91 4,03
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kwh 3,86 3,85 3,84 3,92 3,97 3,83 3,85 3,83 3,91 3,89 3,87 3,86
ns,h bassa temperatura @ % 151,3 150,9 150,4 153,6 1556 150,2 151,1 150,3 153,5 1524 151,9 1515
Potenza sonora © dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora @ dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 7516 75,16 93,96
Serbatoio accumulo | 500 500 500

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

Hidres

INNOVATION RS ENERGY

2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
93,96 125,28 125,28 150,33 150,33 150,33 187,92 187,92 208,80
500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

(3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo
1SO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) kW 22,0 28,7 34,5 47,2 50,9 56,8 64,9 73,2 80,2 97,0 105,7 1223
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,8 7.3 9.1 12,2 12,6 14,4 16,0 17,9 20,8 24,3 27,3 30,7

COP (EN14511)™ W/W 3,83 3,2?3 3,80 3,86 4,04 3,94 4,06 4,10 3,86 4,00 3,87 3,98
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOp@ kWh/kwWh 3,27 3,58 3,41 3,34 3,48 3,54 3,43 3,47 3,42 3,50 3,39 3,50

ns,h bassa temperatura @ % 1279 140,17 1333 1304 1363 138,66 1343 1359 133,7 137,17 132,77 136,9
Potenza frigorifera (EN14511)9kW 17.8 24,1 28,4 38,8 42,7 48,2 55,2 60,2 69,7 83,3 91,6 102,6

Potenza assorbita (EN14511)® kW 7.1 9,8 11,7 15,0 16,4 19,8 21,9 24,5 29,3 32,7 37,7 42,6 <
EER (EN14511) ©® W/W 2,52 2,45 2,42 2,58 2,61 2,43 2,52 2,46 2,38 2,55 2,43 2,41

Potenza sonora ® dB (A) 75 75 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85 I
Pressione sonora © dB (A) 43 43 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53 1

Potenza termica (EN14511) kW 21,9 28,6 34,2 471 51,1 57.1 64,9 731 81,0 97.0 105,6 122,7
Potenza assorbita EN14511) kW 5,6 7,2 8,8 11,9 12,4 14,4 15,8 17,6 20,9 24,0 27,3 30,5

COP (EN14511)® W/W 3,92 3,95 3,87 3,95 4,13 3,97 4,10 4,15 3,88 4,04 3,87 4,02
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,40 3,66 3,53 3,46 3,59 3,62 3,68 3,71 3,63 3,71 3,64 3,73

ns,h bassa temperatura @ % 132,8 143,2 1383 1355 1404 141,7 1441 1454 1421 1453 1425 1461
Potenza frigorifera EN14511) 9kW 17,7 241 28,2 39,0 43,5 48,9 55,6 61,3 70,3 84,3 92,0 103,5
Potenza assorbita EN14511)® kW 7,0 9.8 11,8 14,9 16,0 19,5 21,8 24,0 28,9 32,3 37,4 42,2

EER (EN14511)® W/W 2,52 2,47 2,40 2,61 2,72 2,51 2,55 2,55 2,43 2,61 2,46 2,45
Potenza sonora @ dB (A) 74 74 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85
Pressione sonora ® dB (A) 42 42 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 21,0 21,0 27,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 30,27 30,27 30,27 30,27 43,84 43,84 56,37
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 100 300 300 300 500 500 500

Potenza termica (EN14511) kW 136,0 157,3 1690 1966 2150 2118 2261 258,8 3306 357,4 3933 4317
Potenza assorbita (EN14511) "kW 34,6 40,3 43,4 51,5 60,4 58,2 64,8 71,9 85,2 93,8 103,0 116,4

COP (EN14511)™ W/W 3,93 3,90 3,89 3,82 3,56 3,64 3,49 3,60 3,88 3,81 3,82 3,71
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kwh 3,50 3,48 3,46 3,45 3,24 3,25 3,23 3,26 3,25 3,27 3,24 3,34

ns,h bassa temperatura ? % 137,0 136,17 1355 1348 1265 1271 1261 127,2 1270 1278 1264 1304
Potenza frigorifera EN14511)9kW 115,6 131,9 1430 1730 1972 1923 2108 231,8 2863 3129 3494 4018
Potenza assorbita EN14511)® kW 47,2 53,8 63,6 68,9 76,7 76,0 87,5 97,8 106,0 121,8 138,17 1534

EER (EN14511) @ W/W 2,45 2,45 2,25 2,51 2,57 2,53 2,41 2,37 2,70 2,57 2,53 2,62
Potenza sonora @ dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora © dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61

Potenza termica (EN14511) "kW 137,0 157,8 170,2 197,7 217,6 213,2 227,7 261,7 3306 357,5 396,6 4354
Potenza assorbita (EN14511) " kW 34,6 38,8 43,3 51,5 60,3 57,9 65,1 71,9 82,9 92,1 102,7 116,7

COP (EN14511)™ W/W 3,96 4,07 3,93 3,84 3,61 3,68 3,50 3,64 3,99 3,88 3,86 3,73
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,68 3,77 3,72 3,74 3,63 3,54 3,49 3,46 3,52 3,57 3,63 3,58

ns,h bassa temperatura @ % 1440 147,8 1458 146,4 1421 138,6 1365 135,2 137,9 1396 1423 140,0
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 116,4 1329 1471 175,3 2004 1958 2121 2333 2893 321,1 357,3 408,0
Potenza assorbita (EN14511)® kW 46,9 53,4 61,0 67,9 75,6 74,4 86,9 96,8 104,8 118,1 135,9 150,0

EER (EN14511) @ W/W 2,48 2,49 2,41 2,58 2,65 2,63 2,44 2,41 2,76 2,72 2,63 2,72
Potenza sonora @ dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora © dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 4 4 4 3 4 4 4 4 6 6 6 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 27,0 36,0 36,0 45,0 45,0 45,0 54,0 54,0 72,0 80,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 56,37 75,16 75,16 93,96 93,96 93,96 112,75 112,75 150,33 167,04 187,92 208,80
Serbatoio accumulo I 500 500 500 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni: (3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

30/35°C. (5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 I1SO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) " kW 22,2 29,6 37,3 46,9 50,7 61,2 67,3 72,6 93,1 104,7 114,44 137,2
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,3 7.1 9,0 11,4 12,0 13,6 15,4 17,0 22,1 25,3 28,4 32,4

COP (EN14511)™ W/W 4,11 4,12 4,13 4,11 4,22 4,49 4,38 4,27 4,21 4,14 4,03 4,24
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A++ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,40 3,69 3,53 3,57 3,67 3,97 3,91 3,87 3,70 3,67 3,69 3,70

ns,h bassa temperatura @ % 132,9 144,7 1380 139,6 143,8 155,7 1534 151,6 1451 143,7 1444 1448
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 18,1 24,5 30,8 39,9 44,2 52,3 57.4 62,6 79.8 89,6 97,8 117,0

< Potenza assorbita (EN14511)® kW 7,0 9,6 10,9 15,0 16,3 18,4 21,5 24,5 27,2 31,7 36,5 43,8
EER (EN14511) @ W/W 2,57 2,56 2,84 2,65 2,72 2,84 2,67 2,55 2,93 2,83 2,68 2,67

I Potenza sonora @ dB (A) 75 75 75 75 76 76 77 78 82 83 85 86

1 Pressione sonora © dB (A) 43 43 43 43 44 44 45 46 50 51 53 54
Potenza termica (EN14511) kW 22,2 29,6 37,3 47 .1 50,8 61,2 67,3 74,9 93,2 104,9 1149 1371
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 53 7.1 8,8 11,5 11,8 13,3 15,1 17,2 21,2 24,5 27,8 30,9
COP (EN14511)™ W/W 4,11 4,16 4,23 4,11 4,32 4,61 4,46 4,36 4,40 4,29 4,13 4,44
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kwh 3,83 3,86 3,85 3,85 3,92 4,13 4,04 3,97 3,87 3,85 3,83 3,85

ns,h bassa temperatura @ % 150,1 151,4 150,9 1511 153,6 162,00 1584 1558 151,7 150,8 150,2 151,0
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 18,1 25,4 30,5 40,6 44,2 52,4 57,5 65,4 80,5 90,2 1005 117,4
Potenza assorbita (EN14511)® kW 6,9 8,4 11,0 14,5 16,1 18,3 21,3 22,8 26,6 31,2 35,1 38,6

EER (EN14511) @ W/W 2,62 3,02 2,78 2,81 2,74 2,87 2,70 2,87 3,03 2,89 2,86 3,04
Potenza sonora @ dB (A) 73 74 74 75 76 76 77 78 82 83 85 86
Pressione sonora © dB (A) 41 42 42 43 44 44 45 46 50 51 53 54
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19,0 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 39,67 39,67 3967 5637 5637 5637 75,16
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 300 300 300 300 300 300 500

Potenza termica (EN14511) " kW 150,8 167,2 1820 209,7 239,2 228,6 270,2 2956 3350 363,1 398,6 4587
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 35,8 41,3 45,4 50,3 55,8 56,7 67,0 74,1 83,5 90,3 103,5 1164

COP (EN14511)® W/W 421 405 401 417 429 403 403 399 401 402 3,85 394
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP® KWhkWh 374 369 3,62 376 3,8 3,65 363 365 366 373 361 363

ns,h bassa temperatura @ % 146,4 144,7 1419 147,3 150,3 1431 142,0 142,9 143,3 146,1 1414 142,0
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1295 1445 159,33 180,2 199,7 197,4 230,1 257,2 288,2 3256 366,0 405,0
Potenza assorbita (EN14511)® kW 44,3 51,8 58,8 66,3 74,5 73,1 81,9 91,5 105,6 116,7 136,1 155,2

EER (EN14511) @ W/W 2,92 2,79 2,71 2,72 2,68 2,70 2,81 2,81 2,73 2,79 2,69 2,61
Potenza sonora @ dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora © dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60

Potenza termica (EN14511) "kW 151,0 167,9 1828 210,6 2413 2294 2714 2967 3390 364,9 3991 4637
Potenza assorbita (EN14511) "kW 34,4 40,2 45,5 49,4 54,8 55,8 63,9 71,5 83,7 88,8 102,17 1151

COP (EN14511)™ W/W 4,39 4,18 4,02 4,26 4,40 4,11 4,25 4,15 4,05 4,11 3,91 4,03
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 3,86 3,85 3,84 3,92 3,97 3,83 3,85 3,83 3,91 3,89 3,87 3,86

ns,h bassa temperatura @ % 151,3 150,9 150,4 153,6 1556 150,2 1511 150,3 153,5 1524 151,9 1515
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1295 146,8 159,2 180,4 2021 198,5 231,0 259,7 2894 3226 3685 416,0
Potenza assorbita (EN14511)® kW 44,0 50,8 58,7 66,1 73,2 72,7 80,5 89,2 105,2 118,2 1350 154,6

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,89 2,71 2,73 2,76 2,73 2,87 2,91 2,75 2,73 2,73 2,69
Potenza sonora @ dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora ® dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2083 2088 2083 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 75,16 75,16 93,96 93,96 125,28 125,28 150,33 150,33 150,33 187,92 187,92 208,80
Serbatoio accumulo I 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
30/35°C. (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) kW 23,1 29,8 36,8 46,2 49,4 60,1 65,9 71,0 91,6 101,7 1111 134,8
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,6 7,2 8,8 11,2 11,7 13,4 15,1 16,7 20,9 23,9 27,0 30,5

COP (EN14511)™ W/W 4,12 4,’1 3 4,20 4,12 4,21 4,50 4,35 4,25 4,39 4,26 4,11 4,42
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++
SCOp@ kWh/kWh 3,36 3,58 3,68 3,65 3,77 4,04 3,96 3,89 3,88 3,87 3,72 3,95

ns,h bassa temperatura @ % 131,2 140,2 1440 1430 1479 158,6 1554 152,7 152,2 151,6 145,77 1551
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 19,5 24,7 29,7 38,9 42,8 50,4 55,7 60,3 78,1 86,4 941 114,3

Potenza assorbita (EN14511)® kW 7.2 9,7 11,2 15,4 16,7 19,1 22,0 25,1 26,7 31,5 36,8 39,0 <
EER (EN14511) @ W/W 2,72 2,55 2,65 2,54 2,57 2,64 2,53 2,40 2,93 2,74 2,56 2,93
Potenza sonora ® dB (A) 70 70 70 70 72 72 72 73 75 76 78 80 I
Pressione sonora © dB (A) 38 38 38 38 40 40 40 41 43 44 46 48 1
Potenza termica (EN14511) W kW 23,1 29,8 36,9 46,3 49,7 60,0 65,9 71,0 91,4 101,4 111,0 1345
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 5,5 7.1 8,5 11,1 11,4 13,1 14,9 16,6 20,3 23,4 26,4 29,6
COP (EN14511)® W/W 4,23 4,18 4,34 4,16 4,35 4,59 4,42 4,29 4,51 4,34 4,21 4,55
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 3,83 3,86 3,92 3,91 3,98 4,19 4,09 4,00 4,05 4,01 3,86 4,13

ns,h bassa temperatura @ % 150,2 151,3 153,8 153,2 156,2 1645 1606 1569 1588 157,4 1515 1623
Potenza frigorifera EN14511) 9kW 19,7 254 30,4 39,9 44,1 52,4 57,3 63,4 80,5 90,2 100,5 1174
Potenza assorbita EN14511)® kW 7.0 9,3 10,9 14,9 16,2 18,3 21,3 24,0 26,6 31,2 35,2 38,6

EER (EN14511)® W/W 2,83 2,73 2,78 2,67 2,72 2,87 2,70 2,65 3,03 2,89 2,86 3,04
Potenza sonora @ dB (A) 68 68 68 69 72 72 72 73 74 76 78 79
Pressione sonora ® dB (A) 36 36 36 37 40 40 40 41 42 44 46 47
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19,0 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 39,67 39,67 3967 5637 5637 5637 75,16
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 300 300 300 300 300 300 500

Potenza termica (EN14511) kW 148,2 1625 176,9 204,11 2322 2212 2650 2873 3170 3490 3893 439,38
Potenza assorbita (EN14511) "kW 33,8 39,3 43,9 48,1 53,8 54,0 62,6 69,7 78,3 85,5 97,8 109,1

COP (EN14511)® W/W 439 413 403 424 432 410 423 412 405 408 398 4,03
Classe energetica @ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A+
SCOP® KWhkWh 392 386 376 400 398 374 379 378 382 38 38 381

ns,h bassa temperatura @ % 153,7 151,3 147,3 156,8 156,3 146,5 148,6 148,2 1498 152,0 150,3 149,2
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1244 1393 152,2 1741 187,4 190,3 223,6 2453 2757 306,0 353,1 381,9
Potenza assorbita (EN14511)® kW 44,4 52,0 59,7 67,0 78,1 73,8 80,1 91,5 106,4 120,5 1358 155,9

EER (EN14511) ©® W/W 2,80 2,68 2,55 2,60 2,40 2,58 2,79 2,68 2,59 2,54 2,60 2,45
Potenza sonora @ dB (A) 81 81 81 83 84 81 83 84 84 84 86 87
Pressione sonora © dB (A) 49 49 49 51 52 49 51 52 52 52 54 55

Potenza termica (EN14511) kW 147,7 162,2 1755 2028 230,8 220,5 2649 2872 3170 348,55 3964 4417
Potenza assorbita (EN14511) "kW 33,0 38,6 43,4 47,6 52,9 53,0 60,9 68,2 77,1 84,6 95,7 108,0

COP (EN14511)™ W/W 4,48 4,20 4,04 4,26 4,36 4,16 4,35 4,21 4,11 4,12 4,14 4,09
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 4,06 4,01 3,85 4,10 4,06 3,84 3,97 3,92 3,96 3,97 3,97 3,91

ns,h bassa temperatura @ % 1595 157,4 1511 1610 159,3 1504 1559 153,8 155,5 1559 1558 1535
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1295 146,8 159,2 180,4 202,1 198,5 231,0 259,7 2894 322,6 368,55 4069
Potenza assorbita (EN14511)® kW 441 50,8 58,8 66,2 73,3 72,7 80,5 89,2 1052 118,2 1350 151,3

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,89 2,71 2,73 2,76 2,73 2,87 2,91 2,75 2,73 2,73 2,69
Potenza sonora @ dB (A) 80 81 81 83 84 81 82 83 84 84 86 87
Pressione sonora © dB (A) 48 49 49 51 52 49 50 51 52 52 54 55
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 75,16 75,16 93,96 93,96 125,28 125,28 150,33 150,33 150,33 187,92 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni: (3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

30/35°C. (5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 ISO 3744.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni.

Tutte le viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio
inossidabile. Il colore della carpenteria @ RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: spia del liquido,
filtro deidratore, doppia valvola di espansione (una per il raffred-
damento e una per il riscaldamento) con equalizzatore esterno,
valvola a 4 vie, valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvo-
le Schrader per manutenzione e controllo, dispositivo di sicurez-
za (secondo normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll ad alta efficienza, for-
niti con un disegno speciale che aumenta 'efficienza del ciclo
refrigerante in condizioni di temperatura ambiente molto bas-
sa. Tutte le grandezze utilizzano compressori in configurazione
tandem. | compressori sono tutti forniti con resistenza elettrica
e protezione di sovraccarico termico. Sono tutti montati in un
vano separato per tenerli divisi dal flusso dell’aria. La resistenza
elettrica & sempre alimentata quando il compressore & in stand
by. La manutenzione & possibile attraverso il pannello frontale
dell’unita che permette di arrivare ai compressori anche quando
la macchina & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. Il dimensionamento dei tubi in rame e delle alette in
alluminio & ottimizzato al fine di ottenere eccellenti prestazioni.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette per aumen-
tare il fattore di scambio termico. La geometria di questi scam-
biatori consente un basso valore di perdite di carico lato aria e
quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero di
giri (con conseguente riduzione della rumorosita della macchi-
na). Tutti gli scambiatori sono forniti di serie con trattamento
idrofilico delle alette.

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate,
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316.

L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce enormemente la
carica di gas refrigerante dell’unita rispetto ai modelli a fascio tu-
biero, consentendo inoltre una riduzione delle dimensioni della
macchina. Gli scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando ma-
teriale a celle chiuse e possono essere equipaggiati di resistenza
elettrica antigelo (accessorio). Ogni scambiatore & protetto da
una sonda di temperatura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORE

| ventilatori sono realizzati in alluminio, di tipo assiale con pale
a profilo alare.

Sono tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti
completi di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN
60335. | ventilatori sono installati sull’'unita mediante I'interposi-
zione di antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emessa.
Tutti i motori elettrici utilizzati nelle versioni LS sono a 6 poli
(circa 900 giri/min.).

Nelle versioni XL i ventilatori sono a 8 poli (circa 600 giri/min.).

| motori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di pro-
tezione termica integrata. | motori sono tutti con grado di pro-
tezione IP 54.
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MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite complete di pannello di con-
trollo. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regola-
zione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tempo-
rizzazione compressori, sequenza avviamento compressori (nel
caso di pil compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di
controllo & provvisto di display ed interfaccia utente. Il micro-
processore € impostato per la gestione dello sbrinamento auto-
matico (in caso di funzionamento con condizioni esterne gravo-
se) e per la commutazione estate/inverno (solo per versioni RV).
Il controllo & inoltre in grado di gestire il programma di shock
termico anti legionella, integrazione con altre sorgenti termiche
(resistenze elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione di
una valvola modulante, e della pompa del circuito sanitario. Su
richiesta il microprocessore puo essere collegato a sistemi BMS
di controllo remoti.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Eu-
ropee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico & possibile
tramite la rimozione del pannello frontale dell’unita.

In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo
unita in versione trifase) che disabilita il funzionamento del com-
pressore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia
corretta (i compressori scroll, infatti, non possono funzionare
con senso di rotazione contrario).

| seguenti componenti sono inoltre installati di serie: interruttore
generale, interruttori magneto termici (a protezione delle pom-
pe e dei ventilatori), fusibili compressore, releé compressore, relé
ventilatori, relé pompe (se presenti).

Il quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull” uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria (solo versioni P2S), pressostato alta pressione
a riarmo manuale, pressostato bassa pressione a riarmo auto-
matico, protezione termica compressore, protezione termica
ventilatore, trasduttore di pressione, flussostato. Tutte le unita
in versione HA ed HE sono equipaggiate con sonde di tempe-
ratura con funzione di “Risparmio Energetico”, fornite separa-
tamente, che possono essere installate nel serbatoio inerziale
dell'impianto per spegnere le pompe di circolazione durante i
periodi di stand-by riducendo, in questo modo, il consumo elet-
trico dell'impianto.

VERSIONI

Versione supersilenziata HA/XL HE/XL

Tutte le unita HA e HE in versione supersilenziata XL sono forni-
te equipaggiate di uno speciale sistema di smorzamento delle
vibrazioni costituito da un basamento flottante poggiato sopra
il telaio portante dell’unita, tramite interposizione di molle in
acciaio ad elevato potere smorzante. In tale basamento flottan-
te vengono alloggiati i compressori a loro volta fissati tramite
supporti antivibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre &
severamente isolato acusticamente tramite materassino fonoas-
sorbente ad alta densita 25 kg/m?, spessore 30 mm. Tale dispo-
sitivo realizza quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/
acustico in cascata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai
compressori sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo
“anaconda”. Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tu-
bazioni idrauliche tramite I'ausilio di apposite tubazioni flessibili.
Questo sistema consente una riduzione della rumorosita della
macchina di circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in configurazione
standard.



Versione HH

Versioni per solo riscaldamento HH sono disponibili nelle configura-
zioni P2U e P2S.

Versione RV

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi.

Versione SA
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori AC.

Versione SE
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori EC.

Versione HA
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori AC.

Versione HE
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell’unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e l'interposizione di uno strato bituminoso.

Versione P2U

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi. Non
& in grado di produrre acqua calda sanitaria.
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Versione P2S

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel perio-
do estivo ed acqua calda per uso sanitario durante tutto I'anno.
L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi e collegata ad una
valvola a 3 vie esterna ( non fornita) per la produzione di acqua
calda sanitaria in priorita.

—
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(Versioni HA/HE)

70

Temperatura acqua prodotta (°C)
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Riscaldamento

Riscaldamento con regolatore di giri (DCCF)

Raffreddamento con regolatore di giri
(DCCF)

Raffreddamento

LHA



ACCESSORI

LHA SA-SE/HH-RV LHA HA-HE /HH-RV P2s/P2U :;: gg: 402 412 432 492 592 602 702 802 902 1002 1202

Flussostato utenze [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Tecnologia “Floating frame” - Versione LS - - - = = = = - - - - - _

< Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° ° °
I Ventilatori EC - Versione SA VECE - = = = = = = = = = = = =
1 Ventilatori EC - Versione SE VECE e [ ] ® [ ] ® [ ] ® ° ° ° ° [ [
Ventilatori EC - Versione HA VECE = = = = = = = =
Ventilatori EC - Versione HE VECE e ] ° ] ° ] ° ° ° ° ° ° °
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA O o o o o o o o o o (o] o (0]
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF X X X X X X X X X X X X X
Kit antigelo per unita a 2 tubi RAEV2 O o o o o o o o o o (o] o (o]
Soft starter elettronico DSSE O o o o o o o o o o (e} o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE o ° ° ° ° [ ) ° ° ° ° ° °
Antivibranti in gomma KAVG O o o o o o o o o o o o o
Pannello comandi remoto PCRL O (e] (e} (e] (e} (e] (e} (e] (e} (e] o (e] o
Valvola termostatica elettronica VIEE O o o o o o o o o o (e} o (e}
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS O o o o o o o o o o (e] (@) (e]
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione ~ A1ZZU O o o o o o o o o o o o o
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione  A2ZZU O (e] (e} (e] (e} (e] (e} (e] (e} (e] o (e] o
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio AINTU O (0] o (0] o (0] o o o o o (0] o
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU O (0} O (0} O (0} O (0} O (0} O o O

X Necessario nella versione P2S @ Standard O Optional — Non disponibile
Optional nella versione P2U

SA/SE 242 - 292 SA/SE 402 SA/SE 432 -492-592 SA/SE702-802-902  SA/SE 1002 - 1202 - 1402 SA/SE 1802 - 2002
HA/HE LS 242 - 292 HA/HE XL 252 - 302 HA/HE-LS/XL 412 - 432 HA/HE-LS/XL 602 - 702 1602 HA/HE-LS/XL 2302 - 2502
492 802 - 902 - 1002 - 1202  HA/HE-LS/XL 1402 - 1602
1802- 2002

242/252 292/302 402 412 432 492 7 602 702 802 902 1002 1202

A (mm) SA-SE/LS 1500 1500 1500 -- 1690 1690 1690 - 1880 1880 1880 1880 1880
B (mm) SA-SE/LS 1915 1915 1915 - 2400 2400 2400 -- 2905 2905 2905 3905 3905
C (mm) SA-SE/LS 875 875 875 -- 1150 1150 1150 -- 1150 1150 1150 1150 1150

kg SA-SE/LS 550 550 560 - 670 700 760 - 880 890 910 1190 1270
A (mm) HA-HE/LS 1500 1500 -- 1690 1690 1690 - 1880 1880 1880 1880 1880 1880
B (mm) HA-HE/LS 1915 1915 - 2400 2400 2400 -- 2905 2905 2905 2905 2905 2905
C (mm) HA-HE/LS 875 875 - 1150 1150 1150 -- 1150 1150 1150 1150 1150 1150

kg HA-HE/LS 560 560 - 670 690 720 - 1060 1060 1070 1120 1160 1240
A (mm) HA-HE/XL 1500 1500 - 1690 1690 1690 - 1880 1880 1880 1880 1880 1880
B (mm) HA-HE/XL 1915 1915 - 2400 2400 2400 - 2905 2905 2905 2905 2905 2905
C (mm) HA-HE/XL 875 875 - 1150 1150 1150 - 1150 1150 1150 1150 1150 1150

kg HA-HE/XL 570 570 - 680 710 740 - 1080 1080 1090 1140 1180 1260

Hidres -
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Flussostato utenze ) ) ) ) ) ) ) ) ) ° ) ° )

Tecnologia “Floating frame” - Versione LS = = = = = = = = = = = = =

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione SA VECE = = = = = — = - - - - - - <
Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ° ° ° o o ° ° ° ° ° ° ° T
Ventilatori EC - Versione HA VECE = = = = = — = = = = = = = 1
Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° o ° o ° o ° ° ) o )
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA (@) o (@) o O O o o (o) o (o) o (o)
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF X X X X X X X X X X X X X
Kit antigelo per unita a 2 tubi RAEV2 O o (o) o O O o o () o () o ()
Soft starter elettronico DSSE o) o o) o o O o o (o) o (o) o (o)
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE [ ° ° ° o ° ° ° ° ° ° ° °
Antivibranti in gomma KAVG (o) o (o) o o O o o (o) o (o) o (o)
Pannello comandi remoto PCRL (o) o (o) o O O o o (o) o (o) o (o)
Valvola termostatica elettronica VTEE (o) o (o) o o O o o o o o o o
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS (@) o (@) o O O o o (o) o (o) o (o)
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU O o (o) o O O o o (o) o (o) o (o)
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2ZZU O o (o) o O O o o (o) o () o ()
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio ATNTU O (©) o (©) o (©) o (©) o (©) o (©) o
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU O (©) (0] (©) (0] (©) (0] (©) (0] (©) (0] (©) (0]

X Necessario nella versione P2S @ Standard O Optional — Non disponibile
Optional nella versione P2U

SA/SE 2302 - 2502 SA/SE 2504 - 3004 - 3204 SA/SE 3504 - 4004 SA/SE 4504 - 5004
HA/HE-LS/XL 2504 - 3004 - 3204 - 3504 HA/HE-LS/XL 4004 - 4504 - 5004

A (mm) SA-SE/LS 1880 1880 2270 2270 2310 2310 2310 2310 2310 2350 2350 2380 2380
B (mm) SA-SE/LS 3905 3905 3905 3905 4505 4505 5300 5300 5300 4205 4205 4810 4810
C (mm) SA-SE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 2210 2210 2210 2210

kg SA-SE/LS 1320 1360 1690 1710 1990 2040 2500 2540 2620 3220 3270 3600 3700
A (mm) HA-HE/LS 1880 1880 1880 1880 2270 2270 2350 2350 2350 2350 2380 2380 2380
B (mm) HA-HE/LS 3905 3905 3905 3905 3905 3905 4205 4205 4205 4205 4805 4810 4810
C (mm) HA-HE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 2210 2210 2210 2210 2210 2210 2210

kg HA-HE/LS 1560 1580 1600 1620 1790 1820 3170 3220 3270 3320 3660 3720 3780
A (mm) HA-HE/XL 1880 1880 1880 1880 2270 2270 2350 2350 2350 2350 2380 2380 2380
B (mm) HA-HE/XL 3905 3905 3905 3905 3905 3905 4205 4205 4205 4205 4805 4810 4810
C (mm) HA-HE/XL 1150 1150 1150 1150 1150 1150 2210 2210 2210 2210 2210 2210 2210

kg HA-HE/XL 1590 1610 1630 1650 1820 1850 3220 3270 3320 3370 3710 3770 3830
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POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA

AD ALTA EFFICIENZA CON REFRIGERANTE A BASSO GWP

Potenza termica da 45 kW a 457 kW

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza della
serie LHE sono particolarmente adatte per quelle appli-
cazioni in cui sia necessaria la massima efficienza in mo-
dalita riscaldamento ed un livello di rumorosita conte-
nuto. Le unita sono state progettate specificamente per
avere la migliore efficienza in modalita riscaldamento,
possono operare fino a temperature esterne di -20°C e
produrre acqua fino ad una temperatura di 60°C. Tutti i
modelli sono forniti di valvola di inversione ciclo per la
funzione di sbrinamento invernale.

Le versioni RV sono inoltre in grado di produrre acqua
refrigerata nel periodo estivo.

Hidres

INNOVATION RS ENERGY

VERSIONI

HH  Solo riscaldamento.

RV Reversibile caldo/freddo.

HA Alta efficienza, ventilatori AC.

HE Alta efficienza, ventilatori EC.

LS Silenziata.

XL Super silenziata.

P2U Perimpianti a 2 tubi senza produzione ac-
qua calda sanitaria.

P2S  Per impianti a 2 tubi con produzione ac-
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qua calda sanitaria tramite valvola a 3 vie
esterna.



DATI TECNICI

Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOpP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) ©®

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua

30/35°C.

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C (solo versioni RV).

kw 45,4 51,4 68,7 74,6 87.9 101,0 112,0 129,0 1500 161,0
kw 11,7 13,0 16,3 18,4 22,7 25,3 28,4 33,5 38,4 40,6
W/W 3,88 3,95 4,21 4,05 3,87 3,99 3,94 3,85 3,91 3,97
A+ A+ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+
kWh/kWh 3,68 3,74 4,08 4,00 3,52 3,85 3,86 3,69 3,69 3,75
% 144 147 160 157 138 151 151 145 145 147 |—|—|
kw 37,7 43,2 571 61,0 76,7 86,9 96,0 112,0 125,0 136,0 I
kW 14,0 16,4 21,3 24,6 26,5 30,3 35,0 38,3 44,3 48,5 ]
W/W 2,69 2,63 2,68 2,48 2,89 2,87 2,74 2,92 2,82 2,80
W/W 5,58 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 77 76 77 78 82 83 85 86 87 87
dB (A) 46 44 45 46 50 51 53 54 55 55
kW 45,0 51,5 68,7 75,0 91,0 1020 1140 1340 1500 161,0
kw 11,2 13,0 16,3 18,4 21,4 24,5 27,0 31,6 36,6 38,9
W/W 4,02 3,96 4,21 4,08 4,25 4,16 4,22 4,24 4,10 414
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 3,98 3,90 4,19 4,13 3,92 4,10 4,14 4,02 4,08 4,03
% 156 153 165 162 154 161 163 158 160 158
kw 36,9 43,2 57,6 61,5 76,5 85,5 95,0 112,0 1240 1340
kW 14,1 16,5 21,2 24,5 25,8 30,3 34,6 37,3 43,6 48,1
W/W 2,62 2,62 2,72 2,51 2,97 2,82 2,75 3,00 2,84 2,79
W/wW 6,19 578 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 78 79 81 82 86 87 88 89 89 90
dB (A) 46 47 49 50 54 55 56 57 56 57
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n®/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B RA454B R454B R454B R454B RA454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0

466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8
| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500

kW 181,0 200,0 2260 2260 2610 297,0 319,0 3650 4040 4540
kW 45,7 50,0 56,7 56,0 68,5 78,0 82,8 94,1 1050 116,0
W/W 3,96 4,00 3,99 4,04 3,81 3,81 3,85 3,88 3,85 3,91
A++ A++ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+
kWh/kWh 3,99 3,98 3,68 4,04 3,51 3,55 3,69 3,69 3,60 3,63
% 157 156 144 159 137 139 145 145 141 142
kW 160,0 175,0 197,0 1950 229,0 2540 271,0 3060 352,0 387,0
kw 57,0 62,8 70,3 69,4 78,3 91,9 100,0 116,0 1250 141,0
W/W 2,81 2,79 2,80 2,81 2,92 2,76 2,71 2,64 2,82 2,74
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 89 89 88 91 89 90 90 92 92 94
dB (A) 57 57 56 58 56 58 58 60 59 62
kW 182,0 202,0 2270 2300 2610 2980 3200 366,0 4050 4550
kw 441 48,5 54,6 54,3 64,6 74,2 79,0 90,6 100,0 112,0
W/W 4,13 4,16 4,16 4,24 4,04 4,02 4,05 4,04 4,05 4,06
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,25 4,20 4,12 4,20 3,92 4,01 4,05 4,06 4,04 4,01
% 167 165 162 165 154 157 159 159 159 157
kw 158,0 173,0 1940 1930 2270 252,0 269,0 3040 3470 3810
kw 56,9 62,7 69,8 69,6 76,8 90,4 99,0 1150 124,0 140,0
W/W 2,78 2,76 2,78 2,77 2,96 2,79 2,72 2,64 2,80 2,72
W/wW 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 90 92 91 92 91 92 92 93 91 89
dB (A) 58 59 58 60 58 59 59 60 59 56
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n®/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B RA454B R454B R454B R454B RA454B R454B R454B R454B R454B
kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6

| 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
1SO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)™
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua

30/35°C.

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C (solo versioni RV).

Hidres
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kW 45,2 51,0 67,6 73,6 89,9 1020 1120 133,0 1480 160,0
kw 11,5 13,0 16,2 18,2 22,2 25,0 27,6 32,8 37,9 39,9
W/W 3,93 3,92 4,17 4,04 4,05 4,08 4,06 4,05 3,91 4,01
A++ A++ A++ A++ A+ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 3,88 3,97 4,07 4,02 3,79 4,12 4,14 3,98 3,95 4,02
% 152 156 160 158 149 162 163 156 155 158
kw 37,0 42,5 56,1 59,0 75,3 84,5 93,3 111,0 122,0 1320
kW 14,3 16,7 21,7 25,6 26,7 31,0 35,8 38,3 45,4 49,6
W/W 2,59 2,54 2,59 2,30 2,82 2,73 2,61 2,90 2,69 2,66
W/W 5,58 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49
kw 44,6 51,2 68,2 741 89,4 101,0 111,0 1320 1480 158,0
kW 11,0 12,8 16,1 18,1 20,7 23,6 26,2 30,6 35,3 37,5
W/W 4,05 4,00 4,24 4,09 4,32 4,28 4,24 4,31 4,19 4,21
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kwWh/kWh 4,00 4,02 4,19 4,13 4,24 4,35 4,39 4,29 4,27 4,24
% 157 158 165 162 167 171 173 169 168 167
kW 35,9 42,3 56,0 59,4 73,3 82,1 90,6 1080 119,0 129,0
kw 14,2 16,5 21,5 25,0 26,1 30,7 35,4 37,4 44,3 48,6
W/W 2,53 2,56 2,60 2,38 2,81 2,67 2,56 2,89 2,69 2,65
W/W 6,19 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49

V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1

n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19.0 19.0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8

| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500

kw 181,0 200,0 2290 2270 2670 300,0 320,0 3650 407,0 456,0
kw 44,2 49,3 55,9 55,0 66,8 76,6 80,9 92,0 101,0 113,0
W/W 4,10 4,06 4,10 4,13 4,00 3,92 3,96 3,97 4,03 4,04
A++ A++ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,09 4,09 3,86 4,09 3,82 3,79 3,89 3,88 3,85 3,84
% 161 161 151 161 150 149 153 152 151 151
kW 154,00 171,0 191 188,0 222,0 2470 2630 2940 342,00 374,0
kw 58,9 64,0 72,4 72,2 80,1 94,0 103,0 121,0 128,0 1450
W/W 2,61 2,67 2,65 2,60 2,77 2,63 2,55 2,43 2,67 2,58
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,76
dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
kw 179,0 199,0 2220 2250 2600 291,0 3120 3520 3950 4340
kw 42,5 47,0 52,9 52,9 62,0 71,5 76,0 86,8 95,6 107,0
W/W 4,21 4,23 4,20 4,25 4,19 4,07 4,11 4,06 4,13 4,06
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,33 4,33 4,37 4,31 4,14 4,18 4,18 4,19 4,20 4,07
% 170 170 172 169 163 164 164 165 165 160
kw 150,0 1650 1860 1810 2180 242,0 257,0 284,00 3350 3640
kw 58,7 64,6 71,3 73,4 77,0 91,2 101,0 120,0 1250 1440
W/W 2,56 2,55 2,61 2,47 2,83 2,65 2,54 2,37 2,68 2,53
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n®/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B RA454B R454B R454B R454B RA454B R454B R454B R454B R454B
kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6

| 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo
1SO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)™
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ™
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua

30/35°C.

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C (solo versioni RV).

kW 45,4 51,4 68,7 74,6 87,9 101,0 1120 1290 1500 161,0
kw 11,7 13,0 16,3 18,4 22,7 25,3 28,4 33,5 38,4 40,6
W/W 3,88 3,95 4,21 4,05 3,87 3,99 3,94 3,85 3,91 3,97
A+ A+ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+
kWh/kWh 3,68 3,74 4,08 4,00 3,52 3,85 3,86 3,69 3,69 3,75
% 144 147 160 157 138 151 151 145 145 147
kw 37,7 43,2 57,1 61,0 76,7 86,9 96,0 112,0 1250 136,0 |_|_|
kW 14,0 16,4 21,3 24,6 26,5 30,3 35,0 38,3 44,3 48,5
W/W 2,69 2,63 2,68 2,48 2,89 2,87 2,74 2,92 2,82 2,80 I
W/W 5,58 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92 1
dB (A) 77 76 77 78 82 83 85 86 87 87
dB (A) 46 44 45 46 50 51 53 54 55 55
kw 45,0 51,5 68,7 75,0 91,0 102,0 114,0 1340 1500 161,0
kW 11,2 13,0 16,3 18,4 21,4 24,5 27,0 31,6 36,6 38,9
W/W 4,02 3,96 4,21 4,08 4,25 4,16 4,22 4,24 4,10 4,14
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 3,98 3,90 4,19 4,13 3,92 4,10 4,14 4,02 4,08 4,03
% 156 153 165 162 154 161 163 158 160 158
kW 36,9 43,2 57,6 61,5 76,5 85,5 95,0 1120 124,0 134,0
kw 14,1 16,5 21,2 24,5 25,8 30,3 34,6 37,3 43,6 48,1
W/W 2,62 2,62 2,72 2,51 2,97 2,82 2,75 3,00 2,84 2,79
W/W 6,19 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 78 79 81 82 86 87 88 89 89 90
dB (A) 46 47 49 50 54 55 56 57 56 57
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B R454B R454B R454B R454B RA454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8

| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500

kw 181,0 200,0 2260 2260 2610 297,0 319,0 3650 4040 4540
kw 45,7 50,0 56,7 56,0 68,5 78,0 82,8 94,1 1050 116,0
W/W 3,96 4,00 3,99 4,04 3,81 3,81 3,85 3,88 3,85 3,91
A++ A++ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+
kWh/kWh 3,99 3,98 3,68 4,04 3,51 3,55 3,69 3,69 3,60 3,63
% 157 156 144 159 137 139 145 145 141 142
kW 160,0 175,0 197,0 1950 229,0 2540 2710 3060 352,0 387,0
kw 57,0 62,8 70,3 69,4 78,3 91,9 1000 116,0 1250 141,0
W/W 2,81 2,79 2,80 2,81 2,92 2,76 2,71 2,64 2,82 2,74
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 89 89 88 91 89 90 90 92 92 94
dB (A) 57 57 56 58 56 58 58 60 59 62
kw 182,0 2020 2270 2300 2610 298,00 320,0 3660 4050 4550
kw 44,1 48,5 54,6 54,3 64,6 74,2 79,0 90,6 100,0 1120
W/W 4,13 4,16 4,16 4,24 4,04 4,02 4,05 4,04 4,05 4,06
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,25 4,20 4,12 4,20 3,92 4,01 4,05 4,06 4,04 4,01
% 167 165 162 165 154 157 159 159 159 157
kw 158,0 173,0 194 193,0 2270 2520 2690 3040 349,0 384,0
kw 56,9 62,7 69,8 69,6 76,8 90,4 99,0 1150 124,0 140,0
W/W 2,78 2,76 2,78 2,72 2,96 2,79 2,72 2,64 2,81 2,74
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 90 92 91 92 91 92 92 93 91 89
dB (A) 58 59 58 60 58 59 59 60 59 56
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n®/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B RA454B R454B R454B R454B RA454B R454B R454B R454B R454B
45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6

| 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo
1SO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) @ kW 45,2 51,0 67,6 73,6 89,9 102,0 112,0 133,0 148,0 160,0
Potenza assorbita (EN14511)® kw 11,5 13,0 16,2 18,2 22,2 25,0 27,6 32,8 37,9 39,9
COP (EN14511)™ W/W 3,93 3,92 4,17 4,04 4,05 4,08 4,06 4,05 3,91 4,01
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A++ A++ A++ A++
SCOpP®@ kWh/kwh 3,88 3,97 4,07 4,02 3,79 4,12 4,14 3,98 3,95 4,02
ns,h bassa temperatura @ % 152 156 160 158 149 162 163 156 155 158
Potenza frigorifera (EN14511)® kw 37,0 42,5 56,1 59,0 75,3 84,5 93,3 111,0 122,0 132,0
Potenza assorbita (EN14511)® kw 14,3 16,7 21,7 25,6 26,7 31,0 35,8 38,3 45,4 49,6
EER (EN14511) @ W/W 2,59 2,54 2,59 2,30 2,82 2,73 2,61 2,90 2,69 2,66
TER (EN14511) @ W/W 5,58 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
Potenza sonora © dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
Pressione sonora © dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49
Potenza termica (EN14511) @ kw 44,6 51,2 68,2 74,1 89,5 101,0 111,0 132,0 148,0 158,0
Potenza assorbita (EN14511) kW 11,0 12,7 16,0 18,0 20,6 23,6 26,0 30,5 35,3 37,4
COP (EN14511)™ W/W 4,05 4,03 4,26 4,12 4,34 4,28 4,27 4,33 4,19 4,22
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 4,00 4,02 4,19 4,13 4,24 4,35 4,39 4,29 4,27 4,24
ns,h bassa temperatura @ % 157 158 165 162 167 171 173 169 168 167
Potenza frigorifera (EN14511)@ kW 36,3 42,6 56,3 59,8 73,8 82,7 91,2 108,0 120,0 130,0
Potenza assorbita (EN14511)® kw 14,2 16,5 21,5 25,1 26,1 30,7 35,5 37,5 44,5 48,7
EER (EN14511) @ W/W 2,56 2,58 2,62 2,38 2,83 2,69 2,57 2,88 2,70 2,67
TER (EN14511) @ W/W 6,19 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
Potenza sonora ©® dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
Pressione sonora © dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n®/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
Refrigerante R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
Carica gas kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
Carica in CO, equivalente t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8
Serbatoio accumulo | 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500
Potenza termica (EN14511) @ kW 181,0 200,0 229,0 227,0 267,0 300,0 320,0 3650 4070 456,0
Potenza assorbita (EN14511)® kw 44,2 49,3 55,9 55,0 66,8 76,6 80,9 92,0 101,0 113,0
COP (EN14511)™ W/W 4,10 4,06 4,10 4,13 4,00 3,92 3,96 3,97 4,03 4,04
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 4,09 4,09 3,86 4,09 3,82 3,79 3,89 3,88 3,85 3,84
ns,h bassa temperatura @ % 161 161 151 161 150 149 153 152 151 151
Potenza frigorifera (EN14511)@ kw 154,0 171,0 191 188,0 222,0 247,0 263,0 2940 3420 3740
Potenza assorbita (EN14511)® kw 58,9 64,0 72,4 72,2 80,1 94,0 103,0 121,0 128,0 145,0
EER (EN14511) @ W/W 2,61 2,67 2,65 2,60 2,77 2,63 2,55 2,43 2,67 2,58
TER (EN14511) @ W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,76
Potenza sonora © dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
Pressione sonora © dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
Potenza termica (EN14511) @ kw 1790 199,0 222,0 2250 260,0 291,0 3120 3510 3960 4340
Potenza assorbita (EN14511)® kw 421 47,0 52,7 52,7 61,6 71,7 75,9 87,0 95,3 107,0
COP (EN14511)™ W/W 4,25 4,23 4,21 4,27 4,22 4,06 4,11 4,03 4,16 4,06
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 4,33 4,33 4,37 4,31 4,14 4,18 4,18 4,19 4,20 4,07
ns,h bassa temperatura @ % 170 170 172 169 163 164 164 165 165 160
Potenza frigorifera (EN14511)® kw 151,0 166,0 187,0 181,0 219,0 2440 2590 2860 337,0 367,0
Potenza assorbita (EN14511)® kw 58,8 64,7 71,2 73,6 77,2 91,4 101,0 120,0 125,0 143,0
EER (EN14511) @ W/W 2,57 2,57 2,63 2,46 2,84 2,67 2,56 2,38 2,70 2,57
TER (EN14511) @ W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
Potenza sonora © dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
Pressione sonora © dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n®/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B RA454B R454B R454B
Carica gas kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
Carica in CO, equivalente t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C (solo versioni RV).
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(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo
1SO 3744.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria @ RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R454B. Il circuito frigorifero include: spia del liquido,
filtro deidratore, valvole di espansione elettroniche, valvola a
4 vie, valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, separatore di
liquido, valvole Schrader per manutenzione e controllo, disposi-
tivo di sicurezza (secondo normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo scroll, con resistenza del carter e
protezione termica. | compressori sono installati in un vano se-
parato dal flusso dell’aria per ridurre la rumorosita. La resistenza
del carter & sempre alimentata quando |'unita & in stand-by. L'i-
spezione ai compressori & possibile attraverso il pannello fron-
tale dell'unita che permette la manutenzione dei compressori
anche con unita in funzionamento. | compressori utilizzati sono
in versione tandem. Questa soluzione permette di avere effi-
cienze molto superiori ai carichi parziali rispetto alla soluzione
con circuiti frigoriferi indipendenti. La temperatura di scarico dei
singoli compressori & costantemente monitorata tramite il siste-
ma di controllo.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8", lo spessore
delle alette di alluminio & di almeno 0,1 mm. | tubi sono man-
drinati meccanicamente nelle alette di alluminio per aumentare
il fattore di scambio termico. La geometria di questi scambiatori
consente un basso valore di perdite di carico lato aria e quindi
la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero di giri (con
conseguente riduzione della rumorosita della macchina). Tutti
gli scambiatori sono forniti di serie con trattamento idrofilico
delle alette “Blue Fins”.

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate,
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. L'utilizzo di que-
sto tipo di scambiatori riduce enormemente la carica di gas re-
frigerante dell’unita rispetto ai modelli a fascio tubiero, consen-
tendo inoltre una riduzione delle dimensioni della macchina. Gli
scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a celle
chiuse e possono essere equipaggiati di resistenza elettrica an-
tigelo (accessorio). Ogni scambiatore e protetto da una sonda
di temperatura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORE

| ventilatori sono di tipo assiale con pale a profilo alare. Sono
tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti completi
di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN 60335. |
ventilatori sono installati sull’'unitd mediante l'interposizione di
antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emessa. Tutti
i motori elettrici utilizzati nelle versioni HA sono a 6 poli e un
regolatore a taglio di fase ne modula la velocita di rotazione per
aumentare |'efficienza energetica e permetterne I'utilizzo in un
pit ampio campo di funzionamento. Nella versioni HE i ventila-
tori sono di tipo elettronico, con motori a magnati permanenti
con driver integrato che ne modula la velocita di rotazione. | mo-
tori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di protezione
termica integrata. | motori sono tutti con grado di protezione
IP 54.
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MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite con controllo a micropro-
cessore. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: rego-
lazione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tem-
porizzazione compressori, sequenza avviamento compressori
(nel caso di pili compressori presenti), reset allarmi. Il pannello
di controllo & provvisto di display ed interfaccia utente. Il mi-
croprocessore & impostato per la gestione dello sbrinamento
automatico (in caso di funzionamento con condizioni esterne
gravose) e per la commutazione estate/inverno.

Il controllo & inoltre in grado di gestire integrazione con altre
sorgenti termiche (resistenze elettriche, pannelli solari etc), con-
trollo e gestione della pompa del circuito sanitario. Su richiesta
il microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS di con-
trollo remoti.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35/UE e 2014/30/UE. L'accessibilita al quadro elettri-
co & possibile tramite la rimozione del pannello frontale dell'u-
nita. In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi
(solo unita in versione trifase) che disabilita il funzionamento del
compressore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non
sia corretta (i compressori scroll, infatti, non possono funzionare
con senso di rotazione contrario). | seguenti componenti sono
inoltre installati di serie: interruttore generale, interruttori ma-
gneto termici (a protezione delle pompe e dei ventilatori), fusi-
bili compressore, releé compressore, rele ventilatori, relé pompe
(se presenti).

Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di
controllo e protezione: sonda temperatura acqua di ritorno,
installata sul tubo di ritorno dell’acqua dall'impianto, sonda
antigelo installata sul tubo di mandata dell’acqua all'impianto
pressostato di alta pressione a riarmo automatico, pressostato
di bassa pressione a riarmo automatico, trasduttore di pressione
(utilizzato per ottimizzare il ciclo di sbrinamento e modulare la
velocita di rotazione dei ventilatori in funzione delle condizioni
esterne), dispositivo di sicurezza lato Freon, protezione termica
compressori, protezione termica ventilatori, flussostato, sonda
compensazione aria esterna.

SENSORE CERCAFUGHE

All'accensione (Power ON) dell’unita, si ha il riscaldamento/ini-
zializzazione del sensore (durata di circa 1min.)

In questo periodo i led all'interno del sensore lampeggiano, vie-
ne segnalato l'allarme di perdita refrigerante (leakage), il circuito
ausiliario a 24Vac non viene alimentato. Trascorso tale periodo,
se non ci sono ulteriori segnalazioni da parte del sensore, viene
alimentato il PLC di controllo e I'unita & pronta al funzionamen-
to. In presenza di perdite di refrigerante, il sensore si attiva e
immediatamente, si disattiva |'alimentazione al PLC di controllo
finché il sensore segnala la presenza di refrigerante.
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VERSIONI

Versione supersilenziata HA/XL HE/XL

Tutte le unita HA e HE in versione supersilenziata XL sono forni-
te equipaggiate di uno speciale sistema di smorzamento delle
vibrazioni costituito da un basamento flottante poggiato sopra
il telaio portante dell’unita, tramite interposizione di molle in
acciaio ad elevato potere smorzante. In tale basamento flottan-
te vengono alloggiati i compressori a loro volta fissati tramite
supporti antivibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre &
severamente isolato acusticamente tramite materassino fonoas-
sorbente ad alta densita 25 kg/m3, spessore 30 mm. Tale dispo-
sitivo realizza quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/
acustico in cascata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai
compressori sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo
“anaconda”. Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tu-
bazioni idrauliche tramite I'ausilio di apposite tubazioni flessibili.
Questo sistema consente una riduzione della rumorosita della
macchina di circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in configurazione
standard.

Versione HH
Versioni per solo riscaldamento HH sono disponibili nelle confi-
gurazioni P2U e P2S.

Versione RV

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi.

Versione HA
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori AC.

Versione HE
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e I'interposizione di uno strato bituminoso.

Versione P2U

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi. Non
& in grado di produrre acqua calda sanitaria.

—

[]
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Versione P2S

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel perio-
do estivo ed acqua calda per uso sanitario durante tutto |'anno.
L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi e collegata ad una
valvola a 3 vie esterna ( non fornita) per la produzione di acqua

calda sanitaria in priorita.

=

—

LIMITI DI FUNZIONAMENTO

(Versioni HA/HE)

70

Temperatura acqua prodotta (°C)

20 T T T T l l
-20 -10 0 10 20 30 40 50

Temperatura aria esterna (°C)

. Riscaldamento
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(Solo versioni RV)

20
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-5

Temperatura acqua prodotta (°C)
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-10 T T T T T T
-20  -10 0 10 20 30 40 50
Temperatura aria esterna (°C)

. Raffreddamento
. Raffreddamento con glicole

L . R -
a Possibile aumento rumorosita per le versioni XL



ACCESSORI

Flussostato utenze

Technologia floating frame - Versione LS

Technologia floating frame - Versione XL ° ([ ° ° ° ° ) ° ) °
Kit idraulico con serbatoio e una pompa bassa prevalenza A1LLU (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Kit idraulico con una pompa a bassa prevalenza A1LPU (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o L]
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio AINTU (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o E
Kit idraulico circuito utenza, una pompa inverter, no serbatoio A1VSU (0] (o] (0] (o] (0] (o] (0] (o] (0] (o]
Kit idraulico circuito utenza + inverter ATWU (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A27z7U o (0] o (0] o (0] o (0] o (0]
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Funzionamento bassa temperatura BT o (0] o (0] o (0] (o} (0] (o} (0]
Serbatoio a 4 attacchi e pompa a bassa prevalenza BUF4A (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Regolazione dei ventilatori a taglio fase - Versioni HA DCCF ) o ) o ) o ) ° ) °
Rilevatore fughe refrigerante DFR ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Soft starter elettronico DSSE (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Doppie valvole di sicurezza DSV (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Griglia protezione batteria GBPE (o) o (o) o (o) o (o) o () o
Applicazione WIFI HIPRO.web O (®) (0] (®) (0] (®) (0] (®) (0] (®)
Display HMI.PRO @ ° [ ° [ ° ° ° ° °
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Antivibranti in gomma KAVG (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Antivibranti a molla KAVM (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Kit COP optimizer interno KCOP o (0] o (0] o (0] (o} (0] (o} (0]
Kit golfari di sollevamento KGS ° [ ° ° ° ° ° ° ° °
Kit ausilio canalizzazione valvole di sicurezza KCSV ® o ° o ° o ° o ° ([
Kit ausilio canalizzazione doppie valvole di sicurezza KCDV @) o @) o o) o o) o o) o
Kit antigelo serbatoio KPSU @) o @) o (o) o (o) o (o) o
Kit antigelo utenza KPU (o) o (o) o (o) o o o o o
Kit victaulic KVICT - - - - - - - - - -
Manometri MAML (e] (@) (e] (@) (0] (@) (o} o (o} o
Pannello comandi remoto PCRL (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Rubinetto mandata compressori RDCO (o) o (o) o (o) o (o) o (o) o
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS o (0] o (0] (o} (0] (o} (0] (o} (0]
Kit sonde sanitario SOND1 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione HA VECE - - - - - - - - - -
Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° ° ° o ° ° ° °
Valvola termostatica elettronica VTEE ° o ) ° ) ° ° ° ° °

@® Standard O Optional - Non disponibile
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Flussostato utenze

Technologia floating frame - Versione LS

Technologia floating frame - Versione XL ° ° ° ° ° o ° ° ° °
Kit idraulico con serbatoio e una pompa bassa prevalenza A1LLU o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Kit idraulico con una pompa a bassa prevalenza A1LPU o (o) o (o) o (o) o (o) o ()
L] Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio AINTU o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
I Kit idraulico circuito utenza, una pompa inverter, no serbatoio A1VSU (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o]
— Kit idraulico circuito utenza + inverter ATWU o o o o o o o (o) o (o)
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZzU o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2Z7U o (o) o (o) o (o) o () o ()
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o o) o o) o o) o (o) o (o)
Funzionamento bassa temperatura BT (0] o (0] o (0] o (0] (o} (0] (o}
Serbatoio a 4 attacchi e pompa a bassa prevalenza BUF4A o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Regolazione dei ventilatori a taglio fase - Versioni HA DCCF o ) o ) ° ) ° ) ° )
Rilevatore fughe refrigerante DFR ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Soft starter elettronico DSSE o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Doppie valvole di sicurezza DSV o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Griglia protezione batteria GBPE o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Applicazione WIFI HIPRO.web O (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Display HMILLPRO @ o ° ° ° o ° ° ° °
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° ° ° ° ° ° ° ° ° )
Antivibranti in gomma KAVG o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Antivibranti a molla KAVM o o o o o o o o o (o)
Kit COP optimizer interno KCOP o @) o @) o (o) o (o) o (o)
Kit golfari di sollevamento KGS ° ° ° ° ° ® ° ® ° °
Kit ausilio canalizzazione valvole di sicurezza KCSV ° [ ° [ ° ) ° ° ° °
Kit ausilio canalizzazione doppie valvole di sicurezza KCDV o (o) o (o) o (o) o o o o
Kit antigelo serbatoio KPSU o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Kit antigelo utenza KPU o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Kit victaulic KVICT ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Manometri MAML (©) o (©) o (0] o (0] o (0] o
Pannello comandi remoto PCRL o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Rubinetto mandata compressori RDCO o (o) o (o) o (o) o (o) o (o)
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS o (@) o (@) o o) o (o) o (o)
Kit sonde sanitario SOND1 ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione HA VECE - - - - - - - - - -
Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° ° ° ° ° ° ° )
Valvola termostatica elettronica VTEE ([ ° [ ) ° ) ° ) °

@® Standard O Optional - Non disponibile

Hidres w

INNOVATION RS ENERGY



452
1673
2400
1265
650
F1

512
1673
2400
1265
658
F1

2012
2287
4296
1265
1762
F5

682
1839
3000
1265
884
F2

2304
2378
4515
2310
1778
Fé6

F6

752
1839
3000
1265
890
F2

2312
2287
4296
1265
3262
F5

912
1918
3000
1265
1100
F3

2654
2378
4515
2310
3348
Fé6

41

1102
1918
3000
1265
1108
F3

2954
2378
4515
2310
3438
Fé

1152
1918
3000
1265
1110
F3

F7

3214
2378
4515
2310
3438
Fé

1352
1918
4295
1265
1688
F4

3514
2378
4515
2310
3508
Fé

1502
1918
4295
1265
1714
F4

3954
2378
5557
2310
3658
F7

1612
1918
4295
1265
1722
F4

4454
2378
5557
2310
3686
F7

L
L
—



R410A

IRNPPDOPOBRODBD (D .

/T

POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA

AD ALTA EFFICIENZA CON COMPRESSORE E.V.I

Potenza termica da 23 kW a 218 kW

~
o0
ENERG 3o

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza serie
LZT sono particolarmente adatte per applicazioni con
sistemi di riscaldamento a pannelli radianti o per quelle
applicazioni in cui € necessaria la massima efficienza in
modalita riscaldamento. Le unita sono state progettate
specificamente per avere la migliore efficienza in moda-
lita riscaldamento, possono operare fino a temperature
esterne di -20°C e produrre acqua fino ad una tempe-
ratura di 65°C.

Tutti i modelli sono inoltre forniti di valvola di inversione
ciclo per la funzione di sbrinamento invernale; le versio-
ni HH sono progettate per la sola produzione di acqua
calda e sono adatte per la fruizione di detrazioni fiscali
nei paesi in cui esistono specifiche normative per |'uti-
lizzo delle pompe di calore come generatore termico.
Le versioni RV sono inoltre in grado di produrre acqua
refrigerata. La rumorosita nelle versioni XL ed NN &
estremamente contenuta grazie all'utilizzo di uno spe-
ciale sistema flottante di smorzamento delle vibrazioni
che consente una riduzione di rumorosita di circa 6-8

dB(A).

Hidres
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VERSIONI

HH Solo riscaldamento.

RV Reversibile caldo/freddo.

SA Efficienza standard, ventilatori AC.

SE Efficienza standard, ventilatori EC.

HA Alta efficienza, ventilatori AC.

HE Alta efficienza, ventilatori EC.

LS Silenziata.

XL Super silenziata.

NN  Ultra silenziata.

P2U Perimpianti a 2 tubi senza produzione ac-
qua calda sanitaria.

P2S  Per impianti a 2 tubi con produzione ac-

qua calda sanitaria tramite valvola a 3 vie
esterna.



DATI TECNICI

Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511) @ kw 23,7 28,3 421 50,9 55,0 67,8 74,5
Potenza assorbita (EN14511) kw 5,5 6,8 10,3 12,3 13,4 16,3 18,3
COP (EN14511)™ W/W 4,31 4,16 4,11 4,14 4,12 4,16 4,07
Classe energetica bassa temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,75 3,77 3,39 3,33 3,49 3,70 3,62 |_
ns,h bassa temperatura @ % 147 148 133 130 137 145 142 N
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ ]
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,04 3,07 2,89 2,87 2,93 3,06 3,03
ns,h media temperatura @ % 119 120 112 112 114 119 118
Potenza sonora @ dB (A) 78 78 79 80 80 80 80
Pressione sonora ¢ dB (A) 46 46 47 48 48 48 48
Potenza termica (EN14511) kw 23,7 28,3 421 50,5 55,2 67,8 74,7
Potenza assorbita (EN14511) ® kw 53 6,7 9,9 12,8 13,8 16,1 18,2
COP (EN14511)™ W/W 4,47 4,22 4,25 3,95 4,00 4,21 4,10
Classe energetica bassa temperatura ? A++ A++ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,95 3,87 3,58 3,45 3,59 3,79 3,68
ns,h bassa temperatura @ % 155 152 140 135 141 149 144
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,17 3,13 3,02 2,99 3,02 3,13 3,10
ns,h media temperatura @ % 124 122 118 116 118 122 121
Potenza sonora @ dB (A) 78 78 79 80 80 80 80
Pressione sonora @ dB (A) 46 46 47 48 48 48 48
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 12,0 12,0 18,0 19,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 25,05 25,05 37,58 39,67
Serbatoio accumulo I 100 100 100 100 100 300 300
Potenza termica (EN14511) kw 88,5 102,5 145,3 162,9 180,2 205,4

Potenza assorbita (EN14511) ® kw 21,1 25,8 35,2 41,2 43,6 52,9

COP (EN14511)™ W/W 4,21 3,98 4,13 3,96 4,13 3,88

Classe energetica bassa temperatura ? A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,61 3,60 3,44 3,42 3,43 3,42

ns,h bassa temperatura @ % 141 141 135 134 134 134

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,01 2,99 2,85 2,90 2,92 2,95

ns,h media temperatura @ % 117 117 111 113 114 115

Potenza sonora © dB (A) 80 80 87 87 88 89

Pressione sonora @ dB (A) 48 48 55 55 56 57

Potenza termica (EN14511) kw 88,2 102,5 146,0 164,3 181,3 208,1

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 20,7 25,4 33,6 39,03 41,91 50,66

COP (EN14511)™ W/W 4,26 4,03 4,35 4,21 4,33 4,11

Classe energetica bassa temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP bassa temperatura® kWh/kWh 3,69 3,70 3,63 3,57 3,69 3,63

ns,h bassa temperatura @ % 145 145 142 140 145 142

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,10 3,06 2,95 2,99 3,06 3,07

ns,h media temperatura @ % 121 120 115 117 120 120

Potenza sonora © dB (A) 80 80 86 87 88 89

Pressione sonora @ dB (A) 48 48 54 55 56 57
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 3 4 4 4 4 4

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 23,0 23,0 45,0 45,0 50,0 50,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 48,02 48,02 93,96 93,96 104,40 104,40

Serbatoio accumulo | 300 300 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
1SO 3744.
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Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) @

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura @

ns,h media temperatura @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ¥

Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) @

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura @

ns,h media temperatura @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ¥

Alimentazione

Compressori / Circuiti

Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente

Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura @

ns,h media temperatura @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ¥

Potenza termica (EN14511)

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura ?

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ¥

Alimentazione

Compressori / Circuiti

Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente

Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua

30/35°C.
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013

Hidres
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kw 23,8 29,4 41,6
kW 5,3 6,8 9,7
W/W 4,51 4,31 4,29
A++ A++ A+
kWh/kWh 3,96 3,89 3,63
% 155 153 142
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,18 3,15 2,99
% 124 123 117
dB (A) 78 78 78
dB (A) 46 46 46
kw 24,0 29,5 41,8
kW 5,2 6,7 9,5
W/W 4,61 4,38 4,40
A++ A++ A++
kWh/kWh 4,10 3,96 3,87
% 161 156 152
A++ A++ A+
kWh/kWh 3,25 3,21 3,12
% 127 125 122
dB (A) 78 78 78
dB (A) 46 46 46
V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50
n°®/n° 2/1 2/1 2/1
n° 1 1 2
R410A R410A R410A
kg 10,0 10,0 14,5
2088 2088 2088
t 20,88 20,88 30,27
| 100 100 100
kW 88,4 102,5 145,6
kw 21,4 25,3 35,2
W/W 4,13 4,05 4,14
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,80 3,78 3,74
% 149 148 147
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,05 3,06 3,05
% 119 120 119
dB (A) 83 83 84
dB (A) 51 51 52
kW 88,5 102,7 145,2
kw 20,6 24,6 33,4
W/W 4,31 4,17 4,35
A++ A++ A++
kWh/kWh 3,85 3,84 3,88
% 151 151 152
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,14 18 3,10
% 123 122 121
dB (A) 83 83 84
dB (A) 51 51 52
V/Ph/Hz  400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°®/n° 2/1 2/1 4/2
n° 2 2 3
R410A R410A R410A
kg 27,0 27,0 45,0
2088 2088 2088
t 56,37 56,37 93,96
| 300 300 500
1SO 3744.
44

(3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

51,2
12,4
4,12
A+
3,553
139
A+
2,98
116
79
47

50,3
12,2
4,12
A++
3,83
150
A+
3,15
123
79
47
400/3/50
2/1
2
R410A
12,0
2088
25,05
100

163,7
40,7
4,02
A+
3,65
143
A+
3,03
118
85
53

163,2
38,9
4,19
A++
3,88
152
A+
3,15
123
85
53
400/3/50
4/2
3
R410A
45,0
2088
93,96
500

58,0
13,0
4,45
A++
3,94
155
A++
3,21
126
80
48

58,3
12,8
4,56
A++
4,08
160
A++
3,29
129
80
48
400/3/50
2/1
2
R410A
18,0
2088
37,58
300

181,9
43,8
4,16
A+
3,79
149
A+
3,12
122
85
53

181,3
41,9
4,33
A++
3,89
153
A+
3,17
124
85
53
400/3/50
4/2
3
R410A
50,0
2088
104,40
500

66,7
15,6
4,29
A++
3,95
155
A+
3,16
123
80
48

66,9
15,3
4,37
A++
4,06
159
A++
3,23
126
80
48
400/3/50
2/1
2
R410A
23,0
2088
48,02
300

210,2
52,2
4,02

A+
3,78
148
A+
3,16
123
85
53

209,6
50,5
4,15
A++
3,89

153
A+
3,19
124
85
53
400/3/50
4/2
3

R410A
50,0
2088

104,40
500

80,8
19,6
4,13
A+
3,76
147
A+
3,01
117
83
51

81,3
18,9
4,31
A++
3,83
150
A+
3,07
120
83
51
400/3/50
2/1
2
R410A
23,0
2088
48,02
300

(4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’'unita, secondo



Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511) ® kw 24,0 29,6 411 48,9 57.4 65,5 80,1
Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 5,5 7,0 9,5 121 12,9 15,2 18,4
COP (EN14511)™ W/W 4,40 4,24 4,35 4,04 4,46 4,31 4,35
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,83 3,84 3,84 3,83 4,03 4,01 3,83
ns,h bassa temperatura @ % 150 151 151 150 158 158 150
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A+ l_
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,05 3,13 3,11 3,14 3,27 3,20 3,13 N
ns,h media temperatura @ % 119 122 121 122 128 125 122 —
Potenza sonora @ dB (A) 72 72 73 74 74 74 74
Pressione sonora @ dB (A) 40 40 41 42 42 42 42
Potenza termica (EN14511) @ kw 24,0 30,0 41,2 49,2 57,4 65,6 79,9
Potenza assorbita (EN14511) kw 5,2 6,8 9,2 11,8 12,6 15,1 17,8
COP (EN14511)™ W/W 4,64 4,39 4,49 4,16 4,57 4,35 4,49
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,10 3,87 4,00 3,84 4,21 4,16 4,04
Xs,h bassa temperatura @ % 161 152 157 151 165 163 159
Classe energetica media temperatura @ A++ A+ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,24 3,14 3,24 3,16 3,38 3,29 3,26
¥s,h media temperatura @ % 127 123 127 123 132 129 127
Potenza sonora @ dB (A) 71 72 73 74 73 73 74
Pressione sonora “ dB (A) 39 40 41 42 41 41 42
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 14,5 12,0 18,0 23,0 23,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 30,27 25,05 37,58 48,02 48,02
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 300 300 300
Potenza termica (EN14511) ® kw 87,3 100,7 147,8 166,9 187,4 218,2

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 20,0 23,8 33,5 38,7 43,1 51,3

COP (EN14511)™ W/W 4,37 4,23 4,41 4,31 4,35 4,25

Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,91 3,84 3,93 3,90 3,88 3,88

ns,h bassa temperatura @ % 153 151 154 153 152 152

Classe energetica media temperatura @ A++ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,21 3,18 3,16 3,17 3,10 3,13

ns,h media temperatura @ % 126 124 123 124 121 122

Potenza sonora @ dB (A) 75 75 79 79 80 80

Pressione sonora ¥ dB (A) 43 43 47 47 48 48

Potenza termica (EN14511) ® kw 87,2 100,7 147,6 166,6 187,6 218,2

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 19.4 23,5 32,3 37,6 41,2 49,5

COP (EN14511)™ W/W 4,49 4,29 4,57 4,43 4,55 4,41

Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 4,06 3,93 4,10 4,00 3,94 3,92

ns,h bassa temperatura @ % 160 154 161 157 154 154

Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,33 3,25 3,28 3,29 3,28 3,28

ns,h media temperatura @ % 130 127 128 129 128 128

Potenza sonora @ dB (A) 75 75 79 79 80 80

Pressione sonora ¥ dB (A) 43 43 47 47 48 48
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 2 2 4 4 6 6

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 27,0 27,0 50,0 50,0 55,0 55,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 56,37 56,37 104,40 104,40 114,84 114,84

Serbatoio accumulo | 300 300 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
30/35°C. (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013 I1SO 3744.

45



—
N
—

Versione solo caldo (HH)

252 312 452 502 602 752 852
Potenza termica (EN14511) ™ kw 23,4 30,5 411 54,2 60,7 70,4 79,5
Potenza assorbita (EN14511) kw 5,0 6,4 8,8 11,7 12,4 14,7 17,41
COP (EN14511)™ W/W 4,69 4,75 4,69 4,64 4,89 4,78 4,56
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 4,30 4,35 4,23 4,10 4,37 4,40 4,22
ns,h bassa temperatura @ % 169 171 166 161 172 173 166
Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,34 3,48 3,42 3,34 3,47 3,45 3,38
ns,h media temperatura @ % 131 136 134 131 136 135 132
Potenza sonora @ dB (A) 68 69 71 71 71 72 72
Pressione sonora ¥ dB (A) 36 37 39 39 39 40 40
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 18,0 23,0 18,0 23,0 23,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088,0 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 37,58 48,02 37,58 48,02 48,02

[HE/NN/HH-P2S/P2U_ 1002 1202 1454 1654 1854 2154
Potenza termica (EN14511) ® kw 90,3 104,9 146,7 165,1 184,7 214,0
Potenza assorbita (EN14511) ® kw 18,6 22,1 31,5 36,6 40,0 48,0
COP (EN14511)™ W/W 4,87 4,75 4,66 4,51 4,62 4,46
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,42 4,31 4,31 4,15 4,23 4,12
ns,h bassa temperatura @ % 174 169 169 163 166 162
Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,52 3,50 3,41 3,40 3,47 3,42
ns,h media temperatura @ % 138 137 134 133 136 134
Potenza sonora © dB (A) 72 72 74 74 75 75
Pressione sonora @ dB (A) 40 40 42 42 43 43
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 4 4 6 6
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 50,0 50,0 55,0 55,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 75,16 75,16 104,40 104,40 114,84 114,84

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo I1SO 3744.

30/35°C. (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013 I1SO 3744.

°
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)®

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza frigorifera (EN14511) ©
Potenza assorbita (EN14511) ©

EER (EN14511) @

Potenza sonora

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura ?
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza frigorifera (EN14511) ©
Potenza assorbita (EN14511) ©

EER (EN14511) @

Potenza sonora @

Pressione sonora ®

Alimentazione

Compressori / Circuiti

Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente

Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura®

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza frigorifera (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511) ©

EER (EN14511) @

Potenza sonora @

Pressione sonora ®

Potenza termica (EN14511)

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura®

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza frigorifera (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511) ©

EER (EN14511) @

Potenza sonora @

Pressione sonora ®

Alimentazione

Compressori / Circuiti

Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente

Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

kw 23,7 28,3 42,1
kw 5,5 6,8 10,3
W/W 4,31 4,16 4,11
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,75 3,77 3,39
% 147 148 133
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,04 3,07 2,89
% 119 120 112
kW 22,5 29,5 36,4
kW 7.1 9.1 12,9
W/W 3,15 3,24 2,82
dB (A) 78 78 79
dB (A) 46 46 47
kw 23,7 28,3 42,1
kw 5,3 6,7 9,9
W/W 4,47 4,22 4,25
A++ A++ A+
kWh/kWh 3,95 3,87 3,58
% 155 152 140
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,17 3,13 3,02
% 124 122 118
kW 22,65 29,92 36,5
kw 7.1 9,0 12,8
W/W 3,19 3,32 2,86
dB (A) 78 78 79
dB (A) 46 46 47
V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 2/1
n° 1 1 2
R410A R410A R410A
kg 10,0 10,0 10,0
2088 2088 2088
t 20,88 20,88 20,88
| 100 100 100
kw 88,5 102,5 145,3
kW 21,1 25,8 35,2
W/W 4,21 3,98 4,13
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,61 3,60 3,44
% 141 141 135
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,01 2,99 2,85
% 117 117 111
kw 77,9 90,4 125,8
kw 26,9 32,6 441
W/W 2,89 2,77 2,85
dB (A) 80 80 87
dB (A) 48 48 55
kW 88,2 102,5 146,0
kW 20,7 25,4 33,6
W/W 4,26 4,03 4,35
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,69 3,70 3,63
% 145 145 142
A+ A+ A+
kWh/kWh 3,10 3,06 2,95
% 121 120 115
kw 78,1 90,9 126,4
kw 25,0 32,1 41,7
W/W 3,13 2,83 3,03
dB (A) 80 80 86
dB (A) 48 48 54
V/Ph/Hz  400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 4/2
n° 3 4 4
R410A R410A R410A
kg 23,0 23,0 45,0
2088 2088 2088
t 48,02 48,02 93,96
| 300 300 500

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua

30/35°C.
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013

47

50,9
12,3
414
A+
3,33
130
A+
2,87
112
46,1
16,4
2,80
80
48

50,5
12,8
3,95
A+
3,45
135
A+
2,99
116
46,43
16,2
2,86
80
48
400/3/50
2/1
2
R410A
12,0
2088
25,05
100

162,9
41,2
3,96
A+
3,42
134
A+
2,90
113
142,0
51,7
2,75
87
55

164,3
39,03
4,21
A+
3,57
140
A+
2,99
117
1431
49,5
2,89
87
55
400/3/50
4/2
4
R410A
45,0
2088
93,96
500

55,0
13,4
4,12
A+
3,49
137
A+
2,93
114
53,6
19,3
2,78
80
48

55,2
13,8
4,00
A+
3,59
141
A+
3,02
118
53,75
19,2
2,81
80
48
400/3/50
2/1
2
R410A
12,0
2088
25,05
100

180,2
43,6
4,13
A+
3,43
134
A+
2,92
114
155,1
55,3
2,80
88
56

181,3
41,91
4,33
A+
3,69
145
A+
3,06
120
156,3
53,5
2,92
88
56
400/3/50
4/2
4
R410A
50,0
2088
104,40
500

67,8
16,3
4,16

3,70

61,6

400/3/50
2/1
2
R410A
18,0
2088
37,58
300

205,4
52,9
3,88

A+
3,42
134
A+
2,95
115

177.9
68,6
2,59

89
57

208,1
50,66
4,11

400/3/50
4/2
4
R410A
50,0
2088
104,40
500

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

74,5
18,3
4,07

3,62

74,3

LT

400/3/50
2/1
2
R410A
19.0
2088
39,67
300

(5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo

ISO 3744.



Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) @ kw 23,8 29,4 41,6 51,2 58,0 66,7 80,8

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 53 6,8 9,7 12,4 13,0 15,6 19,6

COP (EN14511)™ W/W 4,51 4,31 4,29 4,12 4,45 4,29 4,13

Classe energetica bassa temperatura ? A++ A++ A+ A+ A++ A++ A+

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,96 3,89 3,63 3,55 3,94 3,95 3,76

ns,h bassa temperatura @ % 155 153 142 139 155 155 147

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A+
|— SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,18 3,15 2,99 2,98 3,21 3,16 3,01
N ns,h media temperatura @ % 124 123 117 116 126 123 117
] Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,9 30,1 37,5 46,7 52,8 62,5 71,6

Potenza assorbita (EN14511) © kw 7,0 9,0 12,7 16,1 18,1 21,6 24,6

EER (EN14511) @ W/W 3,25 3,36 2,97 2,90 2,91 2,89 2,91

Potenza sonora @ dB (A) 78 78 78 79 80 80 83

Pressione sonora ©® dB (A) 46 46 46 47 48 48 51

Potenza termica (EN14511) @ kw 24,0 29,5 41,8 50,3 58,3 66,9 81,3

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 5,2 6,7 9,5 12,2 12,8 15,3 18,9

COP (EN14511)™ W/W 4,61 4,38 4,40 4,12 4,56 4,37 4,31

Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,10 3,96 3,87 3,83 4,08 4,06 3,83

ns,h bassa temperatura @ % 161 156 152 150 160 159 150

Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A+

SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,25 3,21 3,12 3,15 3,29 3,23 3,07

ns,h media temperatura @ % 127 125 122 123 129 126 120

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,9 30,2 37,5 45,6 52,9 62,5 71,6

Potenza assorbita (EN14511) © kw 7,0 8,8 12,7 16,7 17,9 21,3 24,4

EER (EN14511) © W/W 3,27 3,42 2,96 2,73 2,95 2,64 2,94

Potenza sonora @ dB (A) 78 78 78 79 80 80 83

Pressione sonora ©® dB (A) 46 46 46 47 48 48 51

Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50

Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1

Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 10,0 10,0 14,5 12,0 18,0 23,0 23,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 30,27 25,05 37,58 48,02 48,02

Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 300 300 300

Potenza termica (EN14511) @ kw 88,4 102,5 145,6 163,7 181,9 210,2

Potenza assorbita (EN14511) kw 21,4 25,3 35,2 40,7 43,8 52,2

COP (EN14511)™ W/W 4,13 4,05 4,14 4,02 4,16 4,02

Classe energetica bassa temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 3,80 3,78 3,74 3,65 3,79 3,78

ns,h bassa temperatura @ % 149 148 147 143 149 148

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,05 3,06 3,05 3,03 3,12 3,16

ns,h media temperatura @ % 119 120 119 118 122 123

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 78,1 90,2 127,4 143,5 157,8 180,9

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,6 32,2 42,4 50,8 53,6 66,5

EER (EN14511)® W/W 2,94 2,80 3,01 2,82 2,94 2,72

Potenza sonora @ dB (A) 83 83 84 85 85 85

Pressione sonora ©® dB (A) 51 51 52 53 53 53

Potenza termica (EN14511) @ kw 88,5 102,7 145,2 163,2 181,3 209,6

Potenza assorbita (EN14511) kw 20,6 24,6 334 38,9 41,9 50,5

COP (EN14511)™ W/W 4,31 4,17 4,35 419 4,33 4,15

Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,85 3,84 3,88 3,88 3,89 3,89

ns,h bassa temperatura @ % 151 151 152 152 153 153

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,14 3,13 3,10 3,15 3,17 3,19

ns,h media temperatura @ % 123 122 121 123 124 124

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 78,2 90,8 126,8 142,8 157,0 180,1

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,1 31,3 42,0 50,5 53,4 66,2

EER (EN14511) @ W/W 3,00 2,90 3,02 2,83 2,94 2,72

Potenza sonora @ dB (A) 83 83 84 85 85 85

Pressione sonora ©® dB (A) 51 51 52 53 53 53

Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50

Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 2 2 3 3 3 3

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 27,0 27,0 45,0 45,0 50,0 50,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 56,37 56,37 93,96 93,96 104,40 104,40

Serbatoio accumulo | 300 300 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

30/35°C. (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo
ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ™ kw 24,0
Potenza assorbita (EN14511) kW 5,5
COP (EN14511)™ W/W 4,40
Classe energetica bassa temperatura @ A++
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,83
ns,h bassa temperatura @ % 150
Classe energetica media temperatura @ A+

SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,05
ns,h media temperatura @ % 119
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,0
Potenza assorbita (EN14511) © kW 7.1

EER (EN14511) @ W/W 3,10
Potenza sonora @ dB (A) 72

Pressione sonora ® dB (A) 40

Potenza termica (EN14511) ™ kw 24,0
Potenza assorbita (EN14511) kW 5,2
COP (EN14511)™ W/W 4,64
Classe energetica bassa temperatura @ A++
SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 4,10
ns,h bassa temperatura @ % 161
Classe energetica media temperatura @ A++
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,24
ns,h media temperatura @ % 127
Potenza frigorifera (EN14511) © kW 21,0
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 7,0
EER (EN14511) @ W/W 2,98
Potenza sonora @ dB (A) 71

Pressione sonora ©® dB (A) 39

Alimentazione

Compressori / Circuiti n°/n° 2/1
Ventilatori n° 2
Refrigerante R410A
Carica gas kg 10,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88
Serbatoio accumulo | 100
Potenza termica (EN14511) kW 87,3
Potenza assorbita (EN14511) ™ kW 20,0
COP (EN14511)™ W/W 4,37
Classe energetica bassa temperatura @ A++
SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 3,91
ns,h bassa temperatura @ % 153
Classe energetica media temperatura @ A++
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,21
ns,h media temperatura @ % 126
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 771
Potenza assorbita (EN14511) © kW 26,2
EER (EN14511) ©® W/W 2,95
Potenza sonora @ dB (A) 75
Pressione sonora ® dB (A) 43
Potenza termica (EN14511) kW 87,2
Potenza assorbita (EN14511) ™ kW 19,4
COP (EN14511)™ W/W 4,49
Classe energetica bassa temperatura @ A++
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,06
ns,h bassa temperatura @ % 160
Classe energetica media temperatura @ A++
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,33
ns,h media temperatura @ % 130
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 76,9
Potenza assorbita (EN14511) © kW 26,3
EER (EN14511) @ W/W 2,92
Potenza sonora @ dB (A) 75
Pressione sonora ® dB (A) 43
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1
Ventilatori n° 2
Refrigerante R410A
Carica gas kg 27,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088
Carica in CO, equivalente t 56,37
Serbatoio accumulo | 300

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013

29,6 411 48,9 57,4 65,5 80,1
7,0 9,5 12,1 12,9 15,2 18,4
4,24 4,35 4,04 4,46 4,31 4,35
A++ A++ A++ A++ A++ A++
3,84 3,84 3,83 4,03 4,01 3,83
151 151 150 158 158 150
A+ A+ A+ A++ A+ A+
3,13 3,1 3,14 3,27 3,20 3,13
122 121 122 128 125 122
28,3 36,8 45,5 52,1 62,0 71,2
9.1 13,2 16,1 18,9 21,9 23,7
3,13 2,78 2,82 2,75 2,83 3,00
72 73 74 74 74 74
40 41 42 42 42 42
30,0 41,2 49,2 57,4 65,6 79,9
6,8 9,2 11,8 12,6 15,1 17,8
4,39 4,49 4,16 4,57 4,35 4,49
A++ A++ A++ A++ A++ A++
3,87 4,00 3,84 4,21 4,16 4,04
152 157 151 165 163 159
A+ A++ A++ A++ A++ A++
3,14 3,24 3,16 3,38 3,29 3,26
123 127 123 132 129 127
28,9 37,2 45,7 52,0 62,1 70,6
9.1 12,7 16,0 18,8 21,8 24,2
3,17 2,93 2,85 2,78 2,85 2,92
72 73 74 73 73 74
40 41 42 41 41 42
400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
2 2 2 2 2 2
R410A R410A R410A R410A R410A R410A
10,0 14,5 12,0 18,0 23,0 23,0
2088 2088 2088 2088 2088 2088
20,88 30,27 25,05 37,58 48,02 48,02
100 100 100 300 300 300
100,7 147,8 166,9 187,4 218,2
23,8 33,5 38,7 43,1 51,3
4,23 4,41 4,31 4,35 4,25
A++ A++ A++ A++ A++
3,84 3,93 3,90 3,88 3,88
151 154 153 152 152
A+ A+ A+ A+ A+
3,18 3,16 3,17 3,10 3,13
124 123 124 121 122
88,7 126,6 143,4 158,7 184,3
32,6 40,9 48,1 49,7 61,3
2,72 3,10 2,98 3,19 3,01
75 79 79 80 80
43 47 47 48 48
100,7 147,6 166,6 187,6 218,2
23,5 32,3 37,6 41,2 49,5
4,29 4,57 4,43 4,55 4,41
A++ A++ A++ A++ A++
3,93 4,10 4,00 3,94 3,92
154 161 157 154 154
A++ A++ A++ A++ A++
3,25 3,28 3,29 3,28 3,28
127 128 129 128 128
88,1 126,5 142,7 158,7 184,3
32,9 40,3 48,4 49,7 60,3
2,68 3,14 2,95 3,19 3,05
75 79 79 80 80
43 47 47 48 48
400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
2/1 4/2 4/2 4/2 4/2
2 4 4 6 6
R410A R410A R410A R410A R410A
27,0 50,0 50,0 55,0 55,0
2088 2088 2088 2088 2088
56,37 104,40 104,40 114,84 114,84
300 500 500 500 500
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(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo I1SO 3744.

(5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) @ kw 23,4 30,5 41,1 54,2 60,7 70,4 79,5

Potenza assorbita (EN14511) kW 5,0 6,4 8,8 11,7 12,4 14,7 17,41

COP (EN14511)™ W/W 4,69 4,75 4,69 4,64 4,89 4,78 4,56

Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,30 4,35 4,23 4,10 4,37 4,40 4,22

ns,h bassa temperatura @ % 169 171 166 161 172 173 166

Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
|— SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,34 3,48 3,42 3,34 3,47 3,45 3,38
N ns,h media temperatura @ % 131 136 134 131 136 135 132
] Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,1 28,5 37,0 46,4 53,3 61,6 72,9

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 6,9 9.1 12,6 14,9 16,8 20,9 25,1

EER (EN14511) @ W/W 3,20 3,15 2,93 3,11 3,18 2,95 2,90

Potenza sonora @ dB (A) 68 69 71 71 71 72 72

Pressione sonora ® dB (A) 36 37 39 39 39 40 40

Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50

Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1

Ventilatori n® 2 2 2 2 2 2 2

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 10,0 10,0 18,0 23,0 18,0 23,0 23,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088,0 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 37,58 48,02 37,58 48,02 48,02

Potenza termica (EN14511) @ kw 90,3 104,9 146,7 165,1 184,7 214,0

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 18,6 22,1 31,5 36,6 40,0 48,0

COP (EN14511)™ W/W 4,87 4,75 4,66 4,51 4,62 4,46

Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,42 4,31 4,31 4,15 4,23 412

ns,h bassa temperatura @ % 174 169 169 163 166 162

Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,52 3,50 3,41 3,40 3,47 3,42

ns,h media temperatura @ % 138 137 134 133 136 134

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 79,0 91,9 124,7 139,5 156,5 179.9

Potenza assorbita (EN14511) © kw 24,7 29,8 41,5 50,9 50,8 63,3

EER (EN14511) @ W/W 3,20 3,08 3,01 2,74 3,08 2,84

Potenza sonora “ dB (A) 72 72 74 74 75 75

Pressione sonora ® dB (A) 40 40 42 42 43 43

Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50  400/3/50

Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 3 3 4 4 6 6

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 36,0 36,0 50,0 50,0 55,0 55,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 75,16 75,16 104,40 104,40 114,84 114,84

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

30/35°C. (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
ISO 3744.
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Cos’ é la tecnologia E.V.l. (Enhanced vapour injection: iniezione di vapore)

Le pompe di calore sono equipaggiate con compressori scroll

ad iniezione di vapore (tecnologia E.V.l.) che garantiscono una

maggiore efficienza rispetto alle unita con compressori scroll tra- P
dizionali al diminuire della temperatura esterna.

La tecnologia E.V.I. consiste nell’ iniettare il refrigerante, sotto m+i

forma di vapore, a meta del processo di compressione per im-
plementare sensibilmente la capacita e |'efficienza del compres-

sore. .
Pi

Ogni compressore scroll, installato nelle pompe di calore & pa-
ragonabile ad un compressore a due gradini ma con una fase
intermedia di raffreddamento del gas.

Nel diagramma vengono raffigurate le fasi principali del ciclo
frigorifero dell unita con tecnologia E.V.l. Nella parte alta del Pm
disegno si nota come venga effettuata |'estrazione di una parte
del liquido proveniente dal condensatore che viene successi-
vamente espansa attraverso una valvola di laminazione, in uno
scambiatore di calore che funziona come un sottoraffreddatore.

Il vapore surriscaldato ottenuto, viene poi iniettato nel compres- h
sore E.V.I. a meta del ciclo di compressione (tramite apposita

tubazione pre.dlsposta n\el compressore stesso). |l sotto raffred- tecnologie tradizionali di compressione del gas. Questo sistema
damento aggiuntivo cosi ottenuto, incrementa notevolmente la consente alla pompa di calore aria/acqua di produrre acqua cal-

capacita di eyaporazipne. Maggiore el rapporto tra pr.essiom\e da fino a 65°C e la possibilita di lavorare fino alla temperatura
di condensazione e di evaporazione, molto pil significativo sara ambiente di -20°C.

I'incremento di prestazione di questo sistema rispetto a tutte le

y,; ?‘!k Iniezione
?i';;‘ﬁ

_{j Valvola di

Laminazione

Compressore

\/ 4
< >

A A
yY

Evaporatore
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: spia del liquido,
filtro deidratore, doppia valvola di espansione (una per il raffred-
damento e una per il riscaldamento) con equalizzatore esterno,
valvola a 4 vie, valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, val-
vole Schrader per manutenzione e controllo, dispositivo di sicu-
rezza (secondo normativa PED). Le unita sono inoltre fornite di
scambiatore a piastre in AISI316 utilizzato come economizzatore
e circuito termostatico aggiuntivo di iniezione vapore.

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll ad alta efficienza, for-
niti con un disegno speciale che aumenta l'efficienza del ciclo
refrigerante in condizioni di temperatura ambiente molto bassa.
Tutte le grandezze utilizzano compressori in configurazione tan-
dem. Le unita sono fornite anche di un economizzatore e di un
sistema di iniezione a vapore, ovvero un metodo versatile per
migliorare la capacita e |'efficienza del sistema. La tecnologia
di iniezione a vapore, consiste nell'iniettare il vapore refrigeran-
te nel mezzo del processo di compressione, per aumentare  si-
gnificativamente le capacita e le efficienze. Ogni compressore
scroll utilizzato & sostanzialmente simile ad un compressore a
due stadi ma con il raffreddamento integrato a meta stadio. Lo
stadio piu alto consiste nell’estrarre una parte del liquido con-
densante e di espanderlo attraverso una valvola di espansione
nello scambiatore che agisce come sotto raffreddatore. Il vapore
super riscaldato viene poi iniettato nella parte intermedia del
compressore scroll. |l sotto raffreddamento aggiuntivo aumenta
la capacita dell’evaporatore. Pit grande ¢ il rapporto tra la pres-
sione condensante e quella evaporante, pili ne guadagna l'ese-
cuzione con questo sistema in rapporto ad ogni altra tecnologia
legata ai compressori. | compressori sono tutti forniti con resi-
stenza elettrica e protezione di sovraccarico termico. Sono tutti
montati in un vano separato per tenerli divisi dal flusso dell’aria.
La resistenza elettrica & sempre alimentata quando il compres-
sore ¢ in stand by. La manutenzione & possibile attraverso il pan-
nello frontale dell’'unita che permette di arrivare ai compressori
anche quando la macchina & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. Il dimensionamento dei tubi in rame e delle alette in
alluminio & ottimizzato al fine di ottenere eccellenti prestazioni.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette per aumen-
tare il fattore di scambio termico.

La geometria di questi scambiatori consente un basso valore di
perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ven-
tilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzione della
rumorosita della macchina). Tutti gli scambiatori sono forniti di
serie con trattamento idrofilico delle alette.

Scambiatore utenza

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate, sono
realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. L'utilizzo di questo tipo
di scambiatori riduce enormemente la carica di gas refrigerante
dell'unita rispetto ai modelli a fascio tubiero, consentendo inol-
tre una riduzione delle dimensioni della macchina. Gli scambia-
tori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a celle chiuse
e possono essere equipaggiati di resistenza elettrica antigelo

Hidres
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(accessorio). Ogni scambiatore & protetto da una sonda di tem-
peratura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORI

| ventilatori sono realizzati in alluminio, di tipo assiale con pale
a profilo alare.

Sono tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti
completi di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN
60335. | ventilatori sono installati sull’'unita mediante I'interposi-
zione di antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emes-
sa. Nelle versioni LS i ventilatori sono a 6 poli (circa 900 giri/
min.), nelle versioni XL i ventilatori sono a 8 poli (circa 600 giri/
min.), nelle versioni NN i ventilatori sono a 12 poli (circa 450 giri/
min.). | motori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di
protezione termica integrata. | motori sono tutti con grado di
protezione IP 54.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite complete di pannello di con-
trollo. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regola-
zione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tempo-
rizzazione compressori, sequenza avviamento compressori (nel
caso di pil compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di
controllo & provvisto di display ed interfaccia utente. Il micro-
processore € impostato per la gestione dello sbrinamento auto-
matico (in caso di funzionamento con condizioni esterne gravo-
se) e per la commutazione estate/inverno (solo per versioni RV).
Il controllo & inoltre in grado di gestire il programma di shock
termico anti legionella, integrazione con altre sorgenti termiche
(resistenze elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione di
una valvola modulante, e della pompa del circuito sanitario. Su
richiesta il microprocessore puo essere collegato a sistemi BMS
di controllo remoti.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico ¢ realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico € possibile tra-
mite la rimozione del pannello frontale dell'unita.

In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo
unita in versione trifase) che disabilita il funzionamento del com-
pressore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia
corretta (i compressori scroll, infatti, non possono funzionare con
senso di rotazione contrario).

| sequenti componenti sono inoltre installati di serie: interruttore
generale, interruttori magneto termici (a protezione delle pom-
pe e dei ventilatori), magnetotermici compressori, relé compres-
sore, interruttori magnetotermici e relé pompe (se presenti). Il
quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull” uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria (solo versioni P2S), pressostato alta pressione a
riarmo manuale, pressostato bassa pressione a riarmo automa-
tico, protezione termica compressore, protezione termica venti-
latore, trasduttore di pressione, flussostato. Tutte le unita sono
equipaggiate con sonde di temperatura con funzione di “Rispar-
mio Energetico”, fornite separatamente, che possono essere
installate nel serbatoio inerziale dell'impianto per spegnere le
pompe di circolazione durante i periodi di stand-by riducendo,
in questo modo, il consumo elettrico dell'impianto.



VERSIONI

Versione HH
Versioni per solo riscaldamento HH sono disponibili nelle configura-
zioni P2U e P2S.

Versione RV

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi.

Versione SA
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori AC.

Versione SE
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori EC.

Versione HA
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori AC.

Versione HE
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell’'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e I'interposizione di uno strato bituminoso.

Versione P2U

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi. Non
¢ in grado di produrre acqua calda sanitaria.

Versione P2S

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed € in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel perio-
do estivo ed acqua calda per uso sanitario durante tutto |'anno.
L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi e collegata ad una
valvola a 3 vie esterna ( non fornita) per la produzione di acqua
calda sanitaria in priorita.

Versioni supersilenziate ed ultrasilenziate - XL ed NN

Tutte le unita in versione XL ed NN sono fornite equipaggiate
di uno speciale sistema di smorzamento delle vibrazioni costitu-
ito da un basamento flottante poggiato sopra il telaio portante
dell’unita, tramite interposizione di molle in acciaio ad elevato
potere smorzante. In tale basamento flottante vengono allog-
giati i compressori a loro volta fissati tramite supporti antivibranti
in gomma. |l basamento flottante inoltre & severamente isolato
acusticamente tramite materassino fonoassorbente ad alta den-
sita 25 kg/m?3, spessore 30 mm. Tale dispositivo realizza quindi
un doppio sistema di smorzamento vibro/acustico in cascata. Su
tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori sono instal-
lati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”. Lo stesso
accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauliche tramite
I'ausilio di apposite tubazioni flessibili. Questo sistema consente
una riduzione della rumorosita della macchina di circa 6-8 dB(A)
rispetto alle unita in configurazione standard.

LIMITI DI FUNZIONAMENTO
(Versioni SA/SE)
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(Versioni HA/HE)
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ACCESSORI

LZT 242 /252 292/302 312 432 452 492 502 592 602

Flussostato utenze ) ) ) ) ) ) ) ) )

Tecnologia “Floating frame” - Versione LS - - - - - - - - -

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL - NN ° ° ° ° [ ° ° ° °
|_ Ventilatori EC - Versione SA/ LS VECE - - - - - - - - -
H Ventilatori EC - Versione SE/LS VECE ° ° ° ° ° ° ° ° °

Ventilatori EC - Versione HA/LS - HA/XL VECE -

Ventilatori EC - Versione HE/LS - HE/XL - HE/NN VECE ) ) ° ) ) ° ° ° °

Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o (o) o (o) o o (o) o o

Controllo condens. + trasduttore e ventilatori EC (solo SE - HE) VECE ° ° ° [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] )

Regolazione dei ventilatori a taglio di fase (solo SA - HA) DCCF X X X X X X X X X

Kit antigelo per unita a 2 tubi RAEV2 (e] o (e] o (e] (e] o (e] (e]

Soft starter elettronico DSSE o (o) o (o) o o (o) o o

Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° o ° ) ° ° ° ° °

Antivibranti in gomma KAVG o (o) o (o) o o (o) o o

Pannello comandi remoto PCRL (e] o (e] o (e] (e] o (e] (e]

Valvola termostatica elettronica VTEE o (o) o (o) o o (o) o o

Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS O (o] O (o] O O (o] O O

Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione * A1ZZU (0] o (0] o (0] (0] (o} o o

Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione * A277ZU o O o O o o [e) o o

Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio * ATNTU o o) o o) o o o) o o

Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio * A2NTU o (o] o (o] o o (o] o o

* Non disponibile per versioni NN X Necessario nella versione P2S @ Standard O Optional — Non disponibile

Optional nella versione P2U

SA/SE 242- 292 HA-HE/XL 252 - 302 SA/SE 432 - 492 - 592 SA/SE 752 - 852
HA/HE/LS 242- 292 HE/NN 252 HA-HE/LS-XL432-492  HA-HE/LS-XL 592 - 602 - 752 - 852 HE/NN 1002 - 1202
HE/NN 312 1002 - 1202
HE/NN 432 - 452 - 492 - 502 - 592
602 - 752 - 852
[ 242/252  292/302 312 432 452 492
A(mm)  SA-SE/LS 1500 1500 - 1690 - 1690 - 1690 -
B(mm)  SA-SE/LS 1915 1915 - 2400 - 2400 - 2400 -
C(mm)  SA-SE/LS 875 875 - 1150 - 1150 - 1150 -
kg SA-SE/LS 1000 1000 - 1500 - 1500 - 1500 -
A(mm) HA-HE/LS 1500 1500 = 1690 = 1690 = = 1820
B(mm) HA-HE/LS 1915 1915 - 2400 = 2400 - - 2905
C(mm) HA-HE/LS 875 875 = 1150 = 1150 = = 1150
kg HA-HE/LS 1000 1000 - 1500 — 1500 — — 1060
A(mm) HA-HE/XL 1500 1500 - 1690 - 1690 - - 1820
B(mm) HA-HE/XL 1915 1915 - 2400 - 2400 - - 2905
C(mm) HA-HE/XL 875 875 - 1150 - 1150 - - 1150
kg HA-HE/XL 1000 1000 - 1500 - 1500 - - 1080
A(mm)  HE/NN 1500 = 1690 = 1820 = 1880 - 1880
B(mm)  HE/NN 1915 = 2400 = 2905 = 2905 = 2905
C(mm)  HE/NN 875 o= 1150 o= 1150 = 1150 o= 1150
kg HE/NN 1000 = 1500 = 1080 ~ 1100 — 1110

Hidres -
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[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

Flussostato utenze

Tecnologia “Floating frame” - Versione LS - - - - - - - -

Tecnologia “Floating frame"” - Versione XL - NN [ ° ° ° ° ° ° o

Ventilatori EC - Versione SA/ LS VECE - - - - - - - - l_
Ventilatori EC - Versione SE/LS VECE ° ° ° ° ° ° ° ° H
Ventilatori EC - Versione HA/LS - HA/XL VECE

Ventilatori EC - Versione HE/LS - HE/XL - HE/NN VECE [ [ ° ° ° ° ° °

Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o o) (o) o o o o (o)

Controllo condens. + trasduttore e ventilatori EC (solo SE - HE) VECE [ ] ° ° ° ° [ ) [ ) [ )

Regolazione dei ventilatori a taglio di fase (solo SA - HA) DCCF X X X X X X X X

Kit antigelo per unita a 2 tubi RAEV2 o o (0] o (o) (o) (o) o

Soft starter elettronico DSSE o o) o) o o o o (o)

Scheda interfaccia seriale RS485 INSE [ ° ° ° ° ° ° °

Antivibranti in gomma KAVG o @) o) o o o o (o)

Pannello comandi remoto PCRL (e] (e] (e] (e] (e] (e] (e] (o}

Valvola termostatica elettronica VTEE o @) o) o o o o o)

Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS (e] (e} (o} (e] (e] (e] (e] (o}

Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione * A1ZZU (@) (e] (0] (@) (@) (o) (o) (o]

Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione * A277U o o o o o o o o

Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio * AINTU o (o) (o) o o o o (o)

Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio * A2NTU (e] (e} o (e] (e] (e] (e] (e}
* Non disponibile per versioni NN X Necessario nella versione P2S @ Standard O Optional — Non disponibile

Optional nella versione P2U

HA-HE/LS 1454 - 1654 ‘ SA-SE/LS 1454 - 1654 HA-HE/XL 1454 - 1654 - 1854 - 2154
1854 - 2154 1854 - 2154 HE/NN 1454 - 1654 - 1854 - 2154
752 852 1002 1202 1454 1654 1854 2154 |

A (mm) SA-SE/LS 1880 1880 1890 1890 2310 2310 2310 2310
B (mm) SA-SE/LS 2905 2905 3905 3905 5300 5300 5300 5300
C (mm) SA-SE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg SA-SE/LS 2000 2000 2000 2000 2500 2540 2580 2620

A (mm) HA-HE/LS 1880 1880 1880 1880 1895 1895 1895 1895
B (mm) HA-HE/LS 2905 2905 2905 2905 4695 4695 4695 4695
C (mm) HA-HE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg HA-HE/LS 2000 2000 2000 2000 2580 2640 2720 2760

A (mm) HA-HE/XL 1880 1880 1880 1880 2350 2350 2350 2350
B (mm) HA-HE/XL 2905 2905 2905 2905 4205 4205 4205 4205
C (mm) HA-HE/XL 1150 1145 1150 1150 2210 2210 2210 2210
kg HA-HE/XL 2000 2000 2000 2000 2500 2540 2580 2620

A (mm) HE/NN 1880 1880 1890 1890 2350 2350 2350 2350
B (mm) HE/NN 2905 2905 3905 3905 4205 4205 4205 4205
C (mm) HE/NN 1150 1145 1150 1150 2210 2210 2210 2210
kg HE/NN 2000 2000 2000 2000 2750 2800 2840 2890
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POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA

Potenza termica da 7 kW a 19 kW

CON COMPRESSORE DC INVERTER AD INIEZIONE DI VAPORE (E.V.I)
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Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza serie
LZTi sono particolarmente adatte per applicazioni con
sistemi di riscaldamento a pannelli radianti o per quelle
applicazioni in cui € necessaria la massima efficienza in
modalita riscaldamento.

Le unita sono state progettate specificamente per avere
la migliore efficienza in modalita riscaldamento, posso-
no operare fino a temperature esterne di -20°C e pro-
durre acqua fino ad una temperatura di 65°C.

Le unita LZTi sono disponibili nella versione standard a
2 tubi e nella versione LZTi/SWé, a 4 tubi.

Entrambe le versioni sono in grado di produrre acqua
calda sanitaria; le versioni LZTi tramite |'attivazione di
una valvola a 3 vie esterna (optional), le versioni LZTi/
SWé utilizzando un apposito circuito idraulico dedicato
all’acqua calda sanitaria che ne consente la produzione
indipendentemente dalla modalita di funzionamento
dell’unita.

Tutti i modelli sono inoltre forniti di valvola di inversio-
ne ciclo per I'eventuale produzione di acqua fredda nel
periodo estivo.

Hidres
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VERSIONI

STD Standard reversibile a 2 tubi.

SW6 Unita 4 tubi reversibile in grado di pro-
durre contemporaneamente acqua calda
e acqua fredda su due circuiti idraulici in-
dipendenti.



DATI TECNICI

Potnza termica (EN14511) @ kW
Potenza assorbita totale (EN14511)™ kw
COP (EN14511) ™ W/W
Classe energetica in bassa temperatura @

SCOP bassa temperatura @ kWh/ kWh
ns,h bassa temperatura @ %
Classe energetica in media temperatura @

SCOP media temperatura @ kWh/ kWh
ns,h media temperatura @ %
Potenza frigorifera (EN14511) @ kw
Potenza assorbita totale (EN14511)® kw
EER (EN14511) @ W/W
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz
Corrente max assorbita unita standard A
Corrente di spunto unita standard

Ventilatori n°
Compressori n°
Potenziale di riscaldamento globale (GWP)

Carica gas kg
Carica in CO, equivalente t
Potenza sonora @ dB (A)
Pressione sonora ® dB (A)

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temperatura aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013.

COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: spia del liquido,
filtro deidratore, valvola di espansione elettronica, valvola a 4
vie, valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvole Schrader
per manutenzione e controllo, dispositivo di sicurezza (secondo
normativa PED). Le unita sono inoltre fornite di scambiatore a
piastre in AISI316 utilizzato come economizzatore e circuito ter-
mostatico aggiuntivo di iniezione vapore.

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll ad alta efficienza, a
velocita variabile e modulazione di capacita tramite DC inverter,
forniti con un disegno speciale che aumenta I'efficienza del ciclo
refrigerante in condizioni di temperatura ambiente molto bassa.
Le unita sono fornite di un economizzatore e di un sistema di
iniezione a vapore, ovvero un metodo versatile per migliorare la
capacita e I'efficienza del sistema. La tecnologia di iniezione a
vapore, consiste nell’ iniettare il vapore refrigerante nel mezzo
del processo di compressione, per aumentare significativamen-

7,7 9,6 15,0 19,0
1,8 2,3 3,4 4,5
4,28 4,17 4,41 4,22
A++ A++ A++ A++
4,05 4,08 4,27 4,16
153,8 155,8 157,3 157,8
A+ A+ A++ A++
3,39 3,46 3,61 3,54
132,0 135,0 142,0 139,0
7.1 8,5 13,5 16,0
2,3 2,8 4,2 5,1
3,10 3,04 3,21 3,14
230/1/50 230/1/50 400/3+N/50 400/3+N/50
21,9 21,9 15,8 15,8
31,0 31,0 22,8 22,8
1 1 2 2
1 E.V.l. DC inverter 1 E.V.I. DC inverter 1 E.V.I. DC inverter 1 E.V.I. DC inverter
2088 2088 2088 2088
3.3 3.3 4,3 4,3
6,9 6,9 9,0 9,0
68 68 74 74
40 40 46 46
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(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.
(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.

te le capacita e le efficienze.

| compressori sono equipaggiati di un innovativo motore elettri-
co brushless a magneti permanenti DC, comandato da inverter
ad alta efficienza; sono tutti forniti con resistenza elettrica e pro-
tezione di sovraccarico termico.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8”, lo spessore
delle alette di alluminio € di 0,1 mm.

| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio
per aumentare il fattore di scambio termico. La geometria di
questi scambiatori consente un basso valore di perdite di carico
lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso nu-
mero di giri (con conseguente riduzione della rumorosita della
macchina).

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate,
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316.

L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce enormemente la
carica di gas refrigerante dell'unita rispetto ai modelli a fascio tu-
biero, consentendo inoltre una riduzione delle dimensioni della
macchina. Gli scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando ma-
teriale a celle chiuse e possono essere equipaggiati di resistenza
elettrica antigelo (accessorio). Ogni scambiatore & protetto da
una sonda di temperatura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORI ASSIALI AD ALTA EFFICIENZA

Ventilatori assiali E.C. ad alta efficienza, equipaggiati con i nuovi
motori elettrici Brushless a corrente continua commutati elet-
tronicamente, in grado di garantire la piu elevata classe di effi-
cienza energetica e conformi alle nuove normative Europee, con
il risultato di una sostanziale riduzione dei consumi energetici

L/Ti
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per ventilazione. | ventilatori sono tutti bilanciati staticamente
e dinamicamente e forniti completi di griglia di protezione con-
formi alla normativa EN 60335. | ventilatori sono installati sull’u-
nita mediante |'utilizzo di un apposito fissaggio che annulla le
vibrazioni trasmesse alla struttura e sono in grado di modulare la
velocita fino a bassissimi regimi minimizzando cosi in gran parte
del funzionamento i consumi energetici e la rumorosita com-
plessiva. Tutte le unita sono in grado di controllare la pressione
di evaporazione/condensazione tramite lettura del trasduttore e
continua modulazione della velocita di rotazione del ventilatore
EC. I motori elettrici hanno grado di protezione IP 54.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite con controllo a microproces-
sore. |l microprocessore controlla le seguenti funzioni: regola-
zione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tempo-
rizzazione compressori, sequenza avviamento compressori (nel
caso di pill compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di
controllo & remoto e provvisto di display ed interfaccia utente.
Il microprocessore & impostato per la gestione dello sbrinamen-
to automatico (in caso di funzionamento con condizioni esterne
gravose) e per la commutazione estate/inverno. Il controllo &
inoltre in grado di gestire il programma di shock termico anti
legionella, integrazione con altre sorgenti termiche (resistenze
elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione di una valvola
modulante, e della pompa del circuito sanitario. Su richiesta il
microprocessore puo essere collegato a sistemi BMS di control-
lo remoti. L'ufficio tecnico & disponibile a studiare, assieme al
cliente, differenti soluzioni utilizzando protocolli MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Eu-
ropee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico & possibile
tramite la rimozione del pannello frontale dell’'unita. In tutte le
unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo unita in
versione trifase) che disabilita il funzionamento del compressore
nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia corretta (i
compressori scroll, infatti, non possono funzionare con senso di
rotazione contrario). | seguenti componenti sono inoltre installa-
ti di serie: interruttore generale, interruttori magneto termici (a
protezione delle pompe e dei ventilatori), fusibili compressore,
rele compressore, relé ventilatori, relé pompe (se presenti).

Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,

LIMITI DI FUNZIONAMENTO

(Tutte le versioni)

sonda di temperatura protezione antigelo installata sull’ uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria (solo versioni SWé), pressostato alta pressione a
riarmo manuale, pressostato bassa pressione a riarmo automa-
tico, protezione termica compressore, protezione termica venti-
latore, trasduttore di pressione (usato per ottimizzare il ciclo di
sbrinamento e per regolare la velocita del ventilatore in funzio-
ne delle condizioni ambiente), flussostato. Tutte le unitad sono
equipaggiate anche con una sonda di temperatura con funzio-
ne di “Risparmio Energetico”, fornita in una scatola di plastica
separata, che puo essere usata per fermare la pompa utenza
durante i periodi di stand-by, quando la temperatura dell’acqua
raggiunge il set point. In questo modo si riduce il consumo elet-
trico dell’unita.

INSONORIZZAZIONE

Tutte le unita sono fornite equipaggiate di uno speciale siste-
ma di smorzamento delle vibrazioni costituito da un basamento
flottante poggiato sopra il telaio portante dell’unita, tramite in-
terposizione di molle in acciaio ad elevato potere smorzante. In
tale basamento flottante vengono alloggiati i compressori a loro
volta fissati tramite supporti antivibranti in gomma. Il basamen-
to flottante inoltre & severamente isolato acusticamente tramite
materassino fonoassorbente ad alta densita 25 kg/m?, spesso-
re 30 mm. Tale dispositivo realizza quindi un doppio sistema di
smorzamento vibro/acustico in cascata. Su tutte le tubazioni fri-
gorifere collegate ai compressori sono installati ulteriori smorza-
tori di vibrazioni tipo “anaconda”. Lo stesso accorgimento viene
realizzato nelle tubazioni idrauliche tramite I'ausilio di apposite
tubazioni flessibili. Questo sistema consente una riduzione della
rumorosita della macchina di circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in
configurazione standard.

VERSIONI

SW6 - Unita con produzione acqua calda sanitaria indipen-
dente

L'unita & fornita con uno scambiatore aggiuntivo usato come con-
densatore per I'acqua calda sanitaria la cui produzione & indipen-
dente dalla modalitd di funzionamento dell’'unita. Lattivazione
dello scambiatore avviene automaticamente tramite il controllo a
microprocessore quando la temperatura dell’acqua calda sanita-
ria sul ritorno & inferiore al set impostato. Questa unita & in grado
di produrre acqua calda sanitaria e acqua fredda indipendente-
mente ed allo stesso tempo. L'unita & fornita completa di sonde
di mandata e ritorno acqua calda sanitaria ed & completa di uno
specifico controllo a microprocessore avanzato fornito di softwa-
re per la gestione delle varie priorita.

(Solo versioni RV)

. Riscaldamento
. Raffreddamento con regolatore di giri
. Raffreddamento

. Raffreddamento con regolatore di giri e
glicole
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. Raffreddamento con glicole
20 30 40 50

Temperatura aria esterna (°C)



VERSIONI

L/ Ti

LZTi versione 2 tubi LZTi /SW6 versione 4 tubi

ACCESSORI

LZTi - LZTi/SWé

-
o

Sezionatore generale ] ° ° °
Magnetotermico compressore ° ° ° )
Flussostato utenze ° ° ° °
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF ° ° ° °
Sonda temperatura aria est. per compensazione set-point SOND [ [ [ [
Software gestione priorita ° ) ) )
Ingresso digitale ON/OFF remoto ] ° ° °
Ingresso digitale inverno/estate ° ° ° )
Tecnologia “Floating frame” ° ° ° °
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA ° ° o o
Valvola termostatica elettronica VTEE ° ° ° °
Soft starter elettronico DSSE ° ° ° o
Pannello comandi remotabile ° ) ) °
Ventilatori ad alta efficienza ° ° ) )
Kit idrico EINT (solo pompa di circolazione) EINT [e) [e) [e) le)
Antivibranti in gomma KAVG [e) [e) [e) [e)
Kit antigelo RAES le) le) le) [e)
Scheda RS485 con protocollo MODBUS INSE ° ) ) )

@ Standard, O Optional, — Non disponibile.

A

)

ﬁ

|

e os

)
g
LZTi 09+11 z LZTi 16+21
09 1250 1370 555 180 16 1450 1600 555 212
1 1250 1370 555 180 21 1450 1600 555 212
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WZT

POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA

AD ALTA EFFICIENZA CON COMPRESSORE E.V.I IN DUE SEZIONI

Potenza termica da 24 kW a 102 kW

= S

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza della serie
WZT, in configurazione NN, sono particolarmente adatte per
quelle applicazioni in cui sia necessaria la massima efficienza
in modalita riscaldamento ed un livello di rumorosita
estremamente contenuto ed a questo scopo sono fornite
in due sezioni, collegate fra loro tramite linee frigorifere,
installando il compressore nella sezione interna. Le unita sono
state progettate specificamente per avere la migliore efficienza
possibile, possono operare fino a temperature esterne di-20°C
e produrre acqua calda fino ad una temperatura di 65°C. Le
unita sono disponibili nella versione a 2 tubi (P2S, P2U), nella
versione 2+2 tubi (P4S), e nella versione a 4 tubi (P4U). Le
unita P2U non sono in grado di produrre acqua calda sanitaria,
le versioni P2S sono in grado di produrre acqua calda sanitaria
tramite |'attivazione di una valvola a 3 vie esterna all'unita
(non fornita), mentre le versioni P4S e P4U sono in grado di
produrre acqua calda indipendentemente dalla modalita di
funzionamento dell'unita, tramite l'attivazione di un circuito
frigorifero specifico. Tutti i modelli sono forniti di valvola di
inversione ciclo per la funzione di sbrinamento invernale, le
versioni RV sono inoltre in grado di produrre acqua refrigerata
nel periodo estivo (non disponibile nella versione HH).

Hidres 0
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La rumorosita & estremamente contenuta grazie all'utilizzo di
uno speciale sistema flottante di smorzamento delle vibrazioni
che consente una riduzione di rumorosita di circa 6-8 db(A) della
rumorosita dei compressori ed all'abbinamento con specifici
ventilatori a numero di giri estremamente basso (circa 450 rpm).

VERSIONI

HH  Solo riscaldamento.

RV Reversibile caldo/freddo.

HE Alta efficienza, ventilatori EC.

NN  Ultra silenziata.

P2U  Perimpianti a 2 tubi senza produzione ac-
qua calda sanitaria.

P2S  Per imFianti a 2 tubi con produzione ac-
qua calda sanitaria tramite valvola a 3 vie
esterna.

P4U  Per impianti a 4 tubi caldo/freddo.

P4S  Per impianti a 2+2 tubi con produzione
acqua calda sanitaria.



DATI TECNICI

Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511) W* kW 24,1 29,9 44,0 53,7 59,7 69,5 80,5 87,8 101,8
Potenza assorbita totale (EN14511)™M* kw 5,0 6,4 9,0 11,9 12,5 15,1 17,4 19,0 22,9
COP (EN14511) W* W/W 4,86 4,66 4,91 4,50 4,78 4,61 4,63 4,62 4,44 |_
Classe energetica in bassa temperatura @* A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ N
SCOP bassa temperatura @* kWh/kWh 4,36 4,22 4,17 3,87 4,23 4,19 4,12 4,16 4,06
ns,h bassa temperatura @* % 171,4 1656 163,8 151,6 166,1 164,6 1619 163,3 1593 z
Classe energetica in media temperatura @* A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura @* kWh/kWh 3,51 3,49 3,45 3,31 3,49 3,45 3,43 3,43 3,42
ns,h media temperatura @* % 137,50 136,7 1348 1294 136,66 1349 1341 1341 1337
Portata acqua nominale di funzionamento I/h 4150 5148 7573 9228 10267 11951 13853 15095 17510
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Corrente max. assorbita unita standard A 18,7 22,3 32,5 38,3 43,1 53,2 66,2 68,0 76,8
Corrente di spunto unita standard A 61,1 81,4 117,5 147,7 140,2 167,2 207,7 209,0 209,0
Portata aria max. unita esterna singola batteria m/h 9000 9000 10000 16000 21000 21000 32000 32000 32000
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 21 21 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 21
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica gas kg 9,0 9,0 14,5 23,0 23,0 27,0 36,0 36,0 36,0
Carica in CO, equivalente t 18,79 18,79 30,27 48,02 48,02 56,37 7516 7516 75,16
Potenza sonora unita interna @ dB (A) 67 68 69 69 69 69 71 71 71
Pressione sonora unita interna © dB (A) 51 52 53 53 53 53 54 54 54
Potenza sonora unita esterna singola batteria @ dB (A) 69 69 70 -- - - - - -
Pressione sonora unita esterna singola batteria®  dB (A) 37 37 38 - - - - - -
Potenza sonora unita esterna doppia batteria @ dB (A) -- -- -- 70 70 70 72 72 72
Pressione sonora unita esterna doppia batteria©®  dB (A) - - - 38 38 38 40 40 40
Versione reversibile caldo/freddo (RV)
Potenza termica (EN14511) M * kw 24,1 29,9 44,0 53,7 59,7 69,5 80,5 87,8 101,8
Potenza assorbita totale (EN14511)"* kW 5,0 6,4 9,0 11,9 12,5 15,1 17,4 19,0 22,9
COP (EN14511) M* W/W 4,86 4,66 4,91 4,50 4,78 4,61 4,63 4,62 4,44
Classe energetica in bassa temperatura @ * A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura @* kWh/kWh 4,36 4,22 4,17 3,87 4,23 4,19 4,12 4,16 4,06
ns,h bassa temperatura @* % 171,4 165,6 163,8 151,6 166,1 164,6 1619 163,3 1593
Classe energetica in media temperatura @* A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura @* kWh/kWh 3,51 3,49 3,45 3,31 3,49 3,45 3,43 3,43 3,42
ns,h media temperatura @* % 137,50 136,7 134,8 1294 136,6 1349 1341 1341 1337
Portata acqua nominale di funzionamento I/h 4150 5148 7573 9228 10267 11951 13853 15095 17510
Potenza frigorifera (EN14511) @ * kw 19,6 241 34,8 42,7 49,7 57,6 66,0 731 84,4
Potenza assorbita totale (EN14511)®* kw 6,7 9.3 11,5 14,8 16,6 20,5 23,0 24,8 30,6
EER (EN14511) @* W/W 2,93 2,59 3,04 2,89 3,00 2,81 2,87 2,95 2,76
Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Corrente max. assorbita unita standard A 18,7 22,3 32,5 38,3 43,1 53,2 66,2 68,0 76,8
Corrente di spunto unita standard A 61,1 81,4 117,5 147,7 140,2 167,2 207,7 209,0 209,0
Portata aria max. unita esterna singola batteria m/h 9000 9000 10000 16000 21000 21000 32000 32000 32000
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 21 21 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica gas kg 9,0 9,0 14,5 23,0 23,0 27,0 36,0 36,0 36,0
Carica in CO, equivalente t 18,79 18,79 30,27 48,02 48,02 56,37 7516 7516 75,16
Potenza sonora unita interna @ dB (A) 67 68 69 69 69 69 71 71 71
Pressione sonora unita interna © dB (A) 51 52 53 53 53 53 54 54 54
Potenza sonora unita esterna singola batteria @ dB (A) 69 69 70 -- - - - - -
Pressione sonora unita esterna singola batteria®  dB (A) 37 37 38 - - - - - -
Potenza sonora unita esterna doppia batteria @ dB (A) -- -- -- 70 70 70 72 72 72
Pressione sonora unita esterna doppia batteria © dB (A) - - - 38 38 38 40 40 40

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temperatura aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C.
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013.

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C (Solo versioni RV).

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

61

(5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall’unita, secondo ISO 3744.
(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo ISO 3744.
(7) Escluso il gas contenuto nelle linee frigorifere

* Rese riferite ad unita esterna con singola batteria.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura.

Il gas refrigerante utilizzato & R410A.

Il circuito frigorifero include: spia del liquido, filtro deidratore,
doppia valvola di espansione (una per il raffreddamento e una
per il riscaldamento) con equalizzatore esterno, valvola a 4 vie,
valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvole Schrader per
manutenzione e controllo, dispositivo di sicurezza (secondo nor-
mativa PED).

Le unita sono inoltre fornite di scambiatore a piastre in AlSI316
utilizzato come economizzatore e circuito termostatico aggiun-
tivo di iniezione vapore.

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll ad alta efficienza, for-
niti con un disegno speciale che aumenta I'efficienza del ciclo
refrigerante in condizioni di temperatura ambiente molto bas-
sa. Tutte le grandezze utilizzano compressori in configurazione
tandem.

Le unita sono fornite anche di un economizzatore e di un sistema
di iniezione a vapore, ovvero un metodo versatile per migliorare
la capacita e I'efficienza del sistema. La tecnologia di iniezione
a vapore, consiste nell’iniettare il vapore refrigerante nel mezzo
del processo di compressione, per aumentare significativamen-
te le capacita e le efficienze.

Ogni compressore scroll utilizzato & sostanzialmente simile ad
un compressore a due stadi ma con il raffreddamento integrato
a meta stadio.

Lo stadio pil alto consiste nell’estrarre una parte del liquido
condensante e di espanderlo attraverso una valvola di espansio-
ne nello scambiatore che agisce come sotto raffreddatore. Il va-
pore super riscaldato viene poi iniettato nella parte intermedia
del compressore scroll.

Il sotto raffreddamento aggiuntivo aumenta la capacita dell’eva-
poratore. Pii grande ¢ il rapporto tra la pressione condensante
e quella evaporante, pitl ne guadagna |'esecuzione con questo
sistema in rapporto ad ogni altra tecnologia legata ai compres-
sori. | compressori sono tutti forniti con resistenza elettrica e pro-
tezione di sovraccarico termico.

Sono tutti montati in un vano separato per tenerli divisi dal flus-
so dell’aria. La resistenza elettrica & sempre alimentata quando
il compressore ¢ in stand by.

La manutenzione & possibile attraverso il pannello frontale
dell’unita che permette di arrivare ai compressori anche quando
la macchina & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE REMOTO

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8”, lo spessore
delle alette di alluminio € di 0,1 mm.

| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio
per aumentare il fattore di scambio termico.

La geometria di questi scambiatori consente un basso valore di
perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ven-
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tilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzione della
rumorosita della macchina).

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate,
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316.

L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce enormemente la
carica di gas refrigerante dell'unita rispetto ai modelli a fascio tu-
biero, consentendo inoltre una riduzione delle dimensioni della
macchina. Gli scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando ma-
teriale a celle chiuse e possono essere equipaggiati di resistenza
elettrica antigelo (accessorio). Ogni scambiatore & protetto da
una sonda di temperatura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORI

| ventilatori sono del tipo assiale con pale a profilo alare ad alte
prestazioni, la girante & in lamiera zincata galvanicamente e
verniciata con polveri poliuretaniche, per garantire una elevata
protezione in ambienti aggressivi. La girante montata diretta-
mente su motore brushless-DC a rotore esterno, per garantire
un raffreddamento ideale del motore e una totale assenza delle
perdite della trasmissione. Girante equilibrata dinamicamente in
classe 6.3 secondo ISO 1940. Motore brushlesss-DC a magneti
permanenti ad alta efficienza con unita di commutazione elettro-
nica (driver) separata.

Variazione continua della velocita con segnale in tensione 0-10
V, PFC integrato, protezione “burn out” (eccessivo calo della
tensione di alimentazione), driver completamente IP54, inter-
faccia seriale con protocollo di comunicazione Modbus RTU. La
massima velocita di rotazione del motore € di 450 rpm a garan-
zia di una rumorosita estremamente contenuta.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite con controllo a micropro-
cessore.

Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regolazione
della temperatura dell'acqua, protezione antigelo, temporizza-
zione compressori, sequenza avviamento compressori (nel caso
di pit compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di control-
lo & prowvisto di display ed interfaccia utente. Il microprocessore
é impostato per la gestione dello sbrinamento automatico (in
caso di funzionamento con condizioni esterne gravose) e per la
commutazione estate/inverno. |l controllo & inoltre in grado di
gestire il programma di shock termico anti legionella, integra-
zione con altre sorgenti termiche (resistenze elettriche, pannelli
solari etc), controllo e gestione di una valvola modulante, e della
pompa del circuito sanitario. Su richiesta il microprocessore pud
essere collegato a sistemi BMS di controllo remoti.

L'ufficio tecnico & disponibile a studiare, assieme al cliente, dif-
ferenti soluzioni utilizzando protocolli MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico ¢ realizzato in aderenza alle normative Eu-
ropee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico & possibile
tramite la rimozione del pannello frontale dell’'unita. In tutte le
unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo unita in
versione trifase) che disabilita il funzionamento del compressore
nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia corretta (i
compressori scroll, infatti, non possono funzionare con senso di
rotazione contrario). | seguenti componenti sono inoltre installa-
ti di serie: interruttore generale, interruttori magneto termici (a
protezione delle pompe e dei ventilatori), fusibili compressore,
relé compressore, relé ventilatori, relé pompe (se presenti).

Il quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.



DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull” uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria (solo versioni P4S e P4U), pressostato alta pres-
sione a riarmo manuale, pressostato bassa pressione a riarmo
automatico, protezione termica compressore, protezione termi-
ca ventilatore, trasduttore di pressione (usato per ottimizzare il
ciclo di sbrinamento e per regolare la velocita del ventilatore in
funzione delle condizioni ambiente), flussostato. Tutte le unita

VERSIONI

Versione P2U

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi. Non
é in grado di produrre acqua calda sanitaria.

Versione P2S

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel perio-
do estivo ed acqua calda per uso sanitario durante tutto |'anno.
L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi e collegata ad una
valvola a 3 vie esterna ( non fornita) per la produzione di acqua
calda sanitaria in priorita.

Versione P4S

Questa versione utilizza 4 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel perio-
do estivo ed acqua calda per uso sanitario durante tutto I'anno
utilizzando un circuito idraulico indipendente. L'unita va abbina-
ta ad un impianto a 4 tubi dove 2 tubi sono dedicati al circuito
utenze e 2 tubi sono dedicati al circuito sanitario.

Versione P4U

Questa versione utilizza 4 attacchi idraulici e viene utilizzata nei
moderni impianti a 4 tubi. In questi impianti, I'acqua fredda e
calda & sempre disponibile (in ogni periodo dell’anno) e presen-
te nello specifico circuito idraulico. Limpianto cosi concepito &
in grado di riscaldare alcuni ambienti e, contemporaneamente,
se richiesto, raffreddarne altri con efficienze energetiche eleva-
tissime. In questa configurazione le unita sono anche in grado di
produrre disgiuntamente acqua calda o acqua fredda in qualsia-
si periodo dell’anno. Questa versione non ¢ in grado di produrre
acqua calda sanitaria.
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sono equipaggiate con sonde di temperatura con funzione di
“Risparmio Energetico”, fornite separatamente, che possono
essere installate nel serbatoio inerziale dell'impianto per spe-
gnere le pompe di circolazione durante i periodi di stand-by
riducendo, in questo modo, il consumo elettrico dell'impianto.
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Versioni supersilenziate ed ultrasilenziate - XL ed NN

Tutte le unita in versione XL ed NN sono fornite equipaggiate di uno spe-
ciale sistema di smorzamento delle vibrazioni costituito da un basamento
flottante poggiato sopra il telaio portante dell'unita, tramite interposizione
di molle in acciaio ad elevato potere smorzante.

In tale basamento flottante vengono alloggiati i compressori a loro volta
fissati tramite supporti antivibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre
& severamente isolato acusticamente tramite materassino fonoassorbente
ad alta densita 25 kg/m?, spessore 30 mm.

Tale dispositivo realizza quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/
acustico in cascata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori
sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”.

Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauliche tramite
I'ausilio di apposite tubazioni flessibili.

Questo sistema consente una riduzione della rumorosita della macchina di
circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in configurazione standard.
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LIMITI DI FUNZIONAMENTO

(Tutte le versioni) (Solo versioni RV)

30

20

Riscaldamento

Raffreddamento con regolatore di giri

Raffreddamento

Raffreddamento con regolatore di giri e glicole

Raffreddamento con glicole

20

-20

Temperatura acqua prodotta (°C)

30 20 10 O 10 20 30 40 50 -20  -10 0 10 20 30 40 50

Temperatura acqua prodotta (°C)

Temperatura aria esterna (°C) Temperatura aria esterna (°C)

ACCESSORI

WZT/NN 262 312 462 512 612 762 862 1012 1212
Sezionatore generale ° ° ° ° ° ° ° ° °
Magnetotermico compressore ° [ [ ° ° ° ° ° °
Flussostato ° ° ° ° ° ° ° ° °
Controllo evap./cond. con trasduttore e regolatore di giri ventilatori ° ° ° ° ° ° ° ° °
Sonda temperatura aria est. per compensazione set-point ° ° ° o ° ° ° ° (]
Software gestione priorita (] ° [ ® ° () () ° °
Ingresso digitale ON/OFF remoto ) ° ° ° ° ° ° ° °
Ingresso digitale inverno/estate ) ) ) ° ° ° ) ) )
Tecnologia floating frame ° ° ° ° ° ° ° ° °
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo (unita esterna) ~ BRCA o ° ° ° ° ° [ [ °
Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° ° ° ° ° ° °
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS (o) (o) o o o (0] (o] (o] o
Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o (e} o o
Resistenza antigelo evaporatore RAEV2/4 O (e} o o o o o o o
Soft starter elettronico DSSE 0o 0o 0o o o o (e} (e} o
Pannello comandi remoto PCRL o o o o o o o o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° ° ) ° ° ° o ° °
Valvola termostatica elettronica VTEE le) le) le) [o) [o) [o) [o} [o} [o)

@ Standard, O Optional, — Non disponibile.
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WZT - Unita interna Abbinamento ad unita esterna

262 1600 800 1150 510 1

312 1600 800 1150 515 2

462 1600 800 1150 535 3

512 1600 800 1150 560 4

612 1600 800 1150 580 4 |_
762 1600 800 1150 585 5 N
862 1600 800 1150 590 5 z
1012 1600 800 1150 600 6
1212 1600 800 1150 600 6

EVV - Unita esterna a singola batteria con mandata aria verticale

1 2 1680 1615 875 242
2 1680 1615 875 263
3 2 1880 2115 1145 310

EVR - Unita esterna a doppia batteria con mandata aria verticale

4 2 1880 2115 1145 406
5 2 1880 2115 1145 425
6 3 1880 3115 1145 406
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R410A
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WZA

POMPE DI CALORE ACQUA/ACQUA PER GEOTERMIA

Potenza termica da 7 kW a 45 kW
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Le pompe di calore della serie WZA sono particolarmente
adatte per |'utilizzo in applicazioni con acqua di falda o con
sonde geotermiche. Queste unita trovano la loro ideale ap-
plicazione in abbinamento con i sistemi di riscaldamento a
pannelli radianti o comunque in tutte le situazioni in cui &
necessaria la massima efficienza in modalita riscaldamento.
Le unita sono state progettate per avere una resa in riscal-
damento estremamente efficiente e possono operare con
temperatura dell’acqua prodotta fino a 60°C.

Le unita WZA sono disponibili in varie versioni sia nella
configurazione a 2 tubi lato utenze che nella configurazio-
ne a 4 tubi lato utenze. Tutte le versioni WZA sono in grado
di produrre acqua calda sanitaria; le versioni a 2 tubi tra-
mite |'attivazione di una valvola a 3 vie esterna, le versioni
a 4 tubi utilizzando un apposito circuito idraulico dedicato
all'acqua calda sanitaria che ne consente la produzione in-
dipendentemente dalla modalita di funzionamento dell'u-
nita.

Le versioni disponibili e I'ampia gamma di accessori per-
mettono di individuare il modello e la soluzione pil ade-
guata al tipo di impianto servito.
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VERSIONI
HH Solo riscaldamento.
RV Reversibile caldo/freddo.
P2V Per impianti a 2 tubi senza produzione ac-
qua calda sanitaria.
P4s Per imFianti a 2+2 tubi con produzione ac-
qua calda sanitaria.
PO Unita predisposta per acqua a perdere.
GE

nita predisposta per sonde geotermi-
Ynita predisposta p g



DATI TECNICI

Potenza termica (EN14511) ® kw 7.7 9.9 13,6 17,2 22,8 26,9 34,0 44,7
Potenza assorbita totale (EN14511) ™ kW 1,3 1,6 21 2,7 3,8 4,3 5,6 7,7
COP (EN14511) ™ W/W 5,89 6,06 6,26 6,18 6,01 6,13 6,06 5,77
Classe energetica in bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ '§I
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 5,41 5,68 5,66 5,67 5,69 6,07 6,03 5,79 i
ns,h bassa temperatura @ % 208,4 219,2 218,3 218,8 219,7 234,8 233,0 223,4
Classe energetica in media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 4,21 4,31 4,38 4,44 4,39 4,80 4,82 4,69
ns,h media temperatura @ % 160,5 164,4 167,1 169,6 167,6 184,1 184,9 179,4
Potenza frigorifera (EN14511) @ kw 5,5 7.1 9,9 12,6 16,7 19,8 25,3 33,4
Potenza assorbita totale (EN14511) @ kw 1,4 1,8 2,4 3,0 4,1 4,8 6,0 8,2
EER (EN14511) @ W/W 3,78 3,88 4,14 4,16 4,06 4,13 4,16 4,04
Alimentazione V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50
Corrente di spunto A 60,0 83,0 51,5 62,0 75,0 58,9 71,7 88,0
Corrente massima assorbita A 12,8 171 7.4 9.7 13,0 14,8 19,4 26,0
Compressori / Circuiti n°/n° 1/1 1/1 1/1 1/1 1/1 2/1 2/1 2/1
Refrigerante R410A  R410A R410A R410A R410A  R410A R410A  R410A
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica gas kg 2,2 2,2 2,9 2,9 4,6 4,6 5,0 55
Carica in CO2 equivalente t 4,6 4,6 6,0 6,0 9.6 9.6 10,4 11,4
Potenza sonora ¥ dB (A) 62 63 65 67 69 71 75 77
Pressione sonora © dB (A) 48 49 50 52 54 56 60 62

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni: (3) Raffreddamento: temperatura acqua utenza 12/7°C, temperatura acqua sorgente 30/35°C.
(1) Riscaldamento: Temperatura acqua utenze 30/35°C; temperatura acqua sorgente 10/7°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013.

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(5) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall’unita, secondo ISO 3744.

COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e
verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La
carpenteria € autoportante con pannelli removibili per age-
volare l'ispezione e la manutenzione dei componenti interni.
Tutte le viti ed i rivetti per installazione esterna sono in ac-
ciaio inossidabile.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il gas refrigerante utilizzato in queste unita & I'R410A. Il circu-
ito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di primarie
aziende internazionali e secondo la normativa riguardante i
processi di saldo-brasatura.

Ogni circuito frigorifero & indipendente dall’altro. Eventuali
malfunzionamenti su un circuito non influiscono sul corretto
funzionamento dell‘altro. Il circuito frigorifero include: spia
del liquido, filtro deidratore, valvola termostatica elettronica,
valvola di inversione ciclo, valvola unidirezionali, ricevitore di
liquido, valvole Schrader per manutenzione e controllo, di-
spositivo di sicurezza (secondo normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo scroll, ottimizzati per applicazioni
in riscaldamento con una particolare struttura che permette
di avere alte efficienze in particolar modo quando la tem-
peratura sorgente & bassa. | compressori sono forniti con
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resistenza del carter e relé termico di protezione annegato
negli avvolgimenti elettrici. La resistenza del carter € sempre
alimentata quando I'unita & in stand-by. L'ispezione ai com-
pressori & possibile attraverso il pannello frontale dell’unita
che permette la manutenzione anche con unita in funziona-
mento.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori lato sorgente, a piastre saldo-brasate, sono
realizzati in acciaio inossidabile AlISI 316. Sono del tipo a sin-
golo circuito. L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce
enormemente la carica di gas refrigerante dell’unita rispetto
ai tradizionali evaporatori a fascio tubiero, e ne aumenta la
resa frigorifera ai carichi. Gli scambiatori sono isolati in fab-
brica utilizzando materiale a celle chiuse e sono protetti da
una sonda di temperatura utilizzata come sonda di protezio-
ne antigelo.

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza sono a piastre saldo-brasate
e sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. Sono del
tipo a singolo circuito. Tutte le unita sono fornite di un “sub-
cooler” per aumentare l'efficienza del ciclo frigorifero. Gli
scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a
celle chiuse.
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MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di controllo a microproces-
sore. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: rego-
lazione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo,
temporizzazione compressori, sequenza avviamento com-
pressori, reset allarmi, gestione allarmi e led di funzionamen-
to. Su richiesta il microprocessore puo essere collegato a si-
stemi BMS di controllo remoti. L'ufficio tecnico & disponibile
a studiare, assieme al

cliente, differenti soluzioni utilizzando protocolli MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Eu-
ropee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico & possibile
tramite la rimozione del pannello frontale del quadro avendo
cura di posizionare in OFF 'interruttore generale bloccapor-
ta. In tutte le unita & installato, di serie, il relé sequenza fasi
che disabilita il funzionamento del compressore nel caso in
cui la sequenza di alimentazione non sia corretta (i compres-
sori scroll, infatti, non possono funzionare con senso di ro-
tazione contrario). Sono inoltre presenti, di serie, i seguenti
componenti: Interruttore generale, Interruttori magnetoter-
mici a protezione dei compressori e delle pompe, interrutto-
re magnetotermico circuito ausiliario, relé compressore, relé
pompe. Il quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti
puliti per I'ON-OFF remoto, contatti puliti per allarme ge-
nerale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di
controllo e protezione: sonde temperatura acqua di manda-
ta e ripresa su scambiatore lato sorgente e su scambiatore
lato utenze, pressostato di alta pressione a riarmo manuale,
pressostato di bassa pressione a riarmo automatico, dispo-
sitivo di sicurezza

VERSIONI

WZA/HH
Versioni per solo riscaldamento.

WZA/RV versione 2 tubi
L'unita & in grado di produrre acqua refrigerata nel periodo esti-
vo utilizzando I'inversione sul circuito frigorifero.

WZA/RV/PA4S versione 4 tubi

L'unita & fornita di 4 tubi sul lato utenze ed & in grado di pro-
durre contemporaneamente acqua calda e acqua fredda su due
circuiti idraulici indipendenti. Su queste unita la produzione di
acqua calda sanitaria & indipendente dalla modalita di funziona-
mento utilizzata.
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alta pressione, protezione termica compressori, protezione
termica pompa, trasduttori di alta e bassa pressione, presso-
stato differenziale circuito sorgente e circuito utenza.

KIT IDRAULICO

Tutte le unita sono fornite di serie con kit idraulico incorpo-
rato cosi composto:

Circuito utenza: comprende la pompa di circolazione rego-
lata da inverter, il vaso d'espansione, |'attacco di riempimen-
to, lo scarico acqua e il dispositivo di sicurezza flusso acqua
(pressostato differenziale). Circuito sorgente: comprende la
pompa di circolazione regolata da inverter, il dispositivo di
sicurezza flusso acqua (pressostato differenziale), I'attacco di
riempimento, lo scarico acqua e il vaso d'espansione. Circu-
ito acqua calda sanitaria: comprende la pompa di circolazio-
ne regolata da inverter gestita dal microprocessore.

VALVOLA TERMOSTATICA ELETTRONICA

Tutte le unita sono equipaggiate con valvola termostatica
elettronica, in modo da ottimizzare il funzionamento del cir-
cuito frigorifero e massimizzarne |'efficienza energetica del
sistema in tutte le condizioni operative che si possono realiz-
zare sull'impianto.




ACCESSORI

WZA - WZA/RV

Sezionatore generale

Controllo microprocessore

Pompe di circolazione (pompa sorgente, utenza, acqua calda sanitaria)
Versione silenziata LS [-4dB(A) dallo STD]

Soft starter elettronico

Antivibranti in gomma

Pannello comandi remoto

Scheda interfaccia seriale RS485

LIMITI DI FUNZIONAMENTO
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06 970 620 575 146
08 970 620 575 153
12 1050 620 650 169
16 1050 620 650 195
20 1050 620 650 215
24 1040 800 880 262
33 1040 800 880 302
40 1040 800 880 320

WZA
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WHA

POMPE DI CALORE ACQUA/ACQUA PER GEOTERMIA

Potenza termica da 52 kW a 440 kW

~N

Le pompe di calore della serie WHA sono particolarmente
adatte per |'utilizzo in applicazioni con acqua di falda o con
sonde geotermiche. Queste unita trovano la loro ideale ap-
plicazione in abbinamento con i sistemi di riscaldamento a
pannelli radianti o comunque in tutte le situazioni in cui &
necessaria la massima efficienza in modalita riscaldamento.
Le unita sono state progettate per avere una resa in riscal-
damento estremamente efficiente e possono operare con
temperatura dell’acqua prodotta fino a 60°C.

Le unita WHA sono disponibili in varie versioni sia nella
configurazione a 2 tubi lato utenze che nella configurazio-
ne a 4 tubi lato utenze. Tutte le versioni WHA sono in grado
di produrre acqua calda sanitaria; le versioni a 2 tubi trami-
te |'attivazione di una valvola a 3 vie esterna, le versioni a
4 tubi utilizzando un apposito circuito idraulico dedicato
all'acqua calda sanitaria che ne consente la produzione in-
dipendentemente dalla modalita di funzionamento dell'u-
nita. Le unita WHA sono inoltre disponibili nell’allestimento
free-cooling (FC) che permette di ottenere il massimo ri-
sparmio energetico in modalita estiva, utilizzando |'energia
frigorifera proveniente dalle sonde geotermiche o dall’ac-
qua di falda, lato sorgente. Le versioni disponibili e I'ampia
gamma di accessori permettono di individuare il modello e
la soluzione piu adeguata al tipo di impianto servito.
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VERSIONI

- Solo riscaldamento.

RV Reversibile caldo/freddo.

SW5  Per imfianti a 3 tubi con produzione ac-
qua calda sanitaria tramite valvola a 3 vie
esterna.

RV/SWé Per imFianti a 2+2 tubi con produzione ac-
qua calda sanitaria.

FC Versione free cooling, disponibile in tutte le
versioni.



DATI TECNICI

Versione solo caldo (HH)

Potenza termica (EN14511) ™

Potenza assorbita totale (EN14511) ™
COP (EN14511) ™

Classe energetica in bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica in media temperatura @
SCOP media temperatura @

ns,h media temperatura @

Alimentazione

Corrente di spunto

Corrente massima assorbita
Compressori / Circuiti

Gradini di capacita

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica gas

Carica in CO, equivalente

Potenza sonora @

Pressione sonora @

Potenza termica (EN14511)

Potenza assorbita totale (EN14511) ™
COP (EN14511) ™

Classe energetica in bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica in media temperatura @
SCOP media temperatura @

ns,h media temperatura @

Alimentazione

Corrente di spunto

Corrente massima assorbita
Compressori / Circuiti

Gradini di capacita

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica gas

Carica in CO, equivalente

Potenza sonora ©

Pressione sonora @

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

kw
kw
W/W

KWh/kWh
%

KWhkWh
%

A
A
n°/n°

o

n

kg

t
dB(A)
dB(A)

kW
kw
W/W

KWh/kWh
%

KWhkWh
%

A
A

o

n°/n

o

n

kg
t
dB(A)

51,7 59,0 71,2 80,0 92,5 105,9 120,8 136,1 152,0
9.8 11,0 12,5 14,3 16,9 19,4 22,2 24,9 28,3
5,27 5,36 5,69 5,59 5,47 5,45 5,44 5,46 5,37
A+++  A+++ A+++ A+++ A+++ A+ A+++ A+ A+
5,21 5,52 5,51 5,77 5,60 5,50 5,44 5,44 5,46
2004 2128 2125 2229 2158 2120 2094 2095 2105
A+++  A+++ At+++  At+++ A+++ A+++ A+ A+ A+t
4,32 4,50 4,51 4,67 4,54 4,51 4,45 4,47 4,48
164,6 171,8 172,4 178,6 173.4 172,4 170,0 170,8 171.1
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
111,0 132,0 140,0 143,0 199.0 2080 259,0 2650 3120
32,0 42,0 44,0 50,0 59,0 68,0 74,0 80,0 88,5
2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
2 2 2 2 2 2 2 2 2
2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
4,3 4,3 5,0 5,0 6,0 6,5 8,0 11,0 11,0
9.0 9,0 10,4 10,4 12,5 13,6 16,7 23,0 23,0
71 77 77 78 79 80 83 85 87
55 61 61 62 63 64 66 68 70
169,2 1950 2221 243,8 271,3 306,92 3422 3909 4394
31,6 36,8 41,0 451 51,0 57.3 63,6 72,5 81,4
5,819 5,29 5,41 5,40 5,32 5,35 5,38 5 5,39
A+++  A+++ A+++ A+++ A+++ A+++ A+ A+ A+t
5,42 5,49 5,64 5,47 5,45 5,47 5,51 5,55 5,49
208,8 2117 217,6 2106 2099 210,6 2125 2141 211,6
A+++ A+++ A+++  A+++ A+++ A+H+ A+ A+ A+
4,50 4,53 4,62 4,53 4,54 4,55 4,58 4,60 4,59
171,8 173,0 176,7 173,2 173,5 173,9 175,0 175,8 175,4
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
320,5 358,5 375,4 3330 3450 400,5 417,5 472,4 506,2
97,0 113,9 130,8 148,0 160,0 177,0 1940 2278 2616
2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
2 2 2 4 4 4 4 4 4
2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
15,0 15,0 15,0 16,0 16,0 19,0 19.0 30,0 30,0
31,3 31,3 31,3 33,4 33,4 39,7 39,7 62,6 62,6
88 88 88 86 88 90 91 91 91
71 71 71 69 71 73 74 74 74

dB(A)

(1) Riscaldamento: Temperatura acqua utenze 30/35°C, Temperatura acqua sorgente 10/7°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013.
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(3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744. Modalita di funzionamento 1,

senza pompe di circolazione.

(4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall'unita, secondo ISO

3744. Modalita di funzionamento 1, senza pompe di circolazione.



Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) @ kw 51,7 59,0 71,2 80,0 92,5 1059 120,8 1361 152,0
Potenza assorbita totale (EN14511) ™ kw 9.8 11,0 12,5 14,3 16,9 19,4 22,2 24,9 28,3
COP (EN14511) @ W/W 5,27 5,36 5,69 5,59 5,47 5,45 5,44 5,46 5,37
Classe energetica in bassa temperatura @ A+++ A+++ A+++ A+++ A+++ A+++ A+ A+ Attt
< SCOP bassa temperatura @ KWh/AKWh 5,21 5,52 5,51 5,77 5,60 5,50 5,44 5,44 5,46
1 ns,h bassa temperatura @ % 2004 212,8 2125 2229 2158 2120 2094 2095 2105
i Classe energetica in media temperatura @ A+++ At+++ A+++ A+t A+ A+ A+ A+ Attt
SCOP media temperatura @ KWh/AWh 4,32 4,50 4,51 4,67 4,54 4,51 4,45 4,47 4,48
ns,h media temperatura ? % 164,6 1718 1724 1786 1734 1724 1700 1708 1711
Potenza frigorifera (EN14511) © kW 42,9 49,0 60,3 67,4 77,5 88,9 101,3 1143 1269
Potenza assorbita totale (EN14511) @ kw 10,0 11,3 12,9 14,7 17,4 19,9 22,7 25,5 29,0
EER (EN14511) ® W/W 4,29 4,33 4,67 4,58 4,45 4,46 4,46 4,48 4,37
Potenza free cooling @ kW 22,8 22,9 36,0 36,3 36,6 49,3 71,0 72,4 73,5
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Corrente di spunto A 111,0 132,0 140,0 143,0 199.,0 208,0 259,0 265,0 312,0
Corrente massima assorbita A 32,0 42,0 44,0 50,0 59,0 68,0 74,0 80,0 88,5
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Gradini di capacita n° 2 2 2 2 2 2 2 2 2
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica gas kg 5,0 5,0 7,0 7,0 7,5 9.0 10,0 15,0 15,0
Carica in CO, equivalente t 10,4 10,4 14,6 14,6 15,7 18,8 20,9 31,3 31,3
Potenza sonora ® dB(A) 71 77 77 78 79 80 83 85 87
Pressione sonora © dB(A) 55 61 61 62 63 64 66 68 70
Potenza termica (EN14511) @ kw 169,2 1950 2221 2438 271,3 3069 3422 3909 4394
Potenza assorbita totale (EN14511) @ kw 31,6 36,8 41,0 45,1 51,0 57.3 63,6 72,5 81,4
COP (EN14511) @ W/W 5,35 5,29 5,41 5,40 5,32 5,35 5,38 5,39 5,39
Classe energetica in bassa temperatura @ A+++ A+++ A+++ A+++ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP bassa temperatura @ KWh/AKWh 5,42 5,49 5,64 5,47 5,45 5,47 5,51 5,55 5,49
ns,h bassa temperatura @ % 2088 211,7 2176 210,6 2099 210,6 2125 2141 211,6
Classe energetica in media temperatura @ A+++  A+++ A+++ A+++ A+ A+ A+ A+ Attt
SCOP media temperatura @ KWh/AWh 4,50 4,53 4,62 4,53 4,54 4,55 4,58 4,60 4,59
ns,h media temperatura @ % 171,8 1730 176,7 173,2 1735 1739 1750 1758 1754
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 141,2  163,6 187,4  205,1 2269 2573 2874 3281 368,5
Potenza assorbita totale (EN14511) © kw 32,3 37,8 42,2 46,3 52,4 58,8 65,2 74,3 83,4
EER (EN14511) ® W/W 4,37 4,32 4,44 4,43 4,33 4,37 4,40 4,41 4,41
Potenza free cooling ¥ kw 74,1 93,1 94,0 128,2 129,6 130,9 163,0 164,4 203,0
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Corrente di spunto A 320,5 358,5 375,4 333,0 345,0 400,5 417,5 472,4 506,2
Corrente massima assorbita A 97,0 113,9 130,8 148,0 160,0 177,0 194,0 227,8 261,6
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Gradini di capacita n° 2 2 2 4 4 4 4 4 4
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica gas kg 15,0 15,0 15,0 20,0 20,0 30,0 30,0 34,0 34,0
Carica in CO, equivalente t 31,3 31,3 31,3 41,8 41,8 62,6 62,6 71,0 71,0
Potenza sonora dB(A) 88 88 88 86 88 90 91 91 91
Pressione sonora © dB(A) 71 71 71 69 71 73 74 74 74
Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1) Riscaldamento: Temperatura acqua utenze 30/35°C, Temperatura acqua sorgente 10/7°C. (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo 1SO 3744.
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013. Modalita di funzionamento 1, senza pompe di circolazione.
(3) Raffreddamento: Temp. acqua utenze 12/7°C, temp. acqua sorgente 30/35°C. (6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall'unita, secondo ISO 3744.
)

(4) FreeCooling: T ingresso acqua sorgente 10°C, t. acqua ritorno utenze 20°C compressori spenti. ~ Modalita di funzionamento 1, senza pompe di circolazione.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Il colore
della carpenteria € RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il gas refrigerante utilizzato in queste unita & 'R410A. Il circuito
frigorifero ¢ realizzato utilizzando componenti di primarie azien-
de internazionali e secondo la normativa I1SO 97/23 riguardan-
te i processi di saldo-brasatura. Ogni circuito frigorifero & indi-
pendente dall’altro. Eventuali malfunzionamenti su un circuito
non influiscono sul corretto funzionamento dellaltro. Il circuito
frigorifero include: Spia del liquido, Filtro deidratore, Valvola
termostatica con equalizzatore esterno, Valvole Schrader per
manutenzione e controllo, Dispositivo di sicurezza (secondo
normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo scroll, ottimizzati per applicazioni
in riscaldamento con una particolare struttura che permette di
avere alte efficienze in particolar modo quando la temperatura
sorgente & bassa. | compressori sono forniti con resistenza del
carter e relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti
elettrici. La resistenza del carter € sempre alimentata quando |'u-
nita & in stand-by. L'ispezione ai compressori & possibile attraver-
so il pannello frontale dell’unita che permette la manutenzione
anche con unita in funzionamento.

| compressori utilizzati sono in versione tandem. Questa soluzio-
ne permette di avere efficienze molto superiori ai carichi parziali
rispetto alla soluzione con circuiti frigoriferi indipendenti.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori lato sorgente a piastre saldo-brasate e sono re-
alizzati in acciaio inossidabile AISI 316. Dalla grandezza 039 alla
grandezza 162 sono del tipo a singolo circuito, dalla grandezza
190 sono del tipo bi-circuito a flussi incrociati.

L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce enormemente la
carica di gas refrigerante dell’unita rispetto ai tradizionale eva-
poratori a fascio tubiero, e ne aumenta la resa frigorifera ai cari-
chi. Gli scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale
a celle chiuse e sono protetti da una sonda di temperatura utiliz-
zata come sonda di protezione antigelo.
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SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza sono a piastre saldo-brasate e sono
realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. Dalla grandezza 039
alla grandezza 162 sono del tipo a singolo circuito, dalla gran-
dezza 190 sono del tipo bi-circuito a flussi incrociati.

Tutte le unita sono fornite di un “sub-cooler” per aumentare I'ef-
ficienza del ciclo frigorifero. Gli scambiatori sono isolati in fabbri-
ca utilizzando materiale a celle chiuse.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di controllo a microprocesso-
re. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regolazione
della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, temporiz-
zazione compressori, sequenza avviamento compressori, reset
allarmi, gestione allarmi e led di funzionamento. Su richiesta il
microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS di control-
lo remoti. L'ufficio tecnico & disponibile a studiare, assieme al
cliente, differenti soluzioni utilizzando protocolli MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico ¢ realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico € possibile tra-
mite la rimozione del pannello frontale dell’unita avendo cura di
posizionare in OFF l'interruttore generale bloccaporta. In tutte
le unita & installato, di serie, il relé sequenza fasi che disabilita
il funzionamento del compressore nel caso in cui la sequenza di
alimentazione non sia corretta (i compressori scroll, infatti, non
possono funzionare con senso di rotazione contrario). Sono inol-
tre presenti, di serie, i seguenti componenti: Interruttore gene-
rale, Interruttori magnetotermici a protezione dei compressori e
della pompa (dove presenti), interruttore magnetotermico circu-
ito ausiliario, relé compressore, relé pompe.

Il quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per
I'ON-OFF remoto, contatti puliti per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di
controllo e protezione: sonde temperatura acqua di mandata e
ripresa su scambiatore lato sorgente e su scambiatore lato uten-
ze, pressostato di alta pressione a riarmo manuale, pressostato
di bassa pressione a riarmo automatico, dispositivo di sicurezza
alta pressione, protezione termica compressori, protezione ter-
mica pompa (se presente), flussostato a paletta su scambiatore
lato sorgente.

KIT IDRAULICI

Tutte le unita possono essere fornite complete di pompe
idrauliche di circolazione installate sul circuito utenze, sorgente
o recupero.

WHA



VERSIONI

WHAV/RV versione 2 tubi
L'unita & in grado di produrre acqua refrigerata nel periodo esti-
vo utilizzando I'inversione sul circuito frigorifero.

WHA/RV/SW6 Versione 4 tubi

L'unita & fornita di 4 tubi sul lato utenze ed & in grado di pro-
durre contemporaneamente acqua calda e acqua fredda su due
circuiti idraulici indipendenti. Su queste unita la produzione di
acqua calda sanitaria & indipendente dalla modalita di funziona-
mento utilizzata.

<
T
<

WHA/RV

Versione free cooling

Queste versioni, oltre alle caratteristiche standard sopra menzio-
nate, sono anche adatte per la produzione di acqua fredda du-
rante il periodo estivo utilizzando il flusso dell’acqua provenien-
te dalle sonde geotermiche o dall’acqua di falda, lato sorgente.
Tutte le versioni sono fornite con uno scambiatore intermedio
e una valvola a 3 vie che gestisce il flusso dell’acqua al circui-
to utenza in base alla temperatura dell’acqua fredda richiesta.
Durante la modalita free cooling i compressori possono essere
spenti o funzionare come integrazione.

WHA/RV/SW6
CONFIGURAZIONI POSSIBILI *

MOD. P2 P4 P2+FC P4+FC P2+A P4+A
39 F1 F1 F1 F1 F3 F4
45 Bl F1 F1 F1 B8 F4
50 F1 F1 F1 F1 F3 F4
60 F1 F1 F1 F1 F3 F4
70 F1 F1 F1 F1 F3 F4
80 F1 F1 F1 F1 F3 F4
90 F2 F2 F2 F2 F3 F4
110 F2 F2 F2 F2 F3 F4
120 F2 F2 F2 F2 F3 F4
130 F2 F2 F2 F2 3 F4
152 F2 F2 F2 F2 F3 F4
162 F2 F2 F2 F2 F3 F4
190 F4 F4 F5 F5 F5 F5
210 F4 F4 F5 F5 F5 F5
240 F4 F4 F5 F5 F5 F5
260 F4 F4 F5 F5 F5 F5
300 F4 F4 F5 F5 F5 F5
320 F4 F4 F5 F5 F5 F5

* contattare |'ufficio commerciale

P2 Versioni a 2 tubi P4 Versioni a 4 tubi con Free Cooling
P4 Versioni a 4 tubi P2+A Versioni a 2 tubi e kit idraulico
P2+FC Versioni a 2 tubi con Free Cooling P4+A Versioni a 4 tubi e kit idraulico

Hidres »
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ACCESSORI

Sezionatore generale

Controllo microprocessore
Ingresso digitale ON/OFF remoto
Ingresso digitale estate/inverno
Versione silenziata LS [-4dB(A) dallo STD]
Soft starter elettronico
Antivibranti in gomma
Antivibranti a molla

Manometri

Valvola solenoide del liquido
Pannello di comandi remoto
Scheda interfaccia seriale RS485

Valvola modulante a due vie controllo consumo acqua sorgente

Valvola termostatica elettronica

Kit idraulico 1 pompa circuito utenze
Kit idraulico 1 pompa circuito sorgente
Kit idraulico 1 pompa circuito recupero
Kit idraulico 2 pompe circuito utenze
Kit idraulico 2 pompe circuito sorgente

Kit idraulico 2 pompe circuito recupero

LIMITI DI FUNZIONAMENTO

70

60

50

40

30

T. uscita acqua utenza (°C)

20

45 0 5 0 5 10 15 20 25
T. uscita acqua sorgente (°C)

T. uscita acqua utenza (°C)

LS00
DSSE
KAVG
KAVM
MAML

VSLI
PCRL

INSE
V2MO

ATNTU
A1INTS
ATNTR
A2NTU
A2NTS
A2NTR

039+-080

O O0OO0OO0OO0OO0O0O0OO®@®@O0OO0OO0OO0DO0ODO0OO0O®e e o

090+110

O O0OO0OO0OO0OO0O0OO®@e@O0OO0OO0OO0ODO0ODO0ODO0O®e e e

OO O0OO0OO0O0O0O®e® 0000000 e e ¢ o

(o}

120+162 190+260 300+320

OO O0O0OO0OO0O0Oe 0000000 ®e e o o

(o}

WHA

OO O0OO0OO0OO0OO0O®e@O0OO0OO0OO0OO0DO0OO0Ce e o

(o}

@ Standard, O Optional, — Non disponibile.

Riscaldamento

Riscaldamento con glicole circuito sorgente

Raffreddamento

Raffreddamento con glicole circuito utenza

Limiti di funzionamento con At acqua 5°C

\.,/

Frame 5

75

F1
F2
F3
F4
F5

1566
1986
1900
1900
1730

1101
1101
2170
3120
3030

1005
1255
800
800
1600



WHK

POMPE DI CALORE ACQUA/ACQUA PER ALTISSIME TEMPERATURE

Potenza termica da 39 kW a 302 kW
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Le pompe di calore WHK sono particolarmente adat-
te per applicazioni che utilizzano energia alla sorgen-
te a media o alta temperatura. Queste unita sono state
progettate per produrre acqua utenza ad alta o altissi-
ma temperatura per applicazioni dove & necessario ave-
re la massima efficienza in riscaldamento. Le unita
sono disponibili in modalita solo riscaldamento e sono
in grado di produrre acqua fino a 78°C (versione HT).
Un’ampia gamma di accessori consente di scegliere la so-
luzione ottimale.

Hidres s
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VERSIONI
HH Solo riscaldamento.
LT Bassa temperatura sorgente/utenza.
HT Alta temperatura sorgente/utenza.
LS Silenziata.
XL Super silenziata.
P2U  Perimpianti a 2 tubi senza produzione ac-

qua calda sanitaria.



DATI TECNICI

Potenza termica (EN14511) ™ kW
Potenza assorbita totale (EN14511) ™ kW
COP (EN14511) ™ W/W
Classe energetica in bassa temperatura @

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh
ns,h bassa temperatura @ %
Classe energetica in media temperatura @

SCOP media temperatura @ kWh/kWh
ns,h media temperatura @ %
Alimentazione V/Ph/Hz
Corrente di spunto A
Corrente massima A
Compressori / Circuiti n°/n°
Gradini di capacita n°
Refrigerante

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica gas kg
Carica in CO, equivalente t
Potenza sonora versione LS @ dB(A)
Pressione sonora versione LS @ dB(A)
Potenza sonora versione XL © dB(A)
Pressione sonora versione XL @ dB(A)
Potenza termica (EN14511) kw
Potenza assorbita totale (EN14511) @ kw
COP (EN14511) ™ W/W
Classe energetica in bassa temperatura @

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh
ns,h bassa temperatura @ %
Classe energetica in media temperatura @

SCOP media temperatura @ kWh/kWh
ns,h media temperatura @ %
Alimentazione V/Ph/Hz
Corrente di spunto A
Corrente massima A
Compressori / Circuiti n°/n°
Gradini di capacita n°
Refrigerante

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica gas kg
Carica in CO, equivalente t
Potenza sonora versione LS @ dB(A)
Pressione sonora versione LS @ dB(A)
Potenza sonora versione XL @ dB(A)
Pressione sonora versione XL @ dB(A)

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

38,8
8,2
4,73
A+++
4,85
185,9
A++
4,07
154,8

128,7
35,4
2/1
2
R134a
1430
2,0
2,9

65
49

18,5
3.4
5,64
A+++
5,79
223,7
A+++
4,4
168,1

95
16,4
11
1
R134a
1430
3
4,3

62
46

46,0
9.4
4,85
A+++
5,00
1921
A++
4,19
159,6

137.6
39,2
2/1
2
R134a
1430
2,0
2,9

65
49

21,8

3.7

5,89
A+++

59

229,2
A+++

4,53
173,5

111
17,7
11
1
R134a
1430
3
4,3

62
46

58,4
11,8
4,93
A+++
5,16
198,2
A++
4,28
163,0

168,0
56,0
21
2
R134a
1430
3,0
4,3

70
54

37,6
6,7
5,65
A+++
5,71
220,2
A++
4,62
176,9

11,4
32,8
2/1
2
R134a
1430
4,0
5,7

65
49

(1) Riscaldamento: Temperatura acqua utenze 30/35°C, Temperatura acqua sorgente 10/7°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013.
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43,6
7.5
5,83
A+++
5,83
225,3
A++
4,73
182,1

128,7
35,4
2/1
2
R134a
1430
4,0
57

65
49

(3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

70,3 88,4 109,9
14,8 18,8 23,1
4,76 4,70 4,75
A+++ A+++ A4+
5,00 5,08 517
191,8 1953 1989
A++ A++ A++
4,18 4,16 4,22
159,0 158,33  160,9
400/3/50
209,0 266,0 324,0
70,0 82,0 104,0
2/1 2/1 21
2 2 2
R134a R134a R134a
1430 1430 1430
3,0 4,0 5,0
4,3 5,7 7.2
73 74 76
57 58 60
64,1 751 97.8
1,1 13,7 17,6
579 548 5,56
A+++ A+++ A+++
591 581 5,85
228,2 224,5 226,0
A++  A++  A++
4,78 476 4,67
183,2 182,2 1787
400/3/50
167,1 208,3 267,9
54,2 68,6 858
2/1 2/1 21
2 2 2
R134a R134a R134a
1430 1430 1430
5,0 6,0 8,0
7.2 86 114
70 73 74
54 57 58

136,5
27,9
4,88
A+++
5,36
206,3
A++
4,35
165,9

372,5
125,0
2/1
2
R134a
1430
6,0
8,6

78
62

121,7
21,7
5,62

A+++
5,94

229,4
A++
4,74

181,5

150,5
26,2
5,74

A+++
6,09

235,6
A++
4,85

186,1

176,9
37.2
4,75
A+++
5,29
203,4
A++
4,27
162,8

348,0
164,0
4/2
4
R134a
1430
8,5
12,2
88
72

195,6
35,0
5,59
A+++
5,95
230,0
A++
4,73
181,0

353,7
171,6
4/2

R134a
1430
21,0
30,0

88
72

219,5
45,7
4,80

A+++
5,38

207,0
A++
4,34
165,6

428,0
208,0
4/2

R134a
1430
10,5
15,0

89
73

243,9
43,1
5,65

A+++
6,01

232,4
A++
4,79
183,6

430,4
211,2
4/2

R134a
1430
26,0
37,2

89
73

273,2
55,3
4,94

A+++
5,56

214,4
A++
4,47
170,7

497.5
250,0
4/2

R134a
1430
13,0
18,6

91
75

301,2
52,2
5,77

A+++
6,20

239,9
A++
4,91

188,3

498,7
251,6
4/2

R134a
1430
33,0
47,2

91
75

(4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 m di distanza dall’unita
secondo ISO 3744.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Il colore
della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il gas refrigerante utilizzato in queste unita & I'R134a. Il circuito
frigorifero & realizzato utilizzando componenti di primarie azien-
de internazionali e secondo la normativa ISO 97/23 riguardan-
te i processi di saldo-brasatura. Ogni circuito frigorifero & indi-
pendente dall’altro. Eventuali malfunzionamenti su un circuito
non influiscono sul corretto funzionamento dell‘altro. Il circuito
frigorifero include: Spia del liquido, Filtro deidratore, Valvola
termostatica con equalizzatore esterno, Valvole Schrader per
manutenzione e controllo, Dispositivo di sicurezza (secondo
normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo scroll, ottimizzati per applicazioni
in riscaldamento con una particolare struttura che permette di
avere alte efficienze in particolar modo quando la temperatura
sorgente & bassa. | compressori sono forniti con resistenza del
carter e relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti
elettrici. La resistenza del carter &€ sempre alimentata quando |'u-
nita € in stand-by. L'ispezione ai compressori & possibile attraver-
so il pannello frontale dell’unita che permette la manutenzione
anche con unita in funzionamento.

| compressori utilizzati sono in versione tandem. Questa soluzio-
ne permette di avere efficienze molto superiori ai carichi parziali
rispetto alla soluzione con circuiti frigoriferi indipendenti.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori lato sorgente sono a piastre saldo-brasate e
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316.

L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce enormemente la
carica di gas refrigerante dell’'unita rispetto ai tradizionale eva-
poratori a fascio tubiero, e ne aumenta la resa frigorifera ai cari-
chi. Gli scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale
a celle chiuse e sono protetti da una sonda di temperatura utiliz-
zata come sonda di protezione antigelo.

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza sono a piastre saldo-brasate e sono
realizzati in acciaio inossidabile AISI 316.

Tutte le unita sono fornite di un “sub-cooler” per aumentare |'ef-
ficienza del ciclo frigorifero. Gli scambiatori sono isolati in fabbri-
ca utilizzando materiale a celle chiuse.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di controllo a microprocesso-
re. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regolazione
della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, temporiz-
zazione compressori, sequenza avviamento compressori, reset
allarmi, gestione allarmi e led di funzionamento. Su richiesta il
microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS di control-
lo remoti. L'ufficio tecnico & disponibile a studiare, assieme al
cliente, differenti soluzioni utilizzando protocolli MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico é realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico é possibile tra-
mite la rimozione del pannello frontale dell’unita avendo cura di
posizionare in OFF l'interruttore generale bloccaporta. In tutte
le unita e installato, di serie, il relé sequenza fasi che disabilita
il funzionamento del compressore nel caso in cui la sequenza di
alimentazione non sia corretta (i compressori scroll, infatti, non

Hidres
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possono funzionare con senso di rotazione contrario). Sono inol-
tre presenti, di serie, i seguenti componenti: Interruttore gene-
rale, Interruttori magnetotermici a protezione dei compressori e
della pompa (dove presenti), interruttore magnetotermico circu-
ito ausiliario, relé compressore, relé pompe. Il quadro ¢ inoltre
fornito di morsettiera con contatti puliti per 'ON-OFF remoto,
contatti puliti per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di
controllo e protezione: sonde temperatura acqua di mandata e
ripresa su scambiatore lato sorgente e su scambiatore lato uten-
ze, pressostato di alta pressione a riarmo manuale, pressostato
di bassa pressione a riarmo automatico, dispositivo di sicurezza
alta pressione, protezione termica compressori, protezione ter-
mica pompa (se presente), flussostato a paletta su scambiatore
lato sorgente.

VERSIONI

WHK/HH

Queste unita sono progettate per operare in applicazioni che
utilizzano |'acqua refrigerata (generalmente a 12°C) come sor-
gente, con la possibilita di produrre acqua all’utenza fino a 70°C

WHK/HH/HT

Queste unita montano degli speciali compressori che permet-
tono di operare con acqua sorgente ad alta temperatura, fino a
45°C, e con la conseguente possibilita di produrre acqua all’u-
tenza ad altissima temperatura, fino a 78°C.

WHK/HH/LT

Queste unita montano degli speciali compressori che permetto-
no di operare con acqua sorgente a media temperatura, fino a
20°C, e con la conseguente possibilita di produrre acqua all'u-
tenza ad alta temperatura, fino a 68°C.

Versione silenziata LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e I'interposizione di uno strato bituminoso.

Versione supersilenziata XL

Tutte le unita in versione supersilenziata XL sono fornite equi-
paggiate di uno speciale sistema di smorzamento delle vibrazio-
ni costituito da un basamento flottante poggiato sopra il telaio
portante dell’unita, tramite interposizione di molle in acciaio ad
elevato potere smorzante. In tale basamento flottante vengono
alloggiati i compressori a loro volta fissati tramite supporti anti-
vibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre & severamente
isolato acusticamente tramite materassino fonoassorbente ad
alta densita 25 kg/m?, spessore 30 mm. Tale dispositivo realizza
quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/acustico in ca-
scata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori
sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”.
Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauli-
che tramite l'ausilio di apposite tubazioni flessibili. Questo si-
stema consente una riduzione della rumorosita della macchina
di circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in configurazione standard.



ACCESSORI

WHK 161 211 312 412 612 712 912 1212 1412 1804 2304 2604

Versione super silenziata XL XLOO ° ) ) ) ) ° ° () o = = =
Versione silenziata LS [-4dB(A) dallo STD] LS00 - - - - - - - - - ) ) )
Soft starter elettronico DSSE o o o o o o (o] o (o) o (o) (o)
Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o o o o o o o M
Antivibranti a molla KAVM o o o o (o] [e) (o] [e) o o o o I
Manometri MAML © o o o o o o o o o o o z
Valvola solenoide del liquido VSLI = = = = = = = = = = = =
Pannello di comandi remoto PCRL [e] (o] o o o o (o] o o o o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ) ) ) ) ) ) ) ) ) ) ° )
Valvola modulante a due vie sorgente v2mM0 O o (e] (e] o (e] o (e] o o o o
Valvola termostatica elettronica VTEE ° ° ° ° ° ° ° ° o ° ° °

® Standard, O Optional, — Non disponibile.

LIMITI DI FUNZIONAMENTO

90 90

80 80

70 70

60 60

50

50

40 40

T. uscita acqua utenza (°C)
T. uscita acqua utenza (°C)

30

30

20 T ; 20 T T

Temperatura uscita acqua sorgente (°C) Temperatura uscita acqua sorgente (°C)

. Riscaldamento

Riscaldamento con glicole

\< ;i b
D
[ 1 A
X D
AN

161 1631 790 1145 410 1412 (HT) 1900 2177 794 1450
211 1631 790 1145 410 1804 1900 3127 794 1320
312 1631 790 1145 510 2304 1900 3127 794 1390
412 1656 790 1145 730 2604 1900 3127 794 1430

612 1656 790 1145 750
712 1656 790 1145 780
912 1656 790 1145 790
1212 1656 790 1145 810
1412 (LT) 1656 790 1145 840
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L Hi/P4

POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA
AD ALTA EFFICIENZA CON COMPRESSORE DC INVERTER PER SISTEMI A 4 TUBI

Potenza termica da 54 kW a 271 kW

R410A

9
€ | "
)

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza della serie  VERSIONI
LHi P4U/P4S sono unita progettate per impianti di condi-

®
L)

zionamento e riscaldamento a quattro tubi, che consen- RV Reversibile caldo/freddo.

tono di produrre contemporaneamente o disgiuntamente  gg Efficienza standard, ventilatori EC.

acqua fredda per il raffreddamento ed acqua calda peril g Silenziata.

riscaldamento. Le unita sono fornite con uno scambiatore XL Super silenziata.

aggiuntivo, usato come condensatore per I'acqua calda, la  pgy  Per impianti a 4 tubi caldo/freddo.

cui produzione ¢ indipendente dalla modalita di funziona- Per impianti a 2+2 tubi con produzione
mento dell'unita. L'attivazione dello scambiatore awiene P45 ACS.

automaticamente tramite il controllo a microprocessore
quando la temperatura dell'acqua calda sul ritorno & infe-
riore al set impostato. Queste unita sono in grado di pro-
durre acqua calda ed acqua fredda contemporaneamente
e/o disgiuntamente con efficienze energetiche elevatissi-
me. Sono tutte fornite complete di uno specifico controllo
a microprocessore avanzato fornito di software per la ge-
stione delle varie priorita.

Le versioni XL hanno inoltre una rumorosita & estrema-
mente contenuta grazie all’utilizzo di uno speciale sistema
flottante di smorzamento delle vibrazioni che consente una
riduzione di rumorosita di circa 6-8 dB(A) (opzionale).

Hidres 0
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DATI TECNICI

Potenza termica (EN14511) ® kW 533 618 742 851 909 1025 1183 1290 1453 1652 188,77 2234 2696
Potenza assorbita (EN14511) ™ kW 132 147 187 200 221 249 285 312 340 391 448 551 658
COP (EN14511)™ W/W 404 419 397 425 411 412 415 414 427 423 421 406 4,10
Classe energetica @ A++  A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A+ A++ A+t E
SCOP®@ kWh/kwh 3,88 3,93 390 398 392 393 388 395 393 400 39 383 388 ~
ns,h bassa temperatura @ % 152 154 153 156 154 154 152 155 154 157 153 152 152 1T
Potenza frigorifera (EN 14511)® kW 49,32 57,71 689 7887 83,19 9532 1093 1128 1294 1463 1625 197,4 2306 —

Potenza assorbita (EN 14511)® kw 16,42 18,47 24,48 25,78 28,18 31,81 363 403 426 502 57,0 695 84,6

EER (EN 14511)® Ww/W 3,00 312 281 306 295 300 301 280 304 291 285 284 272
TER (EN 14511)® 10,00 10,27 9,72 10,12 9,84 998 10,08 10,32 1045 10,43 999 994 9,78
Potenza sonora ® dB (A) 81 81 83 83 83 84 85 86 87 87 87 89 89
Pressione sonora © dB(A) 49 49 51 51 51 52 53 54 55 55 55 57 57
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50400/3/50400/3/50400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°> 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,4 14,7 14,7 17.5 17,5 223 22,7 326 398 398 455 50,9 59,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 30,7 365 365 465 474 68,0 83,2 832 950 1062 1231
Serbatoio di accumulo | 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500
Potenza termica (EN14511) ® kW 532 618 745 864 909 1024 1183 1295 1462 1669 189,9 2244 2706
Potenza assorbita (EN14511) ® kW 128 143 182 198 215 243 279 303 330 381 434 534 634
COP (EN14511)® W/W 417 431 409 436 422 422 424 428 443 438 438 420 4,27
Classe energetica @ A++  A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++ A+t
SCOP®@ kWh/kWh 3,93 398 400 405 398 395 385 405 400 405 398 393 390
ns,h bassa temperatura @ % 154 156 157 159 156 155 151 159 157 159 156 154 153

Potenza frigorifera (EN 14511)® kw 56,6 660 81,1 910 965 1109 1269 133,0 1472 171,7 188,55 228,7 2718
Potenza assorbita (EN 14511)® kw 12,6 142 18,6 199 21,8 24,7 279 285 31,2 364 419 51,1 619

EER (EN 14511)® W/W 451 4,64 437 457 443 450 455 4,66 4,73 4,72 450 4,47 4,39
TER (EN 14511)% 10,00 10,27 9,72 10,12 9,84 998 10,08 10,32 1045 10,43 999 994 9,78
Potenza sonora ® dB (A) 81 81 83 83 83 84 85 86 87 87 87 89 89
Pressione sonora © dB(A) 49 49 51 51 51 52 53 54 55 55 55 57 57
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°> 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,4 14,7 14,7 17.5 17,5 223 22,7 326 398 398 455 50,9 590
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 30,7 365 365 465 474 68,0 83,2 832 950 106,2 1231
Serbatoio di accumulo | 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4)TER: Total Energy Ratio-circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. (6)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo ISO 3744.
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Potenza termica (EN14511) ™
Potenza assorbita (EN14511) ™
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN 14511)@
Potenza assorbita (EN 14511)®
EER (EN 14511)®

TER (EN 14511)%

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)

Carica in CO, equivalente

Serbatoio di accumulo

Potenza termica (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511) ®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP @

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN 14511)@
Potenza assorbita (EN 14511)®
EER (EN 14511)®

TER (EN 14511)%

Potenza sonora ®

Pressione sonora ©

Alimentazione

kw 51,8 594 77,1 829 878 101,9 1144 1269 1422 163,6 184,6 224,7 2672
kw 128 143 186 198 21,5 242 27,7 301 323 37,7 429 533 638
W/W 4,04 415 4,15 420 4,08 421 4,13 422 441 435 431 422 4,19
A++ A++ A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A4+
kWh/kWh 3,95 4,10 4,08 4,13 4,10 4,03 4,00 4,18 428 425 418 4,15 413
% 155 161 160 162 161 158 157 164 168 167 164 163 162
kw 480 559 704 764 804 919 1057 1094 1249 140,1 154,6 1985 231,8
kw 16,3 184 22,7 256 281 321 362 389 408 494 560 629 779
W/W 286 296 300 29 279 280 284 268 293 273 267 297 283
10,00 10,27 9,72 10,12 984 9,98 10,08 10,32 10,45 10,43 9,99 994 9,78
dB (A) 76 77 78 78 79 79 80 80 80 80 82 83 84
dB (A) 44 45 46 46 47 47 48 48 48 48 50 51 52
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
kg 104 14,7 163 175 175 223 22,7 326 398 398 325 509 590
2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
t 21,8 30,7 341 365 365 465 474 680 832 832 678 1062 1231
| 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500
kw 51,2 593 771 828 875 97,8 1140 127,3 1439 1625 184,9 217,3 264,7
kw 124 139 180 193 209 236 271 292 316 364 415 506 618
W/W 414 425 429 430 4,18 4,14 421 436 456 4,46 446 429 4,29
A++ A++ A++  A++  A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A4+
kWh/kWh 3,98 415 4,15 4,18 4,13 4,08 4,03 428 438 438 433 420 4,15
% 156 163 163 164 162 160 158 168 172 172 170 165 163
kw 480 559 704 764 804 919 1057 1094 1249 140,1 154,6 1985 231,8
kw 16,3 184 22,7 256 281 321 362 389 408 494 560 629 779
W/W 286 296 300 29 279 280 284 268 293 273 267 297 283
10,00 10,27 9,72 10,12 9,84 998 10,08 10,32 1045 10,43 999 994 978

dB (A) 76 77 78 78 79 79 80 80 80 80 82 83 84
dB (A) 44 45 46 46 47 47 48 48 48 48 50 51 52
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 2 2 2 3 3 3 4 2 3 3 3 4 4
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 104 147 163 17,5 17,5 223 227 326 398 398 325 509 590
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2083 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 21,8 30,7 341 365 365 465 47,4 680 832 832 678 1062 1231
Serbatoio di accumulo | 140 300 300 500 500 500 500 300 500 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

Hidres .

INNOVATION AS ENERGY

(4)TER: Total Energy Ratio-circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(6)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo ISO 3744.



COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a caldo
e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assi-
curare la migliore resistenza agli agenti atmosferici.

La carpenteria & autoportante con pannelli removibili per age-
volare |'ispezione e la manutenzione dei componenti interni.
Tutte le viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio
inossidabile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura.

Il gas refrigerante utilizzato & R410A.

Il circuito frigorifero include: spia del liquido, filtro deidratore,
doppia valvola di espansione (una per il raffreddamento e una
per il riscaldamento) con equalizzatore esterno, valvola a 4 vie,
valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvole Schrader per
manutenzione e controllo, dispositivo di sicurezza (secondo nor-
mativa PED).

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll trifase di tipo BPM
(brushless permanent magnet) ad alta efficienza, controllato da
un Inverter, forniti con un design dedicato che aumenta ['effi-
cienza del ciclo frigo in condizioni di temperatura ambiente
molto bassa. Tutte le grandezze utilizzano compressori in con-
figurazione tandem, e sono tutti ottimizzati per applicazioni in
pompe di calore per un’elevata efficienza stagionale (SCOP).

| compressori sono tutti forniti con resistenza elettrica e prote-
zione di sovraccarico termico. Sono tutti montati in un vano de-
dicato per tenerli divisi dal flusso dellaria. La resistenza elettrica
& sempre alimentata quando il compressore & in stand by. La
manutenzione & possibile attraverso il pannello frontale dell’uni-
ta che permette |'accesso ai compressori anche quando la mac-
china & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. Il dimensionamento dei tubi in rame e delle alette in
alluminio & ottimizzato al fine di ottenere eccellenti prestazioni.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette per aumen-
tare il fattore di scambio termico.

La geometria di questi scambiatori consente un basso valore di
perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ven-
tilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzione della
rumorosita della macchina). Tutti gli scambiatori sono forniti di
serie con trattamento idrofilico delle alette.

SCAMBIATORI UTENZA E RECUPERO (versioni P4U/P4S)
Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate, sono
realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. L'utilizzo di questo tipo
di scambiatori riduce enormemente la carica di gas refrigerante
dell’unita rispetto ai modelli a fascio tubiero, consentendo inol-
tre una riduzione delle dimensioni della macchina. Gli scambia-
tori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a celle chiuse
e possono essere equipaggiati di resistenza elettrica antigelo
(accessorio). Ogni scambiatore & protetto da una sonda di tem-
peratura utilizzata come protezione antigelo.
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VENTILATORI ASSIALI E.C. AD ALTA EFFICIENZA (VECE)
Ventilatori assiali E.C. ad alta efficienza, equipaggiati con i nuovi
motori elettrici Brushless a corrente continua commutati elettro-
nicamente in grado di garantire la piu elevata classe di efficienza
energetica e conformi alle nuove normative Europee, con il ri-
sultato di una sostanziale riduzione dei consumi energetici per
ventilazione. | ventilatori sono tutti bilanciati staticamente e di-
namicamente e forniti completi di griglia di protezione conformi
alla normativa EN 60335.

| ventilatori sono installati sull’'unitd mediante I'utilizzo di un ap-
posito fissaggio che annulla le vibrazioni trasmesse alla struttura.
Tutte le unita sono fornite di serie di dispositivo di controllo eva-
porazione/condensazione tramite trasduttore e regolatore di giri
ventilatore. | motori elettrici hanno grado di protezione IP 54.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite complete di pannello di con-
trollo. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regola-
zione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tempo-
rizzazione compressori, sequenza avviamento compressori (nel
caso di pill compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di
controllo & provvisto di display ed interfaccia utente. Il micro-
processore & impostato per la gestione dello sbrinamento auto-
matico (in caso di funzionamento con condizioni esterne gravo-
se) e per la commutazione estate/inverno (solo per versioni RV).
Il controllo & inoltre in grado di gestire il programma di shock
termico anti legionella, integrazione con altre sorgenti termiche
(resistenze elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione di
una valvola modulante, e della pompa del circuito sanitario. Su
richiesta il microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS
di controllo remoti.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico & semplice e
veloce grazie a pannelli incernierati.

In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi che
disabilita il funzionamento del compressore nel caso in cui la se-
quenza di alimentazione non sia corretta (i compressori scroll, in-
fatti, non possono funzionare con senso di rotazione contrario).
| seguenti componenti sono inoltre installati di serie: interruttore
generale, interruttori magneto termici (a protezione delle pom-
pe e dei ventilatori), fusibili compressore, relé compressore, relé
ventilatori, relé pompe (se presenti).

Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull’ uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria (solo versioni P2S), pressostato alta pressione e
pressostato bassa pressione a riarmo automatico, protezione
termica compressore, protezione termica ventilatore, trasdutto-
re di pressione, flussostato.
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Tutte le unita sono equipaggiate con sonde di temperatura con
funzione di “Risparmio Energetico”, fornite separatamente,
che possono essere installate nel serbatoio inerziale dell'im-
pianto per spegnere le pompe di circolazione durante i perio-
di di stand-by riducendo, in questo modo, il consumo elettrico
dell'impianto.

FLUSSOSTATO UTENZE E RECUPERO (versioni P4U/P4S)

Il flussostato utenze e recupero (ove previsto) & installato di serie
su tutte le unita ed interrompe il funzionamento della stessa nel
caso di portate d'acqua anomale nellimpianto. Il flussostato &
costituito da un sistema a paletta inserito nel flusso dell’acqua
abbinato a due magneti permanenti che valutano la quantita
d'acqua in transito e, in funzione del parametro misurato, abili-
tano o meno il funzionamento dell’unita.

VERSIONI

Versione P4S

Questa versione utilizza 4 attacchi idraulici ed & in grado di
produrre acqua calda nel periodo invernale, acqua fredda nel
periodo estivo (solo per versioni RV) ed acqua calda per uso
sanitario durante tutto |I'anno utilizzando un circuito idraulico in-
dipendente. L'unita va abbinata ad un impianto a 4 tubi dove
2 tubi sono dedicati al circuito utenze e 2 tubi sono dedicati al
circuito sanitario.

Versione P4U

Questa versione utilizza 4 attacchi idraulici e viene utilizzata nei
moderni impianti a 4 tubi. In questi impianti, I'acqua fredda e
calda & sempre disponibile (in ogni periodo dell’anno) e presen-
te nello specifico circuito idraulico. L'impianto cosi concepito &
in grado di riscaldare alcuni ambienti e, contemporaneamente,
se richiesto, raffreddarne altri con efficienze energetiche eleva-
tissime. In questa configurazione le unita sono anche in grado di
produrre disgiuntamente acqua calda o acqua fredda in qualsia-
si periodo dell’anno. Questa versione non ¢ in grado di produrre
acqua calda sanitaria.

VERSIONE P4U

Riscaldamento
acqua utenze

Raffreddamento
acqua utenze

VALVOLA TERMOSTATICA ELETTRONICA (VTEE)

L'utilizzo della valvola termostatica elettronica & particolarmente
indicato sulle unita che si trovano ad operare in condizioni di ca-
rico molto variabile. Limpiego di questa valvola infatti permette
di massimizzare lo scambio termico allo scambiatore utenza, mi-
nimizzare i tempi di risposta alle variazioni del carico ed ottimiz-
zare la regolazione del surriscaldamento garantendo la massima
efficienza energetica possibile.

Versione RV

Questa versione utilizza 2 attacchi idraulici ed & in grado di pro-
durre acqua calda nel periodo invernale ed acqua fredda nel
periodo estivo. L'unita va abbinata ad un impianto a 2 tubi.

Versione SE
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e I'interposizione di uno strato bituminoso.

Raffreddamento
+ Riscaldamento acqua utenze

7°c 4
12°C -
350c 4
30°C

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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Versione supersilenziata XL

Tutte le unita in versione supersilenziata XL sono fornite equi-
paggiate di uno speciale sistema di smorzamento delle vibrazio-
ni costituito da un basamento flottante poggiato sopra il telaio
portante dell’unita, tramite interposizione di molle in acciaio ad
elevato potere smorzante. In tale basamento flottante vengono
alloggiati i compressori a loro volta fissati tramite supporti anti-
vibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre & severamente
isolato acusticamente tramite materassino fonoassorbente ad
alta densita 25 kg/m3, spessore 30 mm. Tale dispositivo realiz-
za quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/acustico in
cascata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori
sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”.
Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauli-
che tramite l'ausilio di apposite tubazioni flessibili. Questo si-
stema consente una riduzione della rumorosita della macchina
di circa 5-7 dB(A) rispetto alle unita in configurazione standard.

LHi/P4
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Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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ACCESSORI

Flussostato utenze ° ° ) o ° ° °
Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° () [ ° ) )
Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ) ) ° o ° )
g Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o (o) o o o o (o)
an Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 o o) o o o o o)
= Soft starter elettronico DSSE (@) (0] (@) (@) (0] (0] o
I Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° ° ° [ ° ° °
— Antivibranti in gomma KAVG o (@) o o o o (@)
Pannello comandi remoto PCRL o (o) o o o o (o)
Valvola termostatica elettronica VTEE ° ° ° ) ° ° °
Rifasamento RICO o o) o o o o (o)
Rifasamento per unita con soft starter RICSS o (o) o o o o (o)
Antivibranti a molla KAVM o (o) o o o o (o)
Griglia di protezione batteria GBPE o (@) o o o o (@)
Rubinetto di mandata compressori RDCO o o) o o o o o)
Rubinetto sull'aspirazione dei compressori RHCO o (o) o o o o ()
Kit idraulico con una pompa inverter A1VSU o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio AINTU o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con una pompa ad alta prevalenza A1THPU o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con serbatoio e una pompa inverter ATWU (0] o (0] (0] (0] (0] o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU o (@) o o o o (@)
Kit idraulico con serbatoio e una pompa ad alta prevalenza ATHHU o o) o o o o o)
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2Z7U o (o) o o o o (o)
Serbatoio a 4 attacchi e pompa di ricircolo BUF4A o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con una pompa per recupero di calore A1INTR o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con una pompa ad alta prevalenza per recupero di calore A1THPR o (o) o o o o (o)
Kit idraulico con due pompa per recupero di calore A2NTR o () o o o o ()
Kit antigelo in abbinamento con ATVSU / AINTU / ATHPU * KPU1 o o) o o o o o)
Kit antigelo in abbinamento con A2NTU * KPU2 o (@) o o o o (@)
Kit antigelo in abbinamento con pompa e serbatoio * KPSU1 o (o) o o o o (o)
Kit antigelo in abbinamento con pompe e serbatoio * KPSU2 o (o) o o o o (o)
Kit antigelo in abbinamento con AINTR / ATHPR KPR1 o (o) o o o o (o)
Kit antigelo in abbinamento con A2NTR KPR2 o (o) o o o o (o)

* Include |'accessorio RAEV2 @ Standard O Optional — Non disponibile

= >

N

i

SE/LS 532 SE/LS 632 - 742 SE/LS 862 - 912 - 1052 - 1222
SE/XL 532 SE/XL 632 SE/XL742-862-912-1052 - 1222
A (mm) SE/LS 1690 1840 1840 1840 1840 1840 1840
B (mm) SE/LS 2400 2905 2905 3905 3905 3905 3905
C (mm) SE/LS 1145 1145 1145 1145 1145 1145 1145
kg SE/LS 810 940 950 970 1270 1360 1410
A (mm) SE/XL 1690 1840 1840 1840 1840 1840 1840
B (mm) SE/XL 2400 2905 3905 3905 3905 3905 3905
C (mm) SE/XL 1145 1145 1145 1145 1145 1145 1145
kg SE/XL 830 960 970 990 1290 1380 1430
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Flussostato utenze

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL

Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ° ° o ) °

Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o (o) o o (o) o S}
Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 o o) o o (o) o AN
Soft starter elettronico DSSE o (o) o o (o) o =
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ) ) ) ) ) ) I
Antivibranti in gomma KAVG o (o) o o (o) o —
Pannello comandi remoto PCRL o (o) o o (o) o

Valvola termostatica elettronica VTEE ° ° ) ) ° )
Rifasamento RICO o (o) o o (o) o
Rifasamento per unita con soft starter RICSS o (o) o o (o) o

Antivibranti a molla KAVM (0] o (0] o (o) o

Griglia di protezione batteria GBPE o (o) o o () o

Rubinetto di mandata compressori RDCO o (o) o o (o) o

Rubinetto sull'aspirazione dei compressori RHCO o (o) o o (o) o

Kit idraulico con una pompa inverter A1VSU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio A1INTU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con una pompa ad alta prevalenza ATHPU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con serbatoio e una pompa inverter ATWU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con serbatoio e una pompa ad alta prevalenza ATHHU o (o) o o (o) o

Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2ZZU o (o) o o (o) o

Serbatoio a 4 attacchi e pompa di ricircolo BUF4A o o o o o o

Kit idraulico con una pompa per recupero di calore AINTR o (o) o o (o) o

Kit idraulico con una pompa ad alta prevalenza per recupero di calore ATHPR o o) o o o) o

Kit idraulico con due pompa per recupero di calore A2NTR o (o) o o () o

Kit antigelo in abbinamento con A1VSU / ATNTU / ATHPU * KPU1 o (o) o o (o) o

Kit antigelo in abbinamento con A2NTU * KPU2 o (o) o o (o) o

Kit antigelo in abbinamento con pompa e serbatoio * KPSU1 o (o) o o (o) o

Kit antigelo in abbinamento con pompe e serbatoio * KPSU2 o (o) o o (o) o

Kit antigelo in abbinamento con ATINTR / ATHPR KPR1 o o) o o o) o

Kit antigelo in abbinamento con A2NTR KPR2 (0] o (0] (0] o (0]

* Include |'accessorio RAEV2 @® Standard O Optional — Non disponibile

SE/LS 1534 SE/LS 1654 - 1854 - 1964 SE/LS 2254 - 2554
SE/XL 1534 SE/XL 1654 - 1854 - 1964 SE/XL 2254 - 2554
A (mm) SE/LS 1890 1890 1890 1890 2350 2350
B (mm) SE/LS 3695 4695 4695 4695 4205 4205
C (mm) SE/LS 1145 1145 1145 1145 2190 2190
kg SE/LS 1460 1810 1830 2130 2680 2720
A (mm) SE/XL 1890 1890 1890 1890 2350 2350
B (mm) SE/XL 3695 4695 4695 4695 4205 4205
C (mm) SE/XL 1145 1145 1145 1145 2190 2190
kg SE/XL 1480 1830 1850 2150 2700 2740
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LHA/P4L

POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA
AD ALTA EFFICIENZA PER SISTEMI A 4 TUBI

Potenza termica da 22 kW a 432 kW

&
€
)

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza della se- VERSIONI

rie LHA sono unita progettate per impianti di condiziona-

mento e riscaldamento a quattro tubi, che consentono di o )

produrre contemporaneamente o disgiuntamente acqua P4V Per Impianti a 4 tubi calc?io/freddo. )
fredda per il raffreddamento ed acqua calda per il riscal-  pgg ZeCrI g“P'a”t' a 2+2 tubi con produzione
damento. i

Le unita sono fornite con uno scambiatore aggiuntivo, usa- SA Eﬁ‘!c!enza standard, vent!lator! AC.
to come condensatore per I'acqua calda, la cui produzione SE Efﬁaen@ standard,.ventl.laton EC.
& indipendente dalla modalita di funzionamento dell'unita. ~ HA Alta eff!c!enza, vent!lator! AC.
L'attivazione dello scambiatore avviene automaticamente ~ HE Alta efflmenza, ventilatori EC.
tramite il controllo a microprocessore quando la tempera- Ls SllenZ|ajca. )

tura dell’acqua calda sul ritorno & inferiore al set impostato. XL Super silenziata.

Queste unita sono in grado di produrre acqua calda ed

acqua fredda contemporaneamente e/o disgiuntamente

con efficienze energetiche elevatissime. Sono tutte forni-

te complete di uno specifico controllo a microprocessore

avanzato fornito di software per la gestione delle varie pri-

orita.

Le versioni XL hanno inoltre una rumorosita estremamente

contenuta grazie all'utilizzo di uno speciale sistema flottan-

te di smorzamento delle vibrazioni che consente una ridu-

zione di rumorosita di circa 6-8 dB(A) (opzionale).

©
L)
@
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DATI TECNICI

Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) “"kW 22,0 28,7 34,5 47,2 50,9 56,8 64,9 73,2 80,2 97,0 1057 1223
Potenza assorbita (EN14511) ™ kW 5,8 7.3 9,1 12,2 12,6 14,4 16,0 17,9 20,8 24,3 27,3 30,7

COP (EN14511)® W/W 3,83 3,93 3,80 3,86 4,04 3,94 4,06 4,10 3,86 4,00 3,87 3,98
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP@ kWh/kwWh 3,27 3,58 3,41 3,34 3,48 3,54 3,43 3,47 3,42 3,50 3,39 3,50 \_l'
ns,h @ % 127,9 140,1 133,3 130,4 136,3 138,6 134,3 135,9 133,7 1371 132,7 136,9 O_
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 17,8 241 28,4 38,8 42,7 48,2 55,2 60,2 69,7 83,3 91,6 102,6 ~—
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 7.1 9.8 11,7 15,0 16,4 19,8 21,9 24,5 29,3 32,7 37,7 42,6 <
EER (EN14511) @ W/W 2,52 2,45 2,42 2,58 2,61 2,43 2,52 2,46 2,38 2,55 2,43 2,41
TER (EN14511) @ W/W 8,76 9,43 9,02 8,58 9,28 9,55 9,58 9,29 9,13 9,34 9,14 9,23 I
Potenza sonora © dB (A) 75 75 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85 1
Pressione sonora © dB (A) 43 43 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53
Potenza termica (EN14511) “kW 21,9 28,6 34,2 471 51,1 57,1 64,9 73,1 81,0 97,0 105,6 122,7
Potenza assorbita (EN14511) ™ kW 5,6 7.2 8,8 11,9 12,4 14,4 15,8 17,6 20,9 24,0 27,3 30,5
COP (EN14511)® W/W 3,92 3,95 3,87 3,95 4,13 3,97 4,10 4,15 3,88 4,04 3,87 4,02
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,40 3,66 3,53 3,46 3,59 3,62 3,68 3,71 3,63 3,71 3,64 3,73
ns,h @ % 132,8 143,2 138,3 135,5 140,4 141,7 1441 145,4 142,1 145,3 142,5 146,1
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 17,7 241 28,2 39,0 43,5 48,9 55,6 61,3 70,3 84,3 92,0 103,5
Potenza assorbita (EN14511) © kW 7,0 9,8 11,8 14,9 16,0 19,5 21,8 24,0 28,9 32,3 37,4 42,2
EER (EN14511) © W/W 2,52 2,47 2,40 2,61 2,72 2,51 2,55 2,55 2,43 2,61 2,46 2,45
TER (EN14511) @ W/W 8,76 9,43 9,02 8,58 9,28 9,55 9,58 9,29 9,13 9,34 9,14 9,23
Potenza sonora ©® dB (A) 74 74 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85
Pressione sonora © dB (A) 42 42 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 21,0 21,0 27,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO2 equivalente t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 30,27 30,27 30,27 30,27 43,84 43,84 56,37
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 100 300 300 300 500 500 500
Potenza termica (EN14511) WkwW 136,0 157,3 169,0 196,6 215,0 211,8 226,1 258,8 330,6 357,4 393,3 431,7
Potenza assorbita (EN14511) ® kW 34,6 40,3 43,4 51,5 60,4 58,2 64,8 71,9 85,2 93,8 103,0 116,4
COP (EN14511)® W/W 3,93 3,90 3,89 3,82 3,56 3,64 3,49 3,60 3,88 3,81 3,82 3,71
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP®@ kwWh/kwh 3,50 3,48 3,46 3,45 3,24 3,25 3,23 3,26 3,25 3,27 3,24 3,34
ns,h @ % 137,0 136,1 135,5 134,8 126,5 127,1 126,1 127,2 127,0 127,8 126,4 130,4
Potenza frigorifera (EN14511) @kw 115,6 131,9 143,0 173,0 197,2 192,3 210,8 231,8 286,3 3129 349,4 401,8
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 47,2 53,8 63,6 68,9 76,7 76,0 87,5 97,8 106,0 121,8 138,1 153,4
EER (EN14511) @ W/W 2,45 2,45 2,25 2,51 2,57 2,53 2,41 2,37 2,70 2,57 2,53 2,62
TER (EN14511) @ w/w 9,25 9,33 9,39 9,34 9,40 9,06 8,97 8,94 9,42 9,50 9,24 9,37
Potenza sonora © dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora © dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61
Potenza termica (EN14511) MkW 1370 157,8 170,2 197,7 217,6 213,2 227,7 261,7 330,6 3575 3966 4354
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 34,6 38,8 43,3 51,5 60,3 57,9 65,1 71,9 82,9 92,1 102,7 116,7
COP (EN14511)® W/W 3,96 4,07 3,93 3,84 3,61 3,68 3,50 3,64 3,99 3,88 3,86 3,73
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP@ kWh/kWh 3,68 3,77 3,72 3,74 3,63 3,54 3,49 3,46 3,52 3,57 3,63 3,58
ns,h @ % 144,0 147,8 145,8 146,4 1421 138,6 136,5 135,2 137,9 139,6 142,3 140,0
Potenza frigorifera (EN14511) kW 116,4 132,9 147 1 175,3 200,4 195,8 2121 233,3 2893 3211 357,3 408,0
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 46,9 53,4 61,0 67,9 75,6 74,4 86,9 96,8 104,8 118,1 135,9 150,0
EER (EN14511) @ W/W 2,48 2,49 2,41 2,58 2,65 2,63 2,44 2,41 2,76 2,72 2,63 2,72
TER (EN14511) @ W/W 9,25 9,33 9,39 9,34 9,40 9,06 8,97 8,94 9,42 9,50 9,24 9,37
Potenza sonora © dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora © dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 4 4 4 3 4 4 4 4 6 6 6 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 27,0 36,0 36,0 45,0 45,0 45,0 54,0 54,0 72,0 80,0 90,0 100,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in C02 equivalente t 56,37 75,16 75,16 93,96 93,96 93,96 112,75 112,75 150,33 167,04 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000
* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE
Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. (6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo ISO 3744.

89



Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) "kW 22,0 28,7 34,5 47,2 50,9 56,8 67,0 75,4 82,6 101,0 107,9 1259
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,8 7.3 9.1 12,2 12,6 14,4 16,1 18,0 21,0 24,5 27,5 31,0

COP (EN14511)™ W/W 3,83 3,93 3,80 3,86 4,04 3,94 4,17 4,19 3,94 4,12 3,92 4,06
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP® kWh/kWh 3,27 3,58 3,41 3,34 3,48 3,54 3,50 3,54 3,52 3,58 3,46 3,56
ns,h @ % 1279 1401 1333 1304 1363 1386 1371 1385 1379 1400 1354 1393

\—r Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 17,8 241 28,4 38,8 42,7 48,2 55,2 60,2 69,7 83,3 91,6 102,6
D_ Potenza assorbita (EN14511) kW 7.1 9.8 11,7 15,0 16,4 19,8 21,9 24,5 29,3 32,7 37,7 42,6

EER (EN14511) @ W/W 2,52 2,45 2,42 2,58 2,61 2,43 2,52 2,46 2,38 2,55 2,43 2,41
~~ TER (EN14511) @ W/W 8,76 9,43 9,02 8,58 9,28 9,55 9,58 9,29 9,13 9,34 9,14 9,23
< Potenza sonora © dB (A) 75 75 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85
I Pressione sonora © dB (A) 43 43 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53
1

Potenza termica (EN14511) "kW 21,9 28,6 34,2 47,1 51,1 57,1 67,2 75,7 83,5 101,3 108,7 126,6
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,6 7.2 8,8 11,9 12,4 14,4 16,0 17,9 21,0 24,3 27,5 30,9

COP (EN14511)™ W/W 3,92 3,95 3,87 3005 4,13 3,97 4,20 4,23 3,98 4,17 3,96 4,09
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A++
SCOP®@ kWh/kWh 3,40 3,66 3,53 3,46 3,59 3,62 3,77 3,80 3,72 3,79 3,73 3,82
ns,h @ % 132,8 143,2 1383 1355 140,4 1417 147,7 1489 1456 148,6 146,2 149,6

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 17,7 24,1 28,2 39,0 43,5 48,9 55,6 61,3 70,3 84,3 92,0 103,5
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 7,0 9.8 11,8 14,9 16,0 19,5 21,8 24,0 28,9 32,3 37,4 42,2

EER (EN14511) @ W/W 2,52 2,47 2,40 2,61 2,72 2,51 2,55 2,55 2,43 2,61 2,46 2,45
TER (EN14511) @ W/W 8,76 9,43 9,02 8,58 9,28 9,55 9,58 9,29 9,13 9,34 9,14 9,23
Potenza sonora ©® dB (A) 74 74 75 75 77 77 77 78 79 82 83 85
Pressione sonora © dB (A) 42 42 43 43 45 45 45 46 47 50 51 53
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 21,0 21,0 27,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 20,88 20,88 20,88 2088 3027 30,27 3027 3027 30,27 43,84 43,84 56,37
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 100 300 300 300 500 500 500

Potenza termica (EN14511) kW 140,0 1618 1735 202,7 2229 2183 2348 2685 3410 3699 3933 4449
Potenza assorbita (EN14511) "kW 35,0 39,4 43,6 51,9 59,1 595 66,2 73,6 85,4 93,8 103,0 118,7

COP (EN14511)® W/W 4,00 4,11 3,98 3,90 3,77 3,67 3,55 3,65 3,99 3,94 3,82 3,75
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP®@ kWh/kWh 3,57 3,54 3,54 3,51 3,39 3,30 3,27 3,28 3,33 3,34 3,28 3,38
ns,h @ % 139,6 1384 1384 1374 1325 1288 127,7 1283 130,2 130,6 1280 1322

Potenza frigorifera (EN14511) @kW 115,6 131,92 1430 1730 1972 1923 2108 231,8 2863 3129 3494 4018
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 47,2 53,8 63,6 68,9 76,7 76,0 87,5 97.8 106,0 121,8 138,17 153,4

EER (EN14511) ©® W/W 2,45 2,45 2,25 2,51 2,57 2,53 2,41 2,37 2,70 2,57 2,53 2,62
TER (EN14511) @ W/W 9,25 9,33 9,39 9,34 9,40 9,06 8,97 8,94 9,42 9,50 9,24 9,37
Potenza sonora ® dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora © dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61

Potenza termica (EN14511) "kW 141,2 1634 1756 2044 2248 2199 236,77 2727 3396 371,9 396,6 4497
Potenza assorbita (EN14511) "kW 35,0 39,3 43,6 52,0 59,1 59,4 66,3 73,8 83,0 92,3 102,7 118,8

COP (EN14511)® W/W 4,04 4,16 4,03 3,93 3,80 3,70 3,57 3,70 4,09 4,03 3,86 3,79
Classe energetica @ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCop®@ kWh/kWh 3,77 3,84 3,78 3,82 3,80 3,56 3,51 3,48 3,63 3,66 3,64 3,61
ns,h @ % 147,6 150,5 1483 1499 1491 139,2 1374 136,3 1421 1433 1426 1413

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 116,4 1329 1471 1753 2004 1958 2121 2333 2893 321,17 3573 4080
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 46,9 53,4 61,0 67,9 75,6 74,4 86,9 968 1048 118,17 1359 150,0

EER (EN14511) @ W/W 2,48 2,49 2,41 2,58 2,65 2,63 2,44 2,41 2,76 2,72 2,63 2,72
TER (EN14511) @ W/W 9,25 9,33 9,39 9,34 9,40 9,06 8,97 8,94 9,42 9,50 9,24 9,37
Potenza sonora ©® dB (A) 86 86 86 89 90 87 89 90 90 90 92 93
Pressione sonora © dB (A) 54 54 54 57 58 55 57 58 58 58 60 61
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 4 4 4 3 4 4 4 4 6 6 6 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 27,0 36,0 36,0 45,0 45,0 45,0 54,0 54,0 72,0 80,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 56,37 7516 75,16 93,96 93,96 93,96 112,75 112,75 150,33 167,04 187,92 208,80
Serbatoio accumulo [ 500 500 500 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. (6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) "kW 22,2 29,6 37,3 46,9 50,7 61,2 67,3 72,6 93,1 104,7 1144 137,22
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,4 7.2 9.0 11,4 12,0 13,6 15,4 17,0 22,1 25,3 28,4 32,4

COP (EN14511)™ W/W 4,11 4,12 4,13 4,11 4,22 4,49 4,38 4,27 4,21 4,14 4,03 4,24

Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A++ A+ A+ A+ A+

SCOP®@ kWh/kWh 3,40 3,69 3,53 3,57 3,67 3,97 3,91 3,87 3,70 3,67 3,69 3,70

ns,h @ % 1329 144,7 1380 139,6 143,8 1557 1534 151,6 1451 143,7 1444 1448

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 18,1 24,5 30,8 39,9 44,2 52,3 57,4 62,6 79,8 89,6 97,8 117,0 .
Potenza assorbita (EN14511) kW 7,0 9,6 10,9 15,0 16,3 18,4 21,5 24,5 27,2 31,7 36,5 43,8 O_
EER (EN14511) @ W/W 2,57 2,56 2,84 2,65 2,72 2,84 2,67 2,55 2,93 2,83 2,68 2,67 gy
TER (EN14511) @ W/W 9,05 9,43 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91 <
Potenza sonora © dB (A) 75 75 75 75 76 76 77 78 82 83 85 86

Pressione sonora © dB (A) 43 43 43 43 44 44 45 46 50 51 53 54 I
Potenza termica (EN14511) kW 22,2 29,6 37,3 471 50,8 61,2 67,3 74,9 93,2 104,92 1149 1371 —
Potenza assorbita (EN14511) VkW 5.3 7.1 8,8 11,5 11,8 188 15,1 17,2 21,2 24,5 27,8 30,9

COP (EN14511)™ W/W 4,11 4,16 4,23 4,11 4,32 4,61 4,46 4,36 4,40 4,29 4,13 4,44

Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP @ kWh/kwh 3,83 3,86 3,85 3,85 3,92 4,13 4,04 3,97 3,87 3,85 3,83 3,85

ns,h @ % 150,17 1514 1509 1511 1536 1620 1584 1558 151,7 150,8 150,2 151,0

Potenza frigorifera (EN14511) @kW 18,1 254 30,5 40,6 44,2 52,4 57,5 65,4 80,5 90,2 100,5 1174
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 6,9 8,4 11,0 14,5 16,1 18,3 21,3 22,8 26,6 31,2 35,1 38,6

EER (EN14511) @ W/W 2,62 3,02 2,78 2,81 2,74 2,87 2,70 2,87 3,03 2,89 2,86 3,04
TER (EN14511) @ W/W 9,05 9,63 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,5 9,84 9,63 9,46 9,91
Potenza sonora ©® dB (A) 73 74 74 75 76 76 77 78 82 83 85 86
Pressione sonora © dB (A) 41 42 42 43 44 44 45 46 50 51 53 54
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19,0 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,28 39,67 39,67 39,67 5638 5638 5638 75,17
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 300 300 300 300 300 300 500

Potenza termica (EN14511) "kW 150,8 167,2 1820 2097 2392 228,6 270,2 2956 3350 363,1 398,6 4587
Potenza assorbita (EN14511) "kW 35,8 41,3 45,4 50,3 55,8 56,7 67,0 74,1 83,5 90,3 1035 116,4

COP (EN14511)™ W/W 4,21 4,05 4,01 4,17 4,29 4,03 4,03 3,99 4,01 4,02 3,85 3,94
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOpP®@ kWh/kWh 3,74 3,69 3,62 3,76 3,83 3,65 3,63 3,65 3,66 3,73 3,61 3,63
ns,h @ % 146,4 144,7 1419 147,3 150,3 143,17 1420 1429 1433 146,17 1414 1420

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1295 144,55 1593 180,2 199,7 197,4 2301 257,2 288,2 3256 3660 4050
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 44,3 51,8 58,8 66,3 74,5 73,1 81,9 91,5 1056 116,7 136,1 1552

EER (EN14511) @ W/W 2,92 2,79 2,71 2,72 2,68 2,70 2,81 2,81 2,73 2,79 2,69 2,61
TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora © dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora © dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60

Potenza termica (EN14511) "kW 151,0 167,9 1828 210,6 2413 2294 2714 2967 3390 3649 3991 4637
Potenza assorbita (EN14511) "kW 34,4 40,2 45,5 49,4 54,8 55,8 63,9 71,5 83,7 88,8 102,17 1151

COP (EN14511)™ W/W 4,39 4,18 4,02 4,26 4,40 4,11 4,25 4,15 4,05 4,11 3,91 4,03
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 3,86 3,85 3,84 3,92 3,97 3,83 3,85 3,83 3,91 3,89 3,87 3,86
ns,h @ % 151,3 150,9 150,4 153,6 155,6 150,2 151,71 150,3 153,5 1524 1519 1515

Potenza frigorifera (EN14511) @kW 1295 146,8 159,2 180,4 2021 1985 231,0 259,7 2894 3226 3685 4160
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 44,0 50,8 58,7 66,1 73,2 72,7 80,5 89,2 1052 1182 1350 154,6

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,89 2,71 2,73 2,76 2,73 2,87 2,91 2,75 2,73 2,73 2,69
TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora ©® dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora © dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 7517 7517 93,96 93,96 125,28 125,28 150,34 150,34 150,34 187,92 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. (6)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) kW 22,9 30,5 37,3 46,9 50,7 63,6 69,6 75,0 96,6 1083 118,1 1422
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,6 7.3 9,0 11,4 12,0 13,7 15,5 171 22,3 25,5 28,7 32,6

COP (EN14511)™ W/W 4,11 4,20 4,13 4,11 4,22 4,64 4,50 4,39 4,33 4,24 4,11 4,36
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A++ A+ A+ A+ A+

SCOP® kWh/kWh 3,47 3,76 3,53 3,57 3,67 4,04 4,00 3,95 3,76 373 3,78 3,76
ns,h @ % 1357 147,4 1380 1396 143,8 158,55 1568 1550 1474 146,17 148,3 1473

\—r Potenza frigorifera (EN14511) kW 18,1 24,5 30,8 39,9 44,2 52,3 57,4 62,6 79,8 89,6 97.8 117,0
D_ Potenza assorbita (EN14511) ®kW 7,0 9.6 10,9 15,0 16,3 18,4 21,5 24,5 27,2 31,7 36,5 43,8

EER (EN14511) @ W/W 2,57 2,56 2,84 2,65 2,72 2,84 2,67 2,55 2,93 2,83 2,68 2,67
~~ TER (EN14511) @ W/W 9,05 9,43 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91
< Potenza sonora © dB (A) 75 75 75 75 76 76 77 78 82 83 85 86
I Pressione sonora © dB (A) 43 43 43 43 44 44 45 46 50 51 53 54
1

Potenza termica (EN14511) "kW 23,0 30,5 37,3 47,1 50,8 63,5 69,7 75,0 96,8 108,6 118,55 1421
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,4 7.2 8,8 11,5 11,8 13,4 15,2 16,9 21,4 24,8 28,2 31,2

COP (EN14511)™ W/W 4,24 4,27 4,23 4,11 4,32 4,75 4,59 4,44 4,53 4,39 4,21 4,55
Classe energetica @ A+ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A+ A+ A+

SCOP®@ kWh/kWh 3,92 3,93 3,85 3,85 3,92 4,20 4,12 4,06 3,92 3,91 3,92 3,92
ns,h @ % 1539 1542 150,92 151,17 153,6 1650 1618 159,2 1538 153,4 153,8 153,9

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 18,1 24,6 30,5 40,6 44,2 52,4 57.5 63,4 80,5 90,2 100,5 117,4
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 6,9 9.5 11,0 14,5 16,1 18,3 21,3 23,9 26,6 31,2 35,1 38,6

EER (EN14511) @ W/W 2,62 2,59 2,78 2,81 2,74 2,87 2,70 2,65 3,03 2,89 2,86 3,04
TER (EN14511) @ W/W 9,05 9,43 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91
Potenza sonora © dB (A) 73 74 74 75 76 76 77 78 82 83 85 86
Pressione sonora © dB (A) 41 42 42 43 44 44 45 46 50 51 53 54
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19,0 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,28 39,67 3967 39,67 5638 5638 5638 75,17
Serbatoio accumulo [ 100 100 100 100 100 300 300 300 300 300 300 500

Potenza termica (EN14511) kW 156,2 173,5 188,7 216,2 247,7 2359 2795 3064 337,5 3728 398,6 4748
Potenza assorbita (EN14511) "kW 36,0 40,5 45,3 50,6 56,1 58,1 68,5 74,6 83,5 92,1 103,5 118,9

COP (EN14511)™ W/W 4,34 4,28 4,17 4,27 4,41 4,06 4,08 4,11 4,04 4,05 3,85 3,99
Classe energetica @ A+ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP®@ kWh/kWh 3,81 3,83 3,77 3,85 3,96 3,68 3,63 3,74 3,74 3,75 3,63 3,66
ns,h @ % 149,2 1500 147,8 151,0 1555 144,2 1422 146,5 146,6 146,8 1420 1435

Potenza frigorifera (EN14511) @kW 129,5 1445 1593 180,2 1997 1974 230,1 257,2 2882 3256 3660 405,0
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 44,3 51,8 58,8 66,3 74,5 73,1 81,9 91,5 105,6 116,7 136,1 155,2

EER (EN14511) © W/W 2,92 2,79 2,71 2,72 2,68 2,70 2,81 2,81 2,73 2,79 2,69 2,61
TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora © dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora © dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60

Potenza termica (EN14511) "kW 156,5 1742 1894 2171 248,1 2369 280,2 3079 3406 3757 3991 4791
Potenza assorbita (EN14511) "kW 34,8 39,5 44,7 50,0 55,3 57,0 65,6 72,0 81,6 90,9 1021 117,3

COP (EN14511)™ W/W 4,50 4,41 4,24 4,34 4,49 4,15 4,27 4,28 4,17 4,13 3,91 4,08
Classe energetica @ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCopP®@ kWh/kWh 3,92 3,98 3,98 4,00 4,08 3,86 3,91 3,94 4,01 3,89 3,88 3,90
ns,h @ % 153,6 156,17 156,1 156,8 160,3 151,3 153,5 1545 1573 152,7 1522 153,0

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 129.5 1468 1592 1804 2021 19855 2310 259,7 2894 3226 368,55 4160
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 44,0 50,8 58,7 66,1 73,2 72,7 80,5 89,2 1052 1182 1350 154,6

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,89 2,71 2,73 2,76 2,73 2,87 2,91 2,75 2,73 2,73 2,69
TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9.71 9,62 9,50
Potenza sonora ©® dB (A) 87 87 87 89 91 88 89 90 90 90 92 92
Pressione sonora © dB (A) 55 55 55 57 59 56 57 58 58 58 60 60
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0 100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 75,16 75,16 93,96 93,96 125,28 125,28 150,33 150,33 150,33 187,92 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. (6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) kW 23,1 29,8 36,8 46,2 49,4 60,1 65,9 71,0 91,6 101,7 111,17 1348
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,6 7,2 8,8 11,2 11,7 13,4 15,1 16,7 20,9 23,9 27,0 30,5

COP (EN14511)™ W/W 4,12 4,13 4,20 4,12 4,21 4,50 4,35 4,25 4,39 4,26 4,11 4,42
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++
SCOP@ kWh/kWh 3,36 3,58 3,68 3,65 3,77 4,04 3,96 3,89 3,88 3,87 3,72 3,95

ns,h @ % 131,2 140,2 144,00 1430 1479 158,6 1554 152,7 152,2 151,6 1457 1551
Potenza frigorifera (EN14511) kW 19,5 24,7 29,7 38,9 42,8 50,4 55,7 60,3 78,1 86,4 94,1 114,3 \—r
Potenza assorbita (EN14511) OkW 7,2 9,7 11,2 15,4 16,7 19.1 22,0 25,1 26,7 31,5 36,8 39,0 O_
EER (EN14511) @ W/W 2,72 2,55 2,65 2,54 2,57 2,64 2,53 2,40 2,93 2,74 2,56 2,93

TER (EN14511) @ W/W 9,44 9,43 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91 >
Potenza sonora dB (A) 70 70 70 70 72 72 72 73 75 76 78 80 <
Pressione sonora © dB (A) 38 38 38 38 40 40 40 41 43 44 46 48 I
Potenza termica (EN14511) kW 23,1 29,8 36,9 46,3 49,7 60,0 65,9 71,0 91,4 101,4 1110 1345 —
Potenza assorbita (EN14511) "kW 515 7.1 8,5 111 11,4 13,1 14,9 16,6 20,3 23,4 26,4 29,6

COP (EN14511)™ W/W 4,23 4,18 4,34 4,16 4,35 4,59 4,42 4,29 4,51 4,34 4,21 4,55
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 3,83 3,86 3,92 3,91 3,98 4,19 4,09 4,00 4,05 4,01 3,86 4,13

ns,h @ % 150,2 151,3 153,8 153,2 156,2 164,55 1606 1569 1588 1574 1515 1623
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 19,7 25,4 30,4 39,9 441 52,4 57,5 63,4 80,5 90,2 100,5 1174
Potenza assorbita (EN14511) ©®kW 7,0 9,3 10,9 14,9 16,2 18,3 21,3 24,0 26,6 31,2 35,2 38,6

EER (EN14511) @ W/W 2,83 2,73 2,78 2,67 2,72 2,87 2,70 2,65 3,03 2,89 2,86 3,04

TER (EN14511) @ W/W 9,44 9,43 9,56 9,54 10,41 1048 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91
Potenza sonora ©® dB (A) 68 68 68 69 72 72 72 73 74 76 78 79
Pressione sonora © dB (A) 36 36 36 37 40 40 40 41 42 44 46 47
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19,0 19,0 19.0 27,0 27,0 27,0 36,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 39,67 39,67 39,67 5637 5637 5637 75,16
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 300 300 300 300 300 300 500
Potenza termica (EN14511) "kW 148,2 1625 176,9 204,1 232,2 221,2 2650 2873 3170 3490 3893 4398
Potenza assorbita (EN14511) OkW 33,8 39,3 43,9 48,1 53,8 54,0 62,6 69,7 78,3 85,5 97,8 109,1

COP (EN14511)® W/W 4,39 4,13 4,03 4,24 4,32 4,10 4,23 4,12 4,05 4,08 3,98 4,03
Classe energetica @ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A+
SCOP®@ kWh/kWh 3,92 3,86 3,76 4,00 3,98 3,74 3,79 3,78 3,82 3,88 3,83 3,81

ns,h @ % 153,7 151,3 147,3 1568 156,3 1465 148,6 148,2 1498 152,0 150,3 1492
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1244 1393 1522 1741 187,4 190,3 223,6 2453 2757 306,0 3531 381,9
Potenza assorbita (EN14511) ©®kW 44,4 52,0 59,7 67,0 78,1 73,8 80,1 91,5 106,4 120,5 1358 155,9

EER (EN14511) ©® W/W 2,80 2,68 2,55 2,60 2,40 2,58 2,79 2,68 2,59 2,54 2,60 2,45

TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora © dB (A) 81 81 81 83 84 81 83 84 84 84 86 87
Pressione sonora © dB (A) 49 49 49 51 52 49 51 52 52 52 54 55
Potenza termica (EN14511) 'kW 147,7 162,2 1755 202,8 230,8 2205 2649 287,2 317,0 3485 3964 441,77
Potenza assorbita (EN14511) "kW 33,0 38,6 43,4 47,6 52,9 53,0 60,9 68,2 77 1 84,6 97,5 108,0

COP (EN14511)™ W/W 4,48 4,20 4,04 4,26 4,36 4,16 4,35 4,21 4,11 4,12 4,14 4,09
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP@ kWh/kWh 4,06 4,01 3,85 4,10 4,06 3,84 3,97 3,92 3,96 3,97 3,97 3,91

ns,h @ % 159,5 1574 1511 161,0 159,3 150,4 1559 153,8 1555 1559 1558 153,55
Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1295 146,8 159,2 1804 2021 1985 231,0 259,7 2894 3226 368,5 4069
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 441 50,8 58,8 66,2 73,3 72,7 80,5 89,2 1052 118,2 1350 1513

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,89 2,71 2,73 2,76 2,73 2,87 2,91 2,75 2,73 2,73 2,69

TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora ® dB (A) 80 81 81 83 84 81 82 83 84 84 86 87
Pressione sonora © dB (A) 48 49 49 51 52 49 50 51 52 52 54 55
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n°® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0 100,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in C02 equivalente t 75,16 75,16 93,96 93,96 125,28 125,28 150,33 150,33 150,33 187,92 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE
Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. (6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) "kW 23,9 30,7 36,8 46,2 49,4 62,2 67,9 72,8 94,9 1049 1148 139,7
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,8 7,4 8,8 11,2 11,7 13,5 15,2 16,8 21,0 24,1 27,2 30,7

COP (EN14511)™ W/W 4,15 4,14 4,20 4,12 4,21 4,62 4,47 4,35 4,52 4,36 4,22 4,55
Classe energetica @ A+ A+ A+ A+ A+ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A++
SCOP® kWh/kWh 3,45 3,65 3,68 3,65 3,77 4,11 4,06 3,99 3,96 3,94 3,80 4,03
ns,h @ % 1349 142,8 1440 1430 1479 1615 1594 156,7 1552 154,7 148,8 158,2

\_r Potenza frigorifera (EN14511) kW 19,5 24,7 29,7 38,9 42,8 50,4 55,7 60,3 78,1 86,4 941 114,3

Potenza assorbita (EN14511) kW 7,2 9.7 11,2 15,4 16,7 19.1 22,0 25,1 26,7 31,5 36,8 39,0
Q— EER (EN14511) @ W/W 2,72 2,55 2,65 2,54 2,57 2,64 2,53 2,40 2,93 2,74 2,56 2,93
T~ TER (EN14511) @ W/W 9,44 9,43 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91
< Potenza sonora © dB (A) 70 70 70 70 72 72 72 73 75 76 78 80
I Pressione sonora © dB (A) 38 38 38 38 40 40 40 41 43 44 46 48
1

Potenza termica (EN14511) "kW 23,9 30,7 36,9 46,3 49,7 62,0 67,9 72,8 94,7 1046 1138 1394
Potenza assorbita (EN14511) "kW 5,5 7.1 8,5 1.1 11,4 13,2 14,9 16,5 20,4 23,6 26,8 29,8

COP (EN14511)® W/W 4,39 4,29 4,34 4,16 4,35 4,71 4,55 4,40 4,64 4,44 4,25 4,68
Classe energetica @ A+ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP®@ kWh/kWh 3,96 3,93 3,92 3,91 3,98 4,26 4,19 4,10 4,08 4,10 3,92 4,22
ns,h @ % 155,2 154,3 153,8 153,2 156,2 1675 1644 1611 160,17 160,9 153,7 1658

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 19,7 25,4 30,4 39,9 441 52,4 57,5 63,4 80,5 90,2 100,5 117,4
Potenza assorbita (EN14511) kW 7.0 9,3 10,9 14,9 16,2 18,3 21,3 24,0 26,6 31,2 35,2 38,6

EER (EN14511)® W/W 2,83 2,73 2,78 2,67 2,72 2,87 2,70 2,65 3,03 2,89 2,86 3,04
TER (EN14511) @ W/W 9,44 9,43 9,56 9,54 10,41 10,48 10,42 10,43 9,84 9,63 9,46 9,91
Potenza sonora ©® dB (A) 68 68 68 69 72 72 72 73 74 76 78 79
Pressione sonora © dB (A) 36 36 36 37 40 40 40 1 42 44 46 47
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 10,0 14,5 19.0 19.0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 20,88 20,88 20,88 20,88 30,27 39,67 3967 39,67 5637 5637 5637 75,16
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 300 300 300 300 300 300 500

Potenza termica (EN14511) "kW 152,4 168,7 1833 2096 2385 2289 2729 2960 327,2 3612 3893 4526
Potenza assorbita (EN14511) "kW 34,0 38,3 43,0 48,3 53,8 55,1 64,0 69,8 78,5 86,9 97,8 111,0

COP (EN14511)® W/W 4,49 4,40 4,27 4,34 4,43 4,16 4,26 4,24 4,17 4,16 3,98 4,08
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP‘Z kWh/kWh 4,00 4,02 3,94 4,08 4,10 3,76 3,80 3,90 3,92 3,89 3,85 3,85
ns,h @ % 157,17 157,9 154,4 160,0 160,9 147,2 1491 152,9 153,6 1524 151,1 150,8

Potenza frigorifera (EN14511) @kW 1244 1393 1522 1741 187,4 190,3 223,6 2453 2757 3060 353,1 3819
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 44,4 52,0 59,7 67,0 78,1 73,8 80,1 91,5 106,4 120,5 1358 155,9

EER (EN14511) © W/W 2,80 2,68 2,55 2,60 2,40 2,58 2,79 2,68 2,59 2,54 2,60 2,45
TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora © dB (A) 81 81 81 83 84 81 83 84 84 84 86 87
Pressione sonora © dB (A) 49 49 49 51 52 49 51 52 52 52 54 55

Potenza termica (EN14511) kW 151,8 168,2 182,6 208,9 237,7 2281 2729 2960 3273 358,7 3964 4544
Potenza assorbita (EN14511) "kW 33,2 37,6 42,4 47,8 53,1 54,3 62,3 68,4 77,4 86,1 97,5 110,1

COP (EN14511)™ W/W 4,58 4,47 4,30 4,37 4,47 4,20 4,38 4,33 4,23 4,17 4,14 4,13
Classe energetica @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP@ kWh/kWh 4,15 4,16 4,03 4,17 4,18 3,85 3,98 4,04 4,06 3,99 3,99 3,96
ns,h @ % 163,0 1634 1582 1639 1640 1511 1563 1585 159,2 1564 156,6 1553

Potenza frigorifera (EN14511) ®kW 1295 1468 1592 1804 2021 19855 2310 259,7 2894 3226 3685 4069
Potenza assorbita (EN14511) ®kW 441 50,8 58,8 66,2 73,3 72,7 80,5 89,2 1052 1182 1350 151,3

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,89 2,71 2,73 2,76 2,73 2,87 2,91 2,75 2,73 2,73 2,69
TER (EN14511) @ W/W 9,87 9,99 9,90 9,79 9,74 9,27 9,18 9,60 9,68 9,71 9,62 9,50
Potenza sonora © dB (A) 80 81 81 83 84 81 82 83 84 84 86 87
Pressione sonora © dB (A) 48 49 49 51 52 49 50 51 52 52 54 55
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
Ventilatori n° 3 3 3 3 3 4 6 6 6 6 8 8
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 36,0 36,0 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 90,0 90,0  100,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente  t 75,16 75,16 93,96 93,96 12528 125,28 150,33 150,33 150,33 187,92 187,92 208,80
Serbatoio accumulo | 500 500 500 500 500 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

* Unita disponibili solo per mercato Extra CEE

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C. (4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C

(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013 (5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C. 6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo I1SO 3744.
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COMPONTENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a caldo
e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assi-
curare la migliore resistenza agli agenti atmosferici.

La carpenteria & autoportante con pannelli removibili per age-
volare |'ispezione e la manutenzione dei componenti interni.
Tutte le viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio
inossidabile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura.

Il gas refrigerante utilizzato & R410A.

Il circuito frigorifero include: spia del liquido, filtro deidratore,
doppia valvola di espansione (una per il raffreddamento e una
per il riscaldamento) con equalizzatore esterno, valvola a 4 vie,
valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvole Schrader per
manutenzione e controllo, dispositivo di sicurezza (secondo nor-
mativa PED).

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll ad alta efficienza, for-
niti con un disegno speciale che aumenta 'efficienza del ciclo
refrigerante in condizioni di temperatura ambiente molto bas-
sa. Tutte le grandezze utilizzano compressori in configurazione
tandem.

| compressori sono tutti forniti con resistenza elettrica e prote-
zione di sovraccarico termico. Sono tutti montati in un vano se-
parato per tenerli divisi dal flusso dell’aria. La resistenza elettrica
& sempre alimentata quando il compressore ¢ in stand by. La
manutenzione & possibile attraverso il pannello frontale dell’u-
nita che permette di arrivare ai compressori anche quando la
macchina & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. Il dimensionamento dei tubi in rame e delle alette in
alluminio & ottimizzato al fine di ottenere eccellenti prestazioni.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette per aumen-
tare il fattore di scambio termico.

La geometria di questi scambiatori consente un basso valore di
perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ven-
tilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzione della
rumorosita della macchina). Tutti gli scambiatori sono forniti di
serie con trattamento idrofilico delle alette.

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate,
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316.

L'utilizzo di questo tipo di scambiatori riduce enormemente la
carica di gas refrigerante dell’unita rispetto ai modelli a fascio tu-
biero, consentendo inoltre una riduzione delle dimensioni della
macchina. Gli scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando ma-
teriale a celle chiuse e possono essere equipaggiati di resistenza
elettrica antigelo (accessorio).

Ogni scambiatore & protetto da una sonda di temperatura utiliz-
zata come protezione antigelo.

VENTILATORE
| ventilatori sono realizzati in alluminio, di tipo assiale con pale
a profilo alare.
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Sono tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti
completi di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN
60335. | ventilatori sono installati sull’'unita mediante I'interposi-
zione di antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emessa.
Tutti i motori elettrici utilizzati nelle versioni LS sono a 6 poli
(circa 200 giri/min.).

Nelle versioni XL i ventilatori sono a 8 poli (circa 600 giri/min.).

| motori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di pro-
tezione termica integrata. | motori sono tutti con grado di pro-
tezione IP 54.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite con controllo a microproces-
sore. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: regola-
zione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tempo-
rizzazione compressori, sequenza avviamento compressori (nel
caso di pill compressori presenti), reset allarmi. Il pannello di
controllo & provvisto di display ed interfaccia utente. Il micro-
processore & impostato per la gestione dello sbrinamento auto-
matico (in caso di funzionamento con condizioni esterne gravo-
se) e per la commutazione estate/inverno (solo per versioni RV).
Il controllo & inoltre in grado di gestire il programma di shock
termico anti legionella, integrazione con altre sorgenti termiche
(resistenze elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione
di una valvola modulante, e della pompa del circuito sanitario.
Su richiesta il microprocessore puod essere collegato a sistemi
BMS di controllo remoti. L'ufficio tecnico é disponibile a studia-
re, assieme al cliente, differenti soluzioni utilizzando protocolli
MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Eu-
ropee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico & possibile
tramite la rimozione del pannello frontale dell’unita.

In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo
unita in versione trifase) che disabilita il funzionamento del com-
pressore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia
corretta (i compressori scroll, infatti, non possono funzionare
con senso di rotazione contrario).

| seguenti componenti sono inoltre installati di serie: interruttore
generale, interruttori magneto termici (a protezione delle pom-
pe e dei ventilatori), fusibili compressore, relé compressore, relé
ventilatori, relé pompe (se presenti).

Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria, pressostato alta pressione a riarmo manuale,
pressostato bassa pressione a riarmo automatico, protezione
termica compressore, protezione termica ventilatore, trasdut-
tore di pressione, flussostato. Tutte le unita in versione HA ed
HE sono equipaggiate con sonde di temperatura con funzione
di "Risparmio Energetico”, fornite separatamente, che possono
essere installate nel serbatoio inerziale dell'impianto per spe-
gnere le pompe di circolazione durante i periodi di stand-by
riducendo, in questo modo, il consumo elettrico dell'impianto.
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VERSIONI

Versione P4U

Le unita P4U utilizzano 4 attacchi idraulici e vengono utilizzate
nei moderni impianti a 4 tubi. In questi impianti, I'acqua fredda
e calda & sempre disponibile (in ogni periodo dell’anno) e pre-
sente nello specifico circuito idraulico.

Questi sistemi consentono la produzione simultanea di acqua
fredda ed acqua calda utilizzando 4 attacchi idraulici, 2 connes-
sioni sono relative al circuito acqua calda, 2 connessioni sono
relative al circuito acqua fredda.

L'impianto cosi concepito & in grado di riscaldare e, contem-

poraneamente, se richiesto, di raffreddare, con efficienze ener-
getiche elevatissime. In questa configurazione, tuttavia, le unita
sono anche in grado di produrre disgiuntamente acqua calda o
acqua fredda, in qualsiasi periodo dell'anno.

Le unita sono fornite con 2 scambiatori, uno dedicato alla pro-
duzione dell'acqua utenza fredda ed uno dedicato alla produ-
zione dell’acqua utenza calda.

Le modalita di funzionamento sono:

1. Riscaldamento acqua utenze: L'unita si comporta come una
normale pompa di calore aria/acqua in modalita riscaldamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

2. Raffreddamento acqua utenze: L'unita si comporta come
un normale refrigeratore aria/acqua in modalita raffreddamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre B.

VERSIONE P4U

Riscaldamento
acqua utenze

35°C A
30°C

Raffreddamento
acqua utenze

3. Raffreddamento + Riscaldamento acqua utenze: L'unita si
comporta come una pompa di calore acqua/acqua, utilizzando
come utenza fredda lo scambiatore a piastre B e come utenza
calda lo scambiatore a piastre A. Questa versione non & in gra-
do di produrre acqua calda sanitaria.

Versione P4S

Le unita P4S sono state realizzate per rispondere alle esigenze
degli impianti a 2+2 tubi (2 tubi lato utenze, 2 tubi lato acqua
calda sanitaria) per tutto il periodo dell’anno. Le unita sono for-
nite con 2 scambiatori, uno dedicato alla produzione dell’ac-
qua utenza fredda e calda ed uno dedicato alla sola produzione
dell’acqua calda sanitaria (A.C.S.). La produzione di acqua calda
sanitaria ha sempre la priorita.

In modalita invernale I'attivazione della produzione A.C.S. arre-
sta temporaneamente la produzione di acqua calda utenza, che
viene ripristinata quando I'accumulo A.C.S. raggiunge il set di
temperatura impostato. In modalita estiva |'unita commutera in
raffreddamento (attivando la valvola di inversione ciclo installata
nella macchina) e un’eventuale richiesta di acqua calda sanitaria
permette, allo stesso tempo, la produzione di acqua fredda. |l
sistema, in questa modalita operativa, pud produrre contempo-
raneamente acqua fredda e acqua calda sanitaria. L'acqua calda
sanitaria, in modalita estiva, € prodotta mediante un recupe-
ro di calore e perciod in modo gratuito. Quando la temperatura
misurata dalla sonda A.C.S. raggiunge il set, la pompa A.C.S.
viene fermata e viene ripristinato il funzionamento normale in
raffreddamento.

Raffreddamento
+ Riscaldamento acqua utenze

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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35°C A1

30°C

Le modalita di funzionamento sono:

1. Riscaldamento acqua utenze: L'unita si comporta come una
normale pompa di calore aria/acqua in modalita riscaldamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

2. Raffreddamento acqua utenze: L'unita si comporta come
un normale refrigeratore aria/acqua in modalita raffreddamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

3. Produzione acqua calda sanitaria (A.C.S.): L'unita si com-
porta come una normale pompa di calore aria/acqua in moda-
lita riscaldamento, utilizzando come sorgente lo scambiatore
alettato e come utenza lo scambiatore a piastre B (un apposito
scambiatore A.C.S. che opera con un set point pil elevato).

4. Raffreddamento acqua utenze + Riscaldamento A.C.S.:
L'unita si comporta come una pompa di calore acqua/acqua,
utilizzando come sorgente (o utenza fredda) lo scambiatore a
piastre A e come A.C.S. lo scambiatore a piastre B.

Versione SA
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori AC.

VERSIONE P4S

Raffreddamento
acqua utenze

Riscaldamento
acqua utenze

Versione SE
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori EC.

Versione HA
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori AC.

Versione HE
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell’unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e l'interposizione di uno strato bituminoso.

Produzione acqua
calda sanitaria (A.C.S.)

Raffreddamento acqua utenze
+ Riscaldamento A.C.S.

55°C &

50°C.~] /0

7oc 4
~ 12°C

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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Versione supersilenziata XL

Tutte le unita in versione supersilenziata XL sono fornite equi-
paggiate di uno speciale sistema di smorzamento delle vibrazio-
ni costituito da un basamento flottante poggiato sopra il telaio
portante dell’unita, tramite interposizione di molle in acciaio ad
elevato potere smorzante. In tale basamento flottante vengono
alloggiati i compressori a loro volta fissati tramite supporti anti-
vibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre & severamente
isolato acusticamente tramite materassino fonoassorbente ad
alta densita 25 kg/m?, spessore 30 mm. Tale dispositivo realizza
quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/acustico in ca-
scata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori
sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”.
Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauli-
che tramite l'ausilio di apposite tubazioni flessibili. Questo si-
stema consente una riduzione della rumorosita della macchina
di circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in configurazione standard.

LIMITI DI FUNZIONAMENTO

(Versioni SA/SE)
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(Versioni HA/HE)
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ACCESSORI

242 292

252 302 402 412 432 492 592

LHA SA-SE/HH-RV LHA HA-HE/HH-RV P4S/P4U

602 702 802

Flussostato utenze ° ° o ° [ ° ° [ o °
Tecnologia “Floating frame"” - Versione LS - - - - - - - - - -
Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione SA VECE - - - - - - - - - -
Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione HA VECE - - - - -

Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o (e] (e] o (e] (e] (e] (e] o (e]
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF ° ] ° ° ° ° ° ° ° °
Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 O (o] (o] o (o] (o] (o] (e] (e} (e]
Soft starter elettronico DSSE o o o o o o o o o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° () [ ) ° ) ° ° ° °
Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o o o o o
Pannello comandi remoto PCRL o (e] (e] o (e] (e] (e] (e] (e} (e]
Valvola termostatica elettronica VTEE (e} o o (e} o o o o o o
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS (0] o o (0] o o o o o o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU (e} o o (e} o o o o o o
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2Z7U (o] o o (o] o o o o o o
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio  ATNTU o o o o o o o o o o
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU O (e] (e] o (e] (e] (e] (e] (o} (e]
Kit idraulico 1 pompa circuito recupero AINTR O o o o o o o o o o
Kit idraulico 2 pompe circuito recupero A2NTR O (e] (e] (o} (e] (e] (e] (e] o (e]

® Standard O Optional - Non disponibile

SA/SE 242 - 292
HA/HE LS 242 - 292

SA/SE 402
HA/HE XL 252 - 302

SA/SE 432 - 492 - 592
HA/HE-LS/XL 412 - 432 - 492

SA/SE 702 - 802 - 902
HA/HE-LS/XL 602 - 702 - 802 -
902 - 1002 - 1202

242/252 292/302 402 412 432 492 592 602
A (mm SA-SE/LS 1500 1500 1500 - 1690 1690 1690 - 1880 1880
B (mm) SA-SE/LS 1915 1915 1915 - 2400 2400 2400 - 2905 2905
C (mm SA-SE/LS 875 875 875 - 1150 1150 1150 - 1145 1150
kg SA-SE/LS 550 550 560 - 670 700 760 - 880 890
A (mm) HA-HE/LS 1500 1500 - 1690 1690 1690 - 1880 1890 1880
B (mm) HA-HE/LS 1915 1915 -- 2400 2400 2400 -- 2905 2905 2905
C (mm) HA-HE/LS 875 875 - 1150 1150 1150 - 1150 1150 1150
kg HA-HE/LS 560 560 - 670 690 720 - 1060 1060 1070
A (mm) HA-HE/XL 1500 1500 - 1690 1690 1690 - 1880 1880 1880
B (mm) HA-HE/XL 1915 1915 - 2400 2400 2400 - 2905 2905 2905
C (mm) HA-HE/XL 875 875 - 1150 1150 1150 - 1150 1150 1150
kg HA-HE/XL 570 570 - 680 710 740 - 1080 1080 1090

99




LHA SA-SE/HH-RV LHA HA-HE/HH-RV P4S/PAU 902 1002 1202 1402 1602 1802 2002 2302
Flussostato utenze ) ) ) ) ) ) ) )

Tecnologia “Floating frame"” - Versione LS - — = - - - — _

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione SA VECE = = = = = = = =
Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione HA VECE = = = = = =
Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° ° ° ° ° °
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA (e} (e} (e} (e} (e} (e} (e} o
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF ° ° ° ° ° ° ° °
Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 o o o o o (e} (e} (e}
Soft starter elettronico DSSE o) o) o) o) o) o) o) o)
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ) ) ) ) ° o ° °
Antivibranti in gomma KAVG o) o) o) o) o) o) @) @)
Pannello comandi remoto PCRL o o o o o o o o
Valvola termostatica elettronica VTEE (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS o o o o o o o o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2Z7ZU o o o o o o o o
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio AINTU (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o] (o]
Kit idraulico 1 pompa circuito recupero AINTR o) o) o) o) o) o) o) o)
Kit idraulico 2 pompe circuito recupero A2NTR o o o o o o o o
@® Standard O Optional — Non disponibile

SA/SE 1002 - 1202 - 1402 - 1602 SA/SE 1802 - 2002 SA/SE 2302 - 2502
HA/HE-LS/XL 1402 - 1602 - 1802 - 2002 HA/HE-LS/XL 2302 - 2502
902 1002 1202 1402 1602 1802 2002 2302
A (mm) SA-SE/LS 1880 1880 1880 1880 1880 2270 2270 2310
B (mm) SA-SE/LS 2905 3905 3905 3905 3905 3905 3905 4505
C (mm) SA-SE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg SA-SE/LS 910 1190 1270 1320 1360 1690 1710 1990
A (mm) HA-HE/LS 1880 1880 1880 1880 1880 1880 1880 2280
B (mm) HA-HE/LS 2905 2905 2905 3905 3905 3905 3905 3905
C (mm) HA-HE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg HA-HE/LS 1120 1160 1240 1560 1580 1600 1620 1790
A (mm) HA-HE/XL 1880 1880 1880 1880 1880 1880 1880 2280
B (mm) HA-HE/XL 2905 2905 2905 3905 3905 3905 3905 3905
C (mm) HA-HE/XL 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg HA-HE/XL 1140 1180 1260 1590 1610 1630 1650 1820
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Flussostato utenze ) ) ) ) [ ° ) )

Tecnologia “Floating frame"” - Versione LS - - = - - - - _

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione SA VECE = = = = = - - -
Ventilatori EC - Versione SE VECE ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione HA VECE = = = = = - - I
Ventilatori EC - Versione HE VECE ° ° ° ° ° ° ° ° %
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) <
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase DCCF ° ° ° ) ° ° ) ) I
Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) —
Soft starter elettronico DSSE o o o o o o o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ° ) ) ) ° o ° °
Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o o o
Pannello comandi remoto PCRL (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Valvola termostatica elettronica VTEE (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS o o o o o o o o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione A1ZZU (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione A2Z7ZU (o) (o) (o) (o) (o) (o) () ()
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio AINTU (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio A2NTU (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o)
Kit idraulico 1 pompa circuito recupero A1TNTR (o) (o) (o) (o) (o) (o) (o) o)
Kit idraulico 2 pompe circuito recupero A2NTR o o o o o o o o

@® Standard O Optional — Non disponibile

SA/SE 2504 - 3004 - 3204 SA/SE 3504 - 4004
HA/HE-LS/XL 2504 - 3004 - 3204 - 3504 SA/SE 4504 - 5004

HA/HE-LS/XL 4004 - 4504 - 5004

A (mm) SA-SE/LS 2310 2310 2310 2310 2350 2350 2380 2380
B (mm) SA-SE/LS 4505 5300 5300 5300 4205 4205 4810 4810
C (mm) SA-SE/LS 1150 1150 1150 1150 2210 2210 2210 2210

kg SA-SE/LS 2040 2500 2540 2620 3220 3270 3600 3700
A (mm) HA-HE/LS 2280 2350 2350 2350 2350 2380 2380 2380
B (mm) HA-HE/LS 3905 4205 4205 4205 4205 4805 4810 4810
C (mm) HA-HE/LS 1150 2210 2210 2210 2210 2210 2210 2210

kg HA-HE/LS 1820 3170 3220 3270 3320 3660 3720 3780
A (mm) HA-HE/XL 2280 2350 2350 2350 2350 2380 2380 2380
B (mm) HA-HE/XL 3905 4205 4205 4205 4205 4805 4810 4810
C (mm) HA-HE/XL 1150 2210 2210 2210 2210 2210 2210 2210

kg HA-HE/XL 1850 3220 3270 3320 3370 3710 3770 3830
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POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA

AD ALTA EFFICIENZA CON REFRIGERANTE A BASSO GWP

Potenza termica da 45 kW a 454 kW

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza della
serie LHE sono particolarmente adatte per quelle appli-
cazioni in cui sia necessaria la massima efficienza in mo-
dalita riscaldamento ed un livello di rumorosita conte-
nuto. Le unita sono state progettate specificamente per
avere la migliore efficienza in modalita riscaldamento,
possono operare fino a temperature esterne di -20°C e
produrre acqua fino ad una temperatura di 60°C. Tutti i
modelli sono forniti di valvola di inversione ciclo per la
funzione di sbrinamento invernale.

Le versioni RV sono inoltre in grado di produrre acqua
refrigerata nel periodo estivo.

Hidres
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VERSIONI
RV Reversibile caldo/freddo.
HA Alta efficienza, ventilatori AC.
HE Alta efficienza, ventilatori EC.
LS Silenziata.
XL Super silenziata.
P4U  Per impianti a 4 tubi caldo/freddo.
P4S  Per impianti a 2+2 tubi con produzione

ACS.



DATI TECNICI

Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) ©®

TER (EN14511) @

Potenza sonora ®

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) ©®

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

kw 45,6 51,8 69.0 75,0 92,0 104,0 1150 136,0 1520 163,0
kw 11,2 12,5 15,6 17,6 21,7 24,5 27,0 32,1 36,6 38,8
W/W 4,07 4,14 4,42 4,26 4,24 4,24 4,26 4,24 4,15 4,20
A+ A++ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A++
kWh/kWh 3,80 3,90 4,20 4,10 3,70 4,00 4,00 3,80 3,80 3,90
% 149 153 165 161 145 157 157 149 149 153 \_r
kw 37,7 43,2 57,1 61,0 76,7 86,9 96,0 1120 125,0 136,0 O_
kw 14,0 16,4 21,3 24,6 26,5 30,3 35,0 38,3 44,3 48,5 ~
W/W 2,69 2,63 2,68 2,48 2,89 2,87 2,74 2,92 2,82 2,80 |_|_|
W/W 9,61 9,84 10,2 9,82 10,1 9,91 10,1 9,86 9,57 9,80 I
dB (A) 77 76 77 78 82 83 85 86 87 87
dB (A) 46 44 45 46 50 51 53 54 55 55 —
kW 45,2 51,8 69,2 75,4 91,6 1030 114,0 1350 151,0 163,0
kw 10,7 12,5 15,6 17,6 20,5 23,5 25,9 30,2 34,8 37,1
W/W 4,22 4,14 4,44 4,28 4,47 4,38 4,40 4,47 4,34 4,39
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,10 4,00 4,20 4,30 4,10 4,30 4,30 4,20 4,20 4,10
% 161 157 165 169 161 169 169 165 165 161
kw 36,9 43,2 57,6 61,5 76,5 85,5 95,0 112,0 1240 134,0
kw 14,1 16,5 21,2 24,5 25,8 30,3 34,6 37,3 43,6 48,1
W/W 2,62 2,62 2,72 2,51 2,97 2,82 2,75 3,00 2,84 2,79
W/W 9,61 9,84 10,2 9,82 10,1 9,91 10,1 9,86 9,57 9,80
dB (A) 78 79 81 82 86 87 88 89 89 90
dB (A) 46 47 49 50 54 55 56 57 56 57

V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

n°/n® 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8
| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500
kw 185,0 2050 234,0 2340 273,0 3050 3280 373,0 4150 464,0
kw 43,7 48,1 54,8 53,6 65,8 75,1 80,0 91,0 101,0 112,0
W/W 4,23 4,26 4,27 4,37 4,15 4,06 4,10 4,10 4,11 4,14
A++ A++ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+
kWh/kWh 4,10 4,10 3,80 4,20 3,60 3,60 3,80 3,70 3,70 3,70
% 161 161 149 165 141 141 149 145 145 145
kw 160,0 1750 1970 1950 229,0 2540 271,0 3060 352,0 387,0
kw 57,0 62,8 70,3 69,4 78,3 91,9 1000 116,0 1250 141,0
W/W 2,81 2,79 2,80 2,81 2,92 2,76 2,71 2,64 2,82 2,74
W/W 10,3 10,1 10,1 10,0 9,81 9,52 9,58 9,48 9,82 9,78
dB (A) 89 89 88 91 89 90 90 92 92 94
dB (A) 57 57 56 58 56 58 58 60 59 62
kw 184,0 2040 2330 2310 2720 3040 3260 3710 413,0 4610
kw 42,1 46,4 52,5 51,8 62,0 71,4 76,5 87,8 96,7 108,0
W/W 4,37 4,40 4,44 4,46 4,39 4,26 4,26 4,23 4,27 4,27
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,40 4,40 4,30 4,40 4,00 4,20 4,20 4,20 4,20 4,10
% 173 173 169 173 157 165 165 165 165 161
kw 158,0 173,0 194 192,0 2270 252,0 2690 304,0 3490 384,0
kW 56,9 62,7 69,8 69,7 76,8 90,4 99,0 1150 124,0 140,0
W/W 2,78 2,76 2,78 2,75 2,96 2,79 2,72 2,64 2,81 2,74
W/W 10,3 10,1 10,1 10,0 9,81 9,52 9,58 9,48 9,82 9,78
dB (A) 90 92 91 92 91 92 92 93 91 89
dB (A) 58 59 58 60 58 59 59 60 59 56
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 21,0 21,0 28,0 28,0 33,6 33,6 33,6 33,6 42,0 47,0
| 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOpP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)™
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

Hidres
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kw 45,2 51,3 68,3 74,4 90,8 103,0 113,0 134,0 150,0 161,0
kW 11,1 12,4 15,5 17,4 21,2 24,0 26,5 31,3 35,8 38,0
W/W 4,07 414 4,41 4,28 4,28 4,29 4,26 4,28 4,19 4,24
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,00 4,10 4,20 4,20 3,90 4,30 4,30 4,10 4,10 4,10

% 157 161 165 165 153 169 169 161 161 161

kW 37.0 42,5 56,1 59,0 75,3 84,5 93,3 111,0 1220 132,0
kw 14,3 16,7 21,7 25,6 26,7 31,0 35,8 38,3 45,4 49,6
W/W 2,59 2,54 2,59 2,30 2,82 2,73 2,61 2,90 2,69 2,66
W/W 9,61 9,84 10,2 9,82 10,1 9,91 10,1 9,86 9,57 9,80
dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49
kw 44,8 51,4 68,6 74,5 90,1 1020 1120 133,0 1490 1590
kw 10,6 12,2 15,3 17.3 19,7 22,6 24,9 29,0 3815 35,7
W/W 4,23 4,21 4,48 4,31 4,57 4,51 4,50 4,59 4,45 4,45
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A+++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,20 4,20 4,31 4,24 4,33 4,40 4,49 4,34 4,34 4,35
% 165 165 169 167 170 173 177 171 171 171
kw 36,3 42,6 56,3 59,8 73,8 82,7 91,2 108,0 120,0 130,0
kW 14,2 16,5 21,5 25,1 26,1 30,7 35,5 37,5 44,5 48,7
W/W 2,56 2,58 2,62 2,38 2,83 2,69 2,57 2,88 2,70 2,67
W/W 9,61 9,84 10,2 9,82 10,1 9,91 10,1 9,86 9,57 9,80
dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49

V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,8 8,8 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8
| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500
kw 182,0 2010 230,0 2280 269,0 3010 3220 367,0 4080 459,0
kw 42,8 47,2 53,6 52,7 64,2 73,3 78,2 89,1 98,9 110,0
W/W 4,25 4,26 4,29 4,33 4,19 4,11 4,12 4,12 4,13 4,17
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,20 4,20 4,00 4,20 3,90 3,90 4,00 4,00 4,00 3,90
% 165 165 157 165 153 153 157 157 157 153
kw 1540 171,0 191 188,0 222,0 2470 263,0 2940 3420 374,0
kw 58,9 63,9 72,0 72,2 80,1 94,0 1030 121,0 1280 145,0
W/W 2,61 2,68 2,65 2,60 2,77 2,63 2,55 2,43 2,67 2,58
W/W 10,3 10,1 10,1 10,0 9,81 9,52 9,58 9,48 9,82 9,78
dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
kw 180,0 200,0 233,0 2260 263,0 2930 313,0 3540 397,0 4360
kw 40,5 449 50,5 50,3 59,2 68,4 73,2 84,1 92,3 103,0
W/W 4,44 4,45 4,42 4,49 4,44 4,28 4,28 4,21 4,30 4,23
A+++ A++ A++ A+++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,48 4,40 4,43 4,46 4,32 4,33 4,35 4,31 4,33 4,30

% 176 173 174 175 170 170 171 169 170 169

kW 151,0 1660 187,0 1810 219.0 2440 2590 2860 3370 367.0
kw 58,8 64,7 71,2 73,6 77,2 91,4 1010 120,0 1250 143,0
W/W 2,57 2,57 2,63 2,46 2,84 2,67 2,56 2,38 2,70 2,57
W/W 10,3 10,1 10,1 10,0 9,81 9,52 9,58 9,48 9,82 9,78
dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6
I 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
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(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.



Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOpP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)™
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @

SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

kw 45,4 51,4 68,7 74,6 87,9 101,0 1120 129,0 150,0 161,0
kW 11,7 13,0 16,3 18,4 22,7 25,3 28,4 33,5 38,4 40,6
W/W 3,88 3,95 4,21 4,05 3,87 3,99 3,94 3,85 3,91 3,97
A+ A+ A++ A++ A+ A++ A++ A+ A+ A+
kWh/kWh 3,68 3,74 4,08 4,00 3,52 3,85 3,86 3,69 3,69 3,75
% 144 147 160 157 138 151 151 145 145 147
kW 37,7 43,2 57,1 61,0 76,7 86,9 96,0 112,0 1250 136,0 .
kw 14,0 16,4 21,3 24,6 26,5 30,3 35,0 38,3 44,3 48,5 O_
W/W 2,69 2,63 2,68 2,48 2,89 2,87 2,74 2,92 2,82 2,80 ~—
W/W 5,58 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92 |_|_|
dB (A) 77 76 77 78 82 83 85 86 87 87
dB (A) 46 44 45 46 50 51 53 54 55 55 I
kw 45,0 51,5 68,7 75,0 91,0 1020 114,0 1340 150,0 161,0 —
kw 11,2 13,0 16,3 18,4 21,4 24,5 27,0 31,6 36,6 38,9
W/W 4,02 3,96 4,21 4,08 4,25 4,16 4,22 4,24 4,10 4,14
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 3,98 3,90 4,19 4,13 3,92 4,10 4,14 4,02 4,08 4,03
% 156 153 165 162 154 161 163 158 160 158
kw 36,9 43,2 57,6 61,5 76,5 85,5 95,0 1120 124,0 1340
kw 14,1 16,5 21,2 24,5 25,8 30,3 34,6 37,3 43,6 48,1
W/W 2,62 2,62 2,72 2,51 2,97 2,82 2,75 3,00 2,84 2,79
W/W 6,19 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 78 79 81 82 86 87 88 89 89 90
dB (A) 46 47 49 50 54 55 56 57 56 57
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8
| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500
kw 181,0 2000 226,0 2260 261,0 297,0 319,0 3650 4040 454,0
kw 45,7 50,0 56,7 56,0 68,5 78,0 82,8 94,1 1050 116,0
W/W 3,96 4,00 3,99 4,04 3,81 3,81 3,85 3,88 3,85 3,91
A++ A++ A+ A++ A+ A+ A+ A+ A+ A+
kWh/kWh 3,99 3,98 3,68 4,04 3,51 3,55 3,69 3,69 3,60 3,63
% 157 156 144 159 137 139 145 145 141 142
kw 160,0 1750 1970 1950 229,0 2540 271,0 3060 352,0 387,0
kw 57,0 62,8 70,3 69,4 78,3 91,9 1000 116,0 1250 141,0
W/W 2,81 2,79 2,80 2,81 2,92 2,76 2,71 2,64 2,82 2,74
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 89 89 88 91 89 90 90 92 92 94
dB (A) 57 57 56 58 56 58 58 60 59 62
kw 182,0 2020 227,0 2300 2610 2980 320,0 366,0 4050 4550
kw 44,1 48,5 54,6 54,3 64,6 74,2 79,0 90,6 100,0 112,0
W/W 4,13 4,16 4,16 4,24 4,04 4,02 4,05 4,04 4,05 4,06
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,25 4,20 4,12 4,20 3,92 4,01 4,05 4,06 4,04 4,01
% 167 165 162 165 154 157 159 159 159 157
kw 158,0 173,0 194 192,0 2270 252,0 2690 304,0 3490 384,0
kw 56,9 62,7 69,8 69,7 76,8 90,4 99,0 1150 124,0 140,0
W/W 2,78 2,76 2,78 2,75 2,96 2,79 2,72 2,64 2,81 2,74
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 90 92 91 92 91 92 92 93 91 89
dB (A) 58 59 58 60 58 59 59 60 59 56

V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

n°/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6
I 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.
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Versione reversibile caldo/freddo (RV)

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOpP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)™
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)@
EER (EN14511) ©

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©®

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Potenza termica (EN14511) ®
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)@
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©

Potenza termica (EN14511) @
Potenza assorbita (EN14511)®
COP (EN14511)™

Classe energetica @
SCOP®@

ns,h bassa temperatura @
Potenza frigorifera (EN14511)®
Potenza assorbita (EN14511)®
EER (EN14511) @

TER (EN14511) @

Potenza sonora ©

Pressione sonora ©
Alimentazione

Compressori / Circuiti
Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente
Serbatoio accumulo

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua 30/35°C.
(2) Clima temperato, bassa temperatura, variabile - Reg EU 811/2013

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

Hidres

INNOVATION AS ENERGY

kW 45,2 51,0 67,6 73,6 89,9 1020 112,0 1330 148,0 160,0
kW 11,5 13,0 16,2 18,2 22,2 25,0 27,6 32,8 37.9 39,9
W/W 3,93 3,92 4,17 4,04 4,05 4,08 4,06 4,05 3,91 4,01
A++ A++ A++ A++ A+ A++ A++ A++ A++ A++

kWh/kWh 3,88 3,97 4,07 4,02 3,79 4,12 4,14 3,98 3,95 4,02

% 152 156 160 158 149 162 163 156 155 158

kW 37.0 42,5 56,1 59,0 75,3 84,5 93,3 111,0 1220 132,0
kw 14,3 16,7 21,7 25,6 26,7 31,0 35,8 38,3 45,4 49,6
W/W 2,59 2,54 2,59 2,30 2,82 2,73 2,61 2,90 2,69 2,66
W/W 5,58 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49
kw 44,6 51,2 68,2 741 89,5 1010 111,0 1320 1480 158,0
kw 11,0 12,7 16,0 18,0 20,6 23,6 26,0 30,5 35,3 37,4
W/W 4,05 4,03 4,26 4,12 4,34 4,28 4,27 4,33 4,19 4,22
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,00 4,02 4,19 4,13 4,24 4,35 4,39 4,29 4,27 4,24
% 157 158 165 162 167 171 173 169 168 167
kw 36,3 42,6 56,3 59,8 73,8 82,7 91,2 108,0 120,0 130,0
kW 14,2 16,5 21,5 25,1 26,1 30,7 35,5 37,5 44,5 48,7
W/W 2,56 2,58 2,62 2,38 2,83 2,69 2,57 2,88 2,70 2,67
W/W 6,19 5,78 6,04 5,82 5,98 5,94 6,04 5,91 5,80 5,92
dB (A) 72 71 71 72 74 76 78 80 81 81
dB (A) 40 40 40 41 43 44 46 48 49 49

V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 10,0 14,5 19,0 19,0 27,0 27,0 27,0 36,0 36,0 36,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 4,7 6,8 8,9 8,9 12,6 12,6 12,6 16,8 16,8 16,8
| 140 140 300 300 300 300 300 500 500 500
kw 181,0 2000 229,0 2270 267,0 3000 320,0 3650 407,0 456,0
kw 44,2 49,3 55,9 55,0 66,8 76,6 80,9 92,0 101,0 113,0
W/W 4,10 4,06 4,10 4,13 4,00 3,92 3,96 3,97 4,03 4,04
A++ A++ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,09 4,09 3,86 4,09 3,82 3,79 3,89 3,88 3,85 3,84
% 161 161 151 161 150 149 153 152 151 151
kw 1540 171,0 191 188,0 222,0 2470 263,0 2940 3420 374,0
kw 58,9 63,9 72,0 72,2 80,1 94,0 1030 121,0 1280 145,0
W/W 2,61 2,68 2,65 2,60 2,77 2,63 2,55 2,43 2,67 2,58
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,76
dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
kw 1790 199,00 222,0 2250 260,0 2910 3120 3510 3960 4340
kw 421 47,0 52,7 52,7 61,6 71,7 75,9 87,0 95,3 107,0
W/W 4,25 4,23 4,21 4,27 4,22 4,06 4,11 4,03 4,16 4,06
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,33 4,33 4,37 4,31 4,14 4,18 4,18 4,19 4,20 4,07
% 170 170 172 169 163 164 164 165 165 160
kw 151,0 1660 187,0 1810 219,0 2440 2590 2860 3370 367,0
kw 58,8 64,7 71,2 73,6 77,2 91,4 101,0 120,0 1250 143,0
W/W 2,57 2,57 2,63 2,46 2,84 2,67 2,56 2,38 2,70 2,57
W/W 6,20 6,11 6,01 6,11 5,89 5,77 5,83 5,81 6,76 6,89
dB (A) 81 82 80 83 83 84 84 84 86 86
dB (A) 49 51 49 52 51 52 52 52 53 54
V/Ph/Hz 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 4/2 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 3 6 6 6 6 8 8
R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B R454B
kg 45,0 45,0 60,0 60,0 72,0 72,0 72,0 72,0 90,0 100,0
466 466 466 466 466 466 466 466 466 466
t 20,9 20,9 27,9 27,9 33,6 33,6 33,6 33,6 41,9 46,6
| 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500

(4) TER: Total Energy Ratio - circuito freddo 12/7°C, circuito caldo 30/35°C
(5) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
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(6) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall'unita, secondo ISO 3744.



COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria € autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria € RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R454B. Il circuito frigorifero include: spia del liquido,
filtro deidratore, valvole di espansione elettroniche, valvola a
4 vie, valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, separatore di
liquido, valvole Schrader per manutenzione e controllo, disposi-
tivo di sicurezza (secondo normativa PED).

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo scroll, con resistenza del carter e
protezione termica. | compressori sono installati in un vano se-
parato dal flusso dell’aria per ridurre la rumorosita. La resistenza
del carter € sempre alimentata quando |'unita € in stand-by. L'i-
spezione ai compressori € possibile attraverso il pannello fron-
tale dell’'unita che permette la manutenzione dei compressori
anche con unita in funzionamento. | compressori utilizzati sono
in versione tandem. Questa soluzione permette di avere effi-
cienze molto superiori ai carichi parziali rispetto alla soluzione
con circuiti frigoriferi indipendenti. La temperatura di scarico
dei singoli compressori & costantemente monitorata tramite il
sistema di controllo.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8", lo spessore
delle alette di alluminio & di almeno 0,1 mm. | tubi sono mandri-
nati meccanicamente nelle alette di alluminio per aumentare il
fattore di scambio termico. La geometria di questi scambiatori
consente un basso valore di perdite di carico lato aria e quindi
la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero di giri (con
conseguente riduzione della rumorosita della macchina). Tutti
gli scambiatori sono forniti di serie con trattamento idrofilico
delle alette “Blue Fins".

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate,
sono realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. L'utilizzo di que-
sto tipo di scambiatori riduce enormemente la carica di gas re-
frigerante dell’unita rispetto ai modelli a fascio tubiero, consen-
tendo inoltre una riduzione delle dimensioni della macchina. Gli
scambiatori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a celle
chiuse e possono essere equipaggiati di resistenza elettrica an-
tigelo (accessorio). Ogni scambiatore e protetto da una sonda
di temperatura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORE

| ventilatori sono di tipo assiale con pale a profilo alare. Sono
tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti completi
di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN 60335. |
ventilatori sono installati sull’'unita mediante I'interposizione di
antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emessa. Tutti
i motori elettrici utilizzati nelle versioni HA sono a 6 poli e un
regolatore a taglio di fase ne modula la velocita di rotazione
per aumentare |'efficienza energetica e permetterne |'utilizzo
in un piu ampio campo di funzionamento. Nella versioni HE i
ventilatori sono di tipo elettronico, con motori a magnati per-
manenti con driver integrato che ne modula la velocita di rota-
zione. | motori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di
protezione termica integrata. | motori sono tutti con grado di
protezione IP 54.
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MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite con controllo a micropro-
cessore. Il microprocessore controlla le seguenti funzioni: rego-
lazione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tem-
porizzazione compressori, sequenza avviamento compressori
(nel caso di piu compressori presenti), reset allarmi. Il pannello
di controllo e provvisto di display ed interfaccia utente. Il mi-
croprocessore € impostato per la gestione dello sbrinamento
automatico (in caso di funzionamento con condizioni esterne
gravose) e per la commutazione estate/inverno.

Il controllo & inoltre in grado di gestire integrazione con altre
sorgenti termiche (resistenze elettriche, pannelli solari etc), con-
trollo e gestione della pompa del circuito sanitario. Su richiesta
il microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS di con-
trollo remoti.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35/UE e 2014/30/UE. L'accessibilita al quadro elettri-
co & possibile tramite la rimozione del pannello frontale dell’u-
nita. In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi
(solo unita in versione trifase) che disabilita il funzionamento del
compressore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non
sia corretta (i compressori scroll, infatti, non possono funzionare
con senso di rotazione contrario). | seguenti componenti sono
inoltre installati di serie: interruttore generale, interruttori ma-
gneto termici (a protezione delle pompe e dei ventilatori), fusi-
bili compressore, relé compressore, relé ventilatori, relé pompe
(se presenti).

Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per
la commutazione estate/inverno, 'ON OFF remoto e contatti
puliti per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di
controllo e protezione: sonda temperatura acqua di ritorno, in-
stallata sul tubo di ritorno dell’acqua dall'impianto, sonda anti-
gelo installata sul tubo di mandata dell’acqua all'impianto pres-
sostato di alta pressione a riarmo automatico, pressostato di
bassa pressione a riarmo automatico, trasduttore di pressione
(utilizzato per ottimizzare il ciclo di sbrinamento e modulare la
velocita di rotazione dei ventilatori in funzione delle condizioni
esterne), dispositivo di sicurezza lato Freon, protezione termica
compressori, protezione termica ventilatori, flussostato, sonda
compensazione aria esterna.

SENSORE CERCAFUGHE

All'accensione (Power ON) dell’unita, si ha il riscaldamento/ini-
zializzazione del sensore (durata di circa 1min.)

In questo periodo i led all'interno del sensore lampeggiano,
viene segnalato l'allarme di perdita refrigerante (leakage), il
circuito ausiliario a 24Vac non viene alimentato. Trascorso tale
periodo, se non ci sono ulteriori segnalazioni da parte del sen-
sore, viene alimentato il PLC di controllo e I'unita & pronta al
funzionamento. In presenza di perdite di refrigerante, il sensore
si attiva e immediatamente, si disattiva |'alimentazione al PLC di
controllo finché il sensore segnala la presenza di refrigerante.

LHE/P4
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VERSIONI

Versione supersilenziata HA/XL HE/XL

Tutte le unita HA e HE in versione supersilenziata XL sono forni-
te equipaggiate di uno speciale sistema di smorzamento delle
vibrazioni costituito da un basamento flottante poggiato sopra
il telaio portante dell’'unita, tramite interposizione di molle in
acciaio ad elevato potere smorzante. In tale basamento flottan-
te vengono alloggiati i compressori a loro volta fissati tramite
supporti antivibranti in gomma. Il basamento flottante inoltre &
severamente isolato acusticamente tramite materassino fonoas-
sorbente ad alta densita 25 kg/m3, spessore 30 mm. Tale dispo-
sitivo realizza quindi un doppio sistema di smorzamento vibro/
acustico in cascata. Su tutte le tubazioni frigorifere collegate ai
compressori sono installati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo
“anaconda”. Lo stesso accorgimento viene realizzato nelle tu-
bazioni idrauliche tramite I'ausilio di apposite tubazioni flessibili.
Questo sistema consente una riduzione della rumorosita della
macchina di circa 6-8 dB(A) rispetto alle unita in configurazione
standard.

Versione HH
Unita per solo riscaldamento, non sono in grado di produrre
acqua refrigerata.

Versione RV
Unita reversibili caldo/freddo, con inversione di ciclo sul circuito
frigorifero.

Versione HA
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori AC.

Versione HE
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e l'interposizione di uno strato bituminoso.

VERSIONE P4U

Riscaldamento

acqua utenze

Raffreddamento
acqua utenze

Versione P4U

Le unita P4U utilizzano 4 attacchi idraulici e vengono utilizzate
nei moderni impianti a 4 tubi. In questi impianti, I'acqua fred-
da e calda & sempre disponibile (in ogni periodo dell’anno) e
presente nello specifico circuito idraulico. Questi sistemi con-
sentono la produzione simultanea di acqua fredda ed acqua
calda utilizzando 4 attacchi idraulici, 2 connessioni sono relative
al circuito acqua calda, 2 connessioni sono relative al circuito
acqua fredda. L'impianto cosi concepito € in grado di riscaldare
e, contemporaneamente, se richiesto, di raffreddare, con effi-
cienze energetiche elevatissime. In questa configurazione, tut-
tavia, le unita sono anche in grado di produrre disgiuntamente
acqua calda o acqua fredda, in qualsiasi periodo dell’anno. Le
unita sono fornite con 2 scambiatori, uno dedicato alla produ-
zione dell’acqua utenza fredda ed uno dedicato alla produzione
dell’acqua utenza calda. Le modalita di funzionamento sono:

1. Riscaldamento acqua utenze: L'unita si comporta come una
normale pompa di calore aria/acqua in modalita riscaldamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

2. Raffreddamento acqua utenze: L'unitd si comporta come
un normale refrigeratore aria/acqua in modalita raffreddamen-
to, utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come
utenza lo scambiatore a piastre B.

3. Raffreddamento + Riscaldamento acqua utenze: L'unita si
comporta come una pompa di calore acqua/acqua, utilizzando
come utenza fredda lo scambiatore a piastre B e come utenza
calda lo scambiatore a piastre A.

Questa versione non & in grado di produrre acqua calda sani-
taria.

Raffreddamento
+ Riscaldamento acqua utenze

7°C 4 /,@
12°C -] /O
35°C 4
30°C

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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Versione P4S

Le unita P4S sono state realizzate per rispondere alle esigenze
degli impianti a 2+2 tubi (2 tubi lato utenze, 2 tubi lato acqua
calda sanitaria) per tutto il periodo dell’anno. Le unita sono for-
nite con 2 scambiatori, uno dedicato alla produzione dell’ac-
qua utenza fredda e calda ed uno dedicato alla sola produzione
dell’acqua calda sanitaria (A.C.S.). La produzione di acqua calda
sanitaria ha sempre la priorita. In modalita invernale |'attivazio-
ne della produzione A.C.S. arresta temporaneamente la pro-
duzione di acqua calda utenza, che viene ripristinata quando
I'accumulo A.C.S. raggiunge il set di temperatura impostato. In
modalita estiva |'unita commutera in raffreddamento (attivando
la valvola di inversione ciclo installata nella macchina) e un’e-
ventuale richiesta di acqua calda sanitaria permette, allo stes-
so tempo, la produzione di acqua fredda. Il sistema, in questa
modalita operativa, pud produrre contemporaneamente acqua
fredda e acqua calda sanitaria. L'acqua calda sanitaria, in moda-
lita estiva, & prodotta mediante un recupero di calore e percio
in modo gratuito. Quando la temperatura misurata dalla sonda
A.C.S. raggiunge il set, la pompa A.C.S. viene fermata e viene
ripristinato il funzionamento normale in raffreddamento. Le mo-
dalita di funzionamento sono:

LIMITI DI FUNZIONAMENTO

(Versioni HA/HE)

~
o

o
o

I3
o

N
o

Temperatura acqua prodotta (°C)

£

20 T T
-20 -1

T T T T
0 0 10 20 30 40 50

Temperatura aria esterna (°C)

. Riscaldamento

Solo versioni RV

LHE/P4

Temperatura acqua prodotta (°C)
w
l

20
1. Riscaldamento acqua utenze: L'unita si comporta come una 15 -
normale pompa di calore aria/acqua in modalita riscaldamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten- 10
za lo scambiatore a piastre A.
2. Raffreddamento acqua utenze: L'unita si comporta come
un normale refrigeratore aria/acqua in modalita raffreddamen- 0+
to, utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come
utenza lo scambiatore a piastre A. 5
3. Produzione acqua calda sanitaria (A.C.S.): L'unita si com-
porta come una normale pompa di calore aria/acqua in moda- -10 | | | | | |
0 10 0 10 20 30 40 50

lita riscaldamento, utilizzando come sorgente lo scambiatore -2
alettato e come utenza lo scambiatore a piastre B (un apposito

¢ - 2 Temperatura aria esterna (°C)
scambiatore A.C.S. che opera con un set point piu elevato).

. Raffreddamento
. Raffreddamento con glicole

4. Raffreddamento acqua utenze + Riscaldamento A.C.S.:
L'unita si comporta come una pompa di calore acqua/acqua,
utilizzando come sorgente (o utenza fredda) lo scambiatore a

piastre A e come A.C.S. lo scambiatore a piastre B. Z Possibile aumento rumorosita per le versioni XL

VERSIONE P4S

Riscaldamento
acqua utenze

Raffreddamento
acqua utenze

Produzione acqua
calda sanitaria (A.C.S.)

Raffreddamento acqua utenze
+ Riscaldamento A.C.S.

55°C #1
50°C.~]

-
~ 12°C

30°C

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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ACCESSORI

Flussostato utenze
Technologia floating frame - Versione LS
Technologia floating frame - Versione XL

Kit idraulico con serbatoio e una pompa bassa prevalenza
Kit idraulico con una pompa a bassa prevalenza per recupero di calore

Kit idraulico con una pompa a bassa prevalenza

Kit idraulico integrato 1 pompa circuito recupero

Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio
Kit idraulico con una pompa inverter circuito recupero
Kit idraulico circuito utenza, una pompa inverter, no serbatoio
Kit idraulico circuito utenza + inverter

Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione
Kit idraulico integrato 2 pompe circuito recupero

Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo
Serbatoio a 4 attacchi e pompa a bassa prevalenza
Funzionamento bassa temperatura

Regolazione dei ventilatori a taglio fase - Versioni HA
Rilevatore fughe refrigerante

Soft starter elettronico

Doppie valvole di sicurezza

Griglia protezione batteria

Applicazione WIFI

Display

Scheda interfaccia seriale RS485

Antivibranti in gomma

Antivibranti a molla

Kit COP optimizer interno

Kit golfari di sollevamento

Kit ausilio canalizzazione valvole di sicurezza

Kit ausilio canalizzazione doppie valvole di sicurezza

Kit antigelo recupero

Kit antigelo serbatoio

KIT antigelo utenza

Kit victaulic

Manometri

Pannello comandi remoto

Rubinetto mandata compressori

Sistema di gestione in cascata via RS485

kit sonde sanitario

Ventilatori EC - Versione HA

Ventilatori EC - Versione HE

Valvola termostatica elettronica

Hidres
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A1LLU

A1LPR

A1LPU
ATNTR
ATNTU
A1VSR
A1VSU
ATVWU
A1ZzZU
A2NTR
A2NTU
A277U
BRCA
BUF4A
BT
DCCF
DFR
DSSE
DSV
GBPE
HIPRO.web
HMI.PRO
INSE
KAVG
KAVM
KCOP
KGS
KCSV
KCDV
KPR
KPSU
KPU
KVICT
MAML
PCRL
RDCO
SGRS
SOND1
VECE
VECE
VTEE
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L/ T/P4

POMPE DI CALORE ARIA/ACQUA
AD ALTA EFFICIENZA CON COMPRESSORE E.V.I PER SISTEMI A 4 TUBI

Potenza termica da 24 kW a 205 kW 4 )

00
ENERG @@

s €8 CH

R410A

Le pompe di calore aria/acqua ad alta efficienza della serie  VERSIONI

LZT/P4 sono unita progettate per impianti di condiziona-

mento e riscaldamento a quattro tubi, che consentono di o )

produrre contemporaneamente o disgiuntamente acqua P4V Per Impianti a 4 tubi calc?io/freddo. )
fredda per il raffreddamento ed acqua calda per il riscal-  pgg ZeCrI g“P'a”t' a 2+2 tubi con produzione
damento. i

Le unita sono fornite con uno scambiatore aggiuntivo, usa- SA Eﬁ‘!c!enza standard, vent!lator! AC.
to come condensatore per I'acqua calda, la cui produzione SE Efﬁaen@ standard,.ventl.laton EC.
& indipendente dalla modalita di funzionamento dell'unita. ~ HA Alta eff!c!enza, vent!lator! AC.
L'attivazione dello scambiatore avviene automaticamente ~ HE Alta efﬁmenza, ventilatori EC.
tramite il controllo a microprocessore quando la tempera- Ls SllenZ|ajca. )

tura dell’acqua calda sul ritorno & inferiore al set impostato. XL Super ;llen;lata.

Queste unita sono in grado di produrre acqua calda ed NN Ultra silenziata.

acqua fredda contemporaneamente e/o disgiuntamente

con efficienze energetiche elevatissime. Sono tutte forni-

te complete di uno specifico controllo a microprocessore

avanzato fornito di software per la gestione delle varie pri-

orita.

Le versioni XL hanno inoltre una rumorosita estremamente

contenuta grazie all'utilizzo di uno speciale sistema flottan-

te di smorzamento delle vibrazioni che consente una ridu-

zione di rumorosita di circa 6-8 dB(A) (opzionale).

&9
€
)
@
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DATI TECNICI

Potenza termica (EN14511) @ kw 23,7 28,3 421 50,9 55,0 67,8 74,5
Potenza assorbita (EN14511) kw 5,5 6,8 10,3 12,3 13,4 16,3 18,3
COP (EN14511)™ W/W 4,31 4,16 4,11 4,14 4,12 4,16 4,07
Classe energetica bassa temperatura ? A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,75 3,77 3,39 3,33 3,49 3,70 3,62
ns,h bassa temperatura @ % 147 148 133 130 137 145 142
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+ .}
SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,04 3,07 2,89 2,87 2,93 3,06 3,03 O_
ns,h media temperatura @ % 119 120 112 112 114 119 118 gy
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,5 29,5 36,4 46,1 53,6 61,6 74,3 |_
Potenza assorbita (EN14511) © kw 7.1 9.1 12,9 16,4 19,3 22,3 25,5 N
EER (EN14511) @ W/W 3,15 3,24 2,82 2,80 2,78 2,76 2,91
Potenza sonora @ dB (A) 78 78 79 80 80 80 80 —
Pressione sonora ©® dB (A) 46 46 47 48 48 48 48
Potenza termica (EN14511) @ kw 23,7 28,3 421 50,5 55,2 67,8 74,7
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 53 6,7 9,9 12,8 13,8 16,1 18,2
COP (EN14511)™ W/W 4,47 4,22 4,25 3,95 4,00 4,21 4,10
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,95 3,87 3,58 3,45 3,59 3,79 3,68
ns,h bassa temperatura @ % 155 152 140 135 141 149 144
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+ A+
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,17 3,13 3,02 2,99 3,02 3,13 3,10
ns,h media temperatura @ % 124 122 118 116 118 122 121
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,65 29,92 36,5 46,43 53,75 61,94 74,64
Potenza assorbita (EN14511) ©® kw 7.1 9,0 12,8 16,2 19,2 21,9 25,4
EER (EN14511) @ W/W 3,19 3,32 2,86 2,86 2,81 2,83 2,94
Potenza sonora ¥ dB (A) 78 78 79 80 80 80 80
Pressione sonora ©® dB (A) 46 46 47 48 48 48 48
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n® 1 1 2 2 2 2 2
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 10,0 12,0 12,0 18,0 19,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 20,88 25,05 25,05 37,58 39,67
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 100 300 300
Potenza termica (EN14511) kw 88,5 102,5 145,3 162,9 180,2 205,4

Potenza assorbita (EN14511) ® kw 21,1 25,8 35,2 41,2 43,6 52,9

COP (EN14511)™ W/W 4,21 3,98 4,13 3,96 4,13 3,88

Classe energetica bassa temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,61 3,60 3,44 3,42 3,43 3,42

ns,h bassa temperatura @ % 141 141 135 134 134 134

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,01 2,99 2,85 2,90 2,92 2,95

ns,h media temperatura @ % 117 117 111 113 114 115

Potenza frigorifera (EN14511) © kW 77,9 90,4 125,8 142,0 155,1 177,9

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,9 32,6 441 51,7 55,3 68,6

EER (EN14511) ©® W/W 2,89 2,77 2,85 2,75 2,80 2,59

Potenza sonora @ dB (A) 80 80 87 87 88 89

Pressione sonora ® dB (A) 48 48 55 55 56 57

Potenza termica (EN14511) kw 88,2 102,5 146,0 164,3 181,3 208,1

Potenza assorbita (EN14511) kw 20,7 25,4 33,6 39,03 41,91 50,66

COP (EN14511)™ W/W 4,26 4,03 4,35 4,21 4,33 4,11

Classe energetica bassa temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,69 3,70 3,63 3,57 3,69 3,63

ns,h bassa temperatura @ % 145 145 142 140 145 142

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,10 3,06 2,95 2,99 3,06 3,07

ns,h media temperatura @ % 121 120 115 117 120 120

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 78,1 90,9 126,4 143,1 156,3 1793

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 25,0 32,1 41,7 49,5 53,5 66,1

EER (EN14511) @ W/W 3,13 2,83 3,03 2,89 2,92 2,71

Potenza sonora @ dB (A) 80 80 86 87 88 89

Pressione sonora ® dB (A) 48 48 54 55 56 57
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 3 4 4 4 4 4

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 23,0 23,0 45,0 45,0 50,0 50,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 48,02 48,02 93,96 93,96 104,40 104,40

Serbatoio accumulo | 300 300 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013

113

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(5)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
1SO 3744.
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Potenza termica (EN14511) @ kw 23,8 29,4 41,6 51,2 58,0 66,7 80,8
Potenza assorbita (EN14511) @ kW 53 6,8 9.7 12,4 13,0 15,6 19.6
COP (EN14511)™ W/W 4,51 4,31 4,29 4,12 4,45 4,29 4,13
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A+
SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 3,96 3,89 3,63 3,55 3,94 3,95 3,76
ns,h bassa temperatura @ % 155 153 142 139 155 155 147
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A+
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,18 3,15 2,99 2,98 3,21 3,16 3,01
ns,h media temperatura @ % 124 123 117 116 126 123 117
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,9 30,1 37,5 46,7 52,8 62,5 71,6
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 7,0 9,0 12,7 16,1 18,1 21,6 24,6
EER (EN14511) @ W/W 3,25 3,36 2,97 2,90 2,91 2,89 2,91
Potenza sonora @ dB (A) 78 78 78 79 80 80 83
Pressione sonora ©® dB (A) 46 46 46 47 48 48 51
Potenza termica (EN14511) @ kw 24,0 29,5 41,8 50,3 58,3 66,9 81,3
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 5,2 6,7 9.5 12,2 12,8 15,3 18,9
COP (EN14511)™ W/W 4,61 4,38 4,40 4,12 4,56 4,37 4,31
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,10 3,96 3,87 3,83 4,08 4,06 3,83
ns,h bassa temperatura @ % 161 156 152 150 160 159 150
Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A+ A+ A++ A++ A+
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,25 3,21 3,12 3,15 3,29 3,23 3,07
ns,h media temperatura @ % 127 125 122 123 129 126 120
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,9 30,2 37,5 45,6 52,9 62,5 71,6
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 7,0 8,8 12,7 16,7 17,9 21,3 24,4
EER (EN14511) @ W/W 3,27 3,42 2,96 2,73 2,95 2,64 2,94
Potenza sonora ¥ dB (A) 78 78 78 79 80 80 83
Pressione sonora © dB (A) 46 46 46 47 48 48 51
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 1 1 2 2 2 2 2
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 14,5 12,0 18,0 23,0 23,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 30,27 25,05 37,58 48,02 48,02
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 300 300 300
Potenza termica (EN14511) kw 88,4 102,5 145,6 163,7 181,9 210,2

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 21,4 25,3 35,2 40,7 43,8 52,2

COP (EN14511)™ W/W 4,13 4,05 4,14 4,02 4,16 4,02

Classe energetica bassa temperatura ? A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,80 3,78 3,74 3,65 3,79 3,78

ns,h bassa temperatura @ % 149 148 147 143 149 148

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,05 3,06 3,05 3,03 3,12 3,16

ns,h media temperatura @ % 119 120 119 118 122 123

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 78,1 90,2 127,4 143,5 157,8 180,9

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,6 32,2 42,4 50,8 53,6 66,5

EER (EN14511) @ W/W 2,94 2,80 3,01 2,82 2,94 2,72

Potenza sonora @ dB (A) 83 83 84 85 85 85

Pressione sonora ® dB (A) 51 51 52 53 53 53

Potenza termica (EN14511) kw 88,5 102,7 145,2 163,2 181,3 209,6

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 20,6 24,6 33,4 38,9 41,9 50,5

COP (EN14511)™ W/W 4,31 4,17 4,35 4,19 4,33 4,15

Classe energetica bassa temperatura ? A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,85 3,84 3,88 3,88 3,89 3,89

ns,h bassa temperatura @ % 151 151 152 152 153 153

Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,14 3,13 3,10 3,15 3,17 3,19

ns,h media temperatura @ % 123 122 121 123 124 124

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 78,2 90,8 126,8 142,8 157,0 180,1

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,1 31,3 42,0 50,5 53,4 66,2

EER (EN14511) @ W/W 3,00 2,90 3,02 2,83 2,94 2,72

Potenza sonora @ dB (A) 83 83 84 85 85 85

Pressione sonora ® dB (A) 51 51 52 53 53 53
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 2 2 3 3 3 3

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 27,0 27,0 45,0 45,0 50,0 50,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 56,37 56,37 93,96 93,96 104,40 104,40

Serbatoio accumulo | 300 300 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua
30/35°C.

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013
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(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(5)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
1SO 3744.



Potenza termica (EN14511) @ kw 24,0 29,6 411 48,9 57,4 65,5 80,1

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 5,5 7,0 9,5 12,1 12,9 15,2 18,4
COP (EN14511)™ W/W 4,40 4,24 4,35 4,04 4,46 4,31 4,35
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura ? kWh/kWh 3,83 3,84 3,84 3,83 4,03 4,01 3,83
ns,h bassa temperatura @ % 150 151 151 150 158 158 150
Classe energetica media temperatura @ A+ A+ A+ A+ A++ A+ A+
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,05 3,13 3,11 3,14 3,27 3,20 3,13
ns,h media temperatura @ % 119 122 121 122 128 125 122 S
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 22,0 28,3 36,8 45,5 52,1 62,0 71,2
Potenza assorbita (EN14511) ©® kw 7.1 9.1 13,2 16,1 18,9 21,9 23,7 O—
EER (EN14511) © W/W 3,10 3,13 2,78 2,82 2,75 2,83 3,00 T~
Potenza sonora @ dB (A) 72 72 73 74 74 74 74 l_
Pressione sonora ©® dB (A) 40 40 41 42 42 42 42 5
Potenza termica (EN14511) kw 24,0 30,0 41,2 49,2 57.4 65,6 79.9
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 5.2 6,8 9,2 11,8 12,6 15,1 17,8
COP (EN14511)™ W/W 4,64 4,39 4,49 4,16 4,57 4,35 4,49
Classe energetica bassa temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP bassa temperatura® kWh/kWh 4,10 3,87 4,00 3,84 4,21 4,16 4,04
ns,h bassa temperatura @ % 161 152 157 151 165 163 159
Classe energetica media temperatura @ A++ A+ A++ A++ A++ A++ A++
SCOP media temperatura @ kWh/kWh 3,24 3,14 3,24 3,16 3,38 3,29 3,26
ns,h media temperatura @ % 127 123 127 123 132 129 127
Potenza frigorifera (EN14511) © kw 21,0 28,9 37,2 45,7 52,0 62,1 70,6
Potenza assorbita (EN14511) @ kw 7,0 9.1 12,7 16,0 18,8 21,8 24,2
EER (EN14511) @ W/W 2,98 3,17 2,93 2,85 2,78 2,85 2,92
Potenza sonora ¥ dB (A) 71 72 73 74 73 73 74
Pressione sonora © dB (A) 39 40 41 42 41 41 42
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
Ventilatori n° 2 2 2 2 2 2 2
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas kg 10,0 10,0 14,5 12,0 18,0 23,0 23,0
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 20,88 20,88 30,27 25,05 37,58 48,02 48,02
Serbatoio accumulo | 100 100 100 100 300 300 300
Potenza termica (EN14511) kw 87,3 100,7 147,8 166,9 187,4 218,2

Potenza assorbita (EN14511) ™ kw 20,0 23,8 33,5 38,7 43,1 51,3

COP (EN14511)™ W/W 4,37 4,23 4,41 4,31 4,35 4,25

Classe energetica bassa temperatura ? A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 3,91 3,84 3,93 3,90 3,88 3,88

ns,h bassa temperatura @ % 153 151 154 153 152 152

Classe energetica media temperatura @ A++ A+ A+ A+ A+ A+

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,21 3,18 3,16 3,17 3,10 3,13

ns,h media temperatura @ % 126 124 123 124 121 122

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 771 88,7 126,6 143,4 158,7 184,3

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,2 32,6 40,9 48,1 49,7 61,3

EER (EN14511) @ W/W 2,95 2,72 3,10 2,98 3,19 3,01

Potenza sonora @ dB (A) 75 75 79 79 80 80

Pressione sonora ® dB (A) 43 43 47 47 48 48

Potenza termica (EN14511) kw 87,2 100,7 147,6 166,6 187,6 218,2

Potenza assorbita (EN14511) ® kW 19,4 23,5 32,3 37,6 41,2 49,5

COP (EN14511)™ W/W 4,49 4,29 4,57 4,43 4,55 4,41

Classe energetica bassa temperatura ? A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP bassa temperatura @ kWh/kWh 4,06 3,93 4,10 4,00 3,94 3,92

ns,h bassa temperatura @ % 160 154 161 157 154 154

Classe energetica media temperatura @ A++ A++ A++ A++ A++ A++

SCOP media temperatura® kWh/kWh 3,33 3,25 3,28 3,29 3,28 3,28

ns,h media temperatura @ % 130 127 128 129 128 128

Potenza frigorifera (EN14511) © kw 76,9 88,1 126,5 142,7 158,7 184,3

Potenza assorbita (EN14511) @ kw 26,3 32,9 40,3 48,4 49,7 60,3

EER (EN14511) @ W/W 2,92 2,68 3,14 2,95 3,19 3,05

Potenza sonora @ dB (A) 75 75 79 79 80 80

Pressione sonora ® dB (A) 43 43 47 47 48 48
Alimentazione V/Ph/Hz  400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compressori / Circuiti n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2

Ventilatori n° 2 2 4 4 6 6

Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Carica gas kg 27,0 27,0 50,0 50,0 55,0 55,0

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica in CO, equivalente t 56,37 56,37 104,40 104,40 114,84 114,84

Serbatoio accumulo | 300 300 500 500 500 500

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni: (3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua (4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.
30/35°C. (5)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo

(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013 ISO 3744.
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Potenza termica (EN14511) @

Potenza assorbita (EN14511) ™

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura @

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza frigorifera (EN14511) ©
Potenza assorbita (EN14511) ©

EER (EN14511) @

Potenza sonora @

Pressione sonora ®

Alimentazione

Compressori / Circuiti

Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente

Potenza termica (EN14511)

Potenza assorbita (EN14511) @

COP (EN14511)™

Classe energetica bassa temperatura @
SCOP bassa temperatura ?

ns,h bassa temperatura @

Classe energetica media temperatura @
SCOP media temperatura®

ns,h media temperatura @

Potenza frigorifera (EN14511) ©
Potenza assorbita (EN14511) ©

EER (EN14511) @

Potenza sonora @

Pressione sonora ®

Alimentazione

Compressori / Circuiti

Ventilatori

Refrigerante

Carica gas

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica in CO, equivalente

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Riscaldamento: Temp. aria esterna bulbo secco 7°C, bulbo umido 6°C, Acqua

30/35°C.
(2) Clima temperato, variabile - Reg EU 811/2013

Hidres

INNOVATION AS ENERGY

kw 23,4 30,5 411 54,2 60,7 70,4 79,5
kw 5,0 6,4 8,8 11,7 12,4 14,7 17,41
W/W 4,69 4,75 4,69 4,64 4,89 4,78 4,56
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,30 4,35 4,23 4,10 4,37 4,40 4,22
% 169 171 166 161 172 173 166
A++ A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 3,34 3,48 3,42 3,34 3,47 3,45 3,38
% 131 136 134 131 136 135 132
kW 22,1 28,5 37,0 46,4 53,3 61,6 72,9
kw 6,9 9.1 12,6 14,9 16,8 20,9 25,1
W/W 3,20 3,15 2,93 3,11 3,18 2,95 2,90
dB (A) 68 69 71 71 71 72 72
dB (A) 36 37 39 39 39 40 40
V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1 2/1
n° 2 2 2 2 2 2 2
R410A R410A R410A R410A R410A R410A R410A
kg 10,0 10,0 18,0 23,0 18,0 23,0 23,0
2088,0 2088 2088 2088 2088 2088 2088
t 20,88 20,88 37,58 48,02 37,58 48,02 48,02
kW 90,3 104,9 146,7 165,1 184,7 214,0
kW 18,6 22,1 31,5 36,6 40,0 48,0
W/W 4,87 4,75 4,66 4,51 4,62 4,46
A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 4,42 4,31 4,31 4,15 4,23 4,12
% 174 169 169 163 166 162
A++ A++ A++ A++ A++ A++
kWh/kWh 3,52 3,50 3,41 3,40 3,47 3,42
% 138 137 134 133 136 134
kw 79,0 91,9 124,7 139,5 156,5 179.,9
kw 24,7 29,8 41,5 50,9 50,8 63,3
W/W 3,20 3,08 3,01 2,74 3,08 2,84
dB (A) 72 72 74 74 75 75
dB (A) 40 40 42 42 43 43
V/Ph/Hz  400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
n°/n° 2/1 2/1 4/2 4/2 4/2 4/2
n° 3 3 4 4 6 6
R410A R410A R410A R410A R410A R410A
kg 36,0 36,0 50,0 50,0 55,0 55,0
2088 2088 2088 2088 2088 2088
t 75,16 75,16 104,40 104,40 114,84 114,84

(3) Raffreddamento: Temperatura aria esterna 35°C, Acqua 12/7°C.

(4) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO 3744.

(5)Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
1SO 3744.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. Tutte le
viti ed i rivetti per installazione esterna sono in acciaio inossida-
bile. Il colore della carpenteria & RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo brasatura.

Il gas refrigerante utilizzato & R410A.

Il circuito frigorifero include: spia del liquido, filtro deidratore,
doppia valvola di espansione (una per il raffreddamento e una
per il riscaldamento) con equalizzatore esterno, valvola a 4 vie,
valvole unidirezionali, ricevitore di liquido, valvole Schrader per
manutenzione e controllo, dispositivo di sicurezza (secondo nor-
mativa PED).

Le unita sono inoltre fornite di scambiatore a piastre in AISI316
utilizzato come economizzatore e circuito termostatico aggiun-
tivo di iniezione vapore.

COMPRESSORE

| compressori utilizzati sono del tipo scroll ad alta efficienza, for-
niti con un disegno speciale che aumenta I'efficienza del ciclo
refrigerante in condizioni di temperatura ambiente molto bassa.
Tutte le grandezze utilizzano compressori in configurazione tan-
dem. Le unita sono fornite anche di un economizzatore e di un
sistema di iniezione a vapore, ovvero un metodo versatile per
migliorare la capacita e I'efficienza del sistema. La tecnologia
di iniezione a vapore, consiste nell'iniettare il vapore refrigeran-
te nel mezzo del processo di compressione, per aumentare si-
gnificativamente le capacita e le efficienze. Ogni compressore
scroll utilizzato & sostanzialmente simile ad un compressore a
due stadi ma con il raffreddamento integrato a meta stadio. Lo
stadio piu alto consiste nell’estrarre una parte del liquido con-
densante e di espanderlo attraverso una valvola di espansione
nello scambiatore che agisce come sotto raffreddatore. Il vapore
super riscaldato viene poi iniettato nella parte intermedia del
compressore scroll. || sotto raffreddamento aggiuntivo aumenta
la capacita dell’evaporatore. Pit grande ¢ il rapporto tra la pres-
sione condensante e quella evaporante, pili ne guadagna l'ese-
cuzione con questo sistema in rapporto ad ogni altra tecnologia
legata ai compressori. | compressori sono tutti forniti con resi-
stenza elettrica e protezione di sovraccarico termico. Sono tutti
montati in un vano separato per tenerli divisi dal flusso dell'aria.
La resistenza elettrica & sempre alimentata quando il compres-
sore ¢ in stand by. La manutenzione & possibile attraverso il pan-
nello frontale dell’'unita che permette di arrivare ai compressori
anche quando la macchina & in funzione.

SCAMBIATORE SORGENTE

Gli scambiatori esterni sono realizzati in tubi di rame ed alette in
alluminio. Il dimensionamento dei tubi in rame e delle alette in
alluminio & ottimizzato al fine di ottenere eccellenti prestazioni.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette per aumen-
tare il fattore di scambio termico.

La geometria di questi scambiatori consente un basso valore di
perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utilizzare ven-
tilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzione della
rumorosita della macchina). Tutti gli scambiatori sono forniti di
serie con trattamento idrofilico delle alette.

SCAMBIATORE UTENZA

Gli scambiatori lato utenza, del tipo a piastre saldo brasate, sono
realizzati in acciaio inossidabile AISI 316. L'utilizzo di questo tipo
di scambiatori riduce enormemente la carica di gas refrigerante
dell’unita rispetto ai modelli a fascio tubiero, consentendo inol-
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tre una riduzione delle dimensioni della macchina. Gli scambia-
tori sono isolati in fabbrica utilizzando materiale a celle chiuse
e possono essere equipaggiati di resistenza elettrica antigelo
(accessorio). Ogni scambiatore & protetto da una sonda di tem-
peratura utilizzata come protezione antigelo.

VENTILATORI

| ventilatori sono realizzati in alluminio, di tipo assiale con pale
a profilo alare.

Sono tutti bilanciati staticamente e dinamicamente e forniti
completi di griglia di protezione in aderenza alla normativa EN
60335. | ventilatori sono installati sull’'unita mediante I'interposi-
zione di antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita emes-
sa. Nelle versioni LS i ventilatori sono a 6 poli (circa 900 giri/
min.), nelle versioni XL i ventilatori sono a 8 poli (circa 600 giri/
min.), nelle versioni NN i ventilatori sono a 12 poli (circa 450 giri/
min.). | motori sono direttamente accoppiati ed equipaggiati di
protezione termica integrata. | motori sono tutti con grado di
protezione IP 54.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita standard sono fornite con controllo a micropro-
cessore. |l microprocessore controlla le seguenti funzioni: rego-
lazione della temperatura dell’acqua, protezione antigelo, tem-
porizzazione compressori, sequenza avviamento compressori
(nel caso di pil compressori presenti), reset allarmi. Il pannello
di controllo & prowvisto di display ed interfaccia utente. Il mi-
croprocessore & impostato per la gestione dello sbrinamento
automatico (in caso di funzionamento con condizioni esterne
gravose) e per la commutazione estate/inverno. Il controllo &
inoltre in grado di gestire il programma di shock termico anti
legionella, integrazione con altre sorgenti termiche (resistenze
elettriche, pannelli solari etc), controllo e gestione di una valvola
modulante, e della pompa del circuito sanitario. Su richiesta il
microprocessore pud essere collegato a sistemi BMS di control-
lo remoti. L'ufficio tecnico & disponibile a studiare, assieme al
cliente, differenti soluzioni utilizzando protocolli MODBUS.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico ¢ realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee EN60204. L'accessibilita al quadro elettrico e possibile tra-
mite la rimozione del pannello frontale dell’'unita.

In tutte le unita sono installati, di serie, il relé sequenza fasi (solo
unita in versione trifase) che disabilita il funzionamento del com-
pressore nel caso in cui la sequenza di alimentazione non sia
corretta (i compressori scroll, infatti, non possono funzionare con
senso di rotazione contrario).

| seguenti componenti sono inoltre installati di serie: interruttore
generale, interruttori magneto termici (a protezione delle pom-
pe e dei ventilatori), magnetotermici compressori, relé compres-
sore, interruttori magnetotermici e relé pompe (se presenti). Il
quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per la
commutazione estate/inverno, I'ON OFF remoto e contatti puliti
per allarme generale.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite con i seguenti dispositivi di control-
lo e di protezione: sonda di temperatura ritorno acqua utenza,
sonda di temperatura protezione antigelo installata sull’ uscita
acqua utenza, sonde di temperatura ritorno e mandata acqua
calda sanitaria, pressostato alta pressione a riarmo manuale,
pressostato bassa pressione a riarmo automatico, protezione
termica compressore, protezione termica ventilatore, trasdutto-
re di pressione, flussostato. Tutte le unita sono equipaggiate
con sonde di temperatura con funzione di “Risparmio Ener-
getico”, fornite separatamente, che possono essere installate
nel serbatoio inerziale dell'impianto per spegnere le pompe di
circolazione durante i periodi di stand-by riducendo, in questo
modo, il consumo elettrico dell'impianto.
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VERSIONI

Versione P4U

Le unita P4U utilizzano 4 attacchi idraulici e vengono utilizzate
nei moderni impianti a 4 tubi. In questi impianti, I'acqua fredda
e calda e sempre disponibile (in ogni periodo dell’anno) e pre-
sente nello specifico circuito idraulico.

Questi sistemi consentono la produzione simultanea di acqua
fredda ed acqua calda utilizzando 4 attacchi idraulici, 2 connes-
sioni sono relative al circuito acqua calda, 2 connessioni sono
relative al circuito acqua fredda.

L'impianto cosi concepito € in grado di riscaldare e, contem-
poraneamente, se richiesto, di raffreddare, con efficienze ener-
getiche elevatissime. In questa configurazione, tuttavia, le unita
sono anche in grado di produrre disgiuntamente acqua calda o
acqua fredda, in qualsiasi periodo dellanno.

Le unita sono fornite con 2 scambiatori, uno dedicato alla pro-
duzione dell'acqua utenza fredda ed uno dedicato alla produ-
zione dell’acqua utenza calda.

Le modalita di funzionamento sono:

1. Riscaldamento acqua utenze: L'unita si comporta come una
normale pompa di calore aria/acqua in modalita riscaldamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

2. Raffreddamento acqua utenze: L'unita si comporta come
un normale refrigeratore aria/acqua in modalita raffreddamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre B.

3. Raffreddamento + Riscaldamento acqua utenze: L'unita si
comporta come una pompa di calore acqua/acqua, utilizzando
come utenza fredda lo scambiatore a piastre B e come utenza
calda lo scambiatore a piastre A.

Questa versione non ¢ in grado di produrre acqua calda sani-
taria.

Versione P4S

Le unita P4S sono state realizzate per rispondere alle esigenze
degli impianti a 2+2 tubi (2 tubi lato utenze, 2 tubi lato acqua
calda sanitaria) per tutto il periodo dell’anno. Le unita sono for-
nite con 2 scambiatori, uno dedicato alla produzione dell’acqua

VERSIONE P4U

Riscaldamento
acqua utenze

\§\\\vj

&
)
_2®

7°C
12°C |

2

Raffreddamento
acqua utenze

Raffreddamento
+ Riscaldamento acqua utenze

|

7°c 4
12°C |
350c 4
30°C

2

(2

A

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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utenza fredda e calda ed uno dedicato alla sola produzione
dell’acqua calda sanitaria (A.C.S.). La produzione di acqua calda
sanitaria ha sempre la priorita.

In modalita invernale |'attivazione della produzione A.C.S. arre-
sta temporaneamente la produzione di acqua calda utenza, che
viene ripristinata quando l'accumulo A.C.S. raggiunge il set di
temperatura impostato. In modalita estiva I'unita commutera in
raffreddamento (attivando la valvola di inversione ciclo installata
nella macchina) e un’eventuale richiesta di acqua calda sanitaria
permette, allo stesso tempo, la produzione di acqua fredda. |l
sistema, in questa modalita operativa, pud produrre contempo-
raneamente acqua fredda e acqua calda sanitaria. L'acqua calda
sanitaria, in modalita estiva, & prodotta mediante un recupero
di calore e percid in modo gratuito. Quando la temperatura
misurata dalla sonda A.C.S. raggiunge il set, la pompa A.C.S.
viene fermata e viene ripristinato il funzionamento normale in
raffreddamento.

Le modalita di funzionamento sono:

1. Riscaldamento acqua utenze: L'unita si comporta come una
normale pompa di calore aria/acqua in modalita riscaldamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

2. Raffreddamento acqua utenze: L'unita si comporta come
un normale refrigeratore aria/acqua in modalita raffreddamento,
utilizzando come sorgente lo scambiatore alettato e come uten-
za lo scambiatore a piastre A.

3. Produzione acqua calda sanitaria (A.C.S.): L'unita si com-
porta come una normale pompa di calore aria/acqua in modalita
riscaldamento, utilizzando come sorgente lo scambiatore aletta-
to e come utenza lo scambiatore a piastre B (un apposito scam-
biatore A.C.S. che opera con un set point pil elevato).

4. Raffreddamento acqua utenze + Riscaldamento A.C.S.:
L'unita si comporta come una pompa di calore acqua/acqua,
utilizzando come sorgente (o utenza fredda) lo scambiatore a
piastre A e come A.C.S. lo scambiatore a piastre B.

Versione SA
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori AC.

Versione SE
Versione con efficienza standard, secondo normativa vigente.
Unita equipaggiata con ventilatori EC.

Versione HA
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori AC.

VERSIONE P4S

Riscaldamento Raffreddamento

acqua utenze acqua utenze

S

&
&
®

7°C A1
12°C

o

Versione HE
Versione ad alta efficienza, secondo normativa vigente. Unita
equipaggiata con ventilatori EC.

Versione LS

Versione silenziata; fornita completa di isolamento acustico
dell'unita con cuffie per il compressore e materiale isolante ad
alta densita e l'interposizione di uno strato bituminoso.

Versioni supersilenziate ed ultrasilenziate XL ed NN

Tutte le unita in versione XL ed NN sono fornite equipaggiate
di uno speciale sistema di smorzamento delle vibrazioni costitu-
ito da un basamento flottante poggiato sopra il telaio portante
dell'unita, tramite interposizione di molle in acciaio ad elevato
potere smorzante. In tale basamento flottante vengono allog-
giati i compressori a loro volta fissati tramite supporti antivibranti
in gomma. Il basamento flottante inoltre & severamente isolato
acusticamente tramite materassino fonoassorbente ad alta den-
sita 25 kg/m3, spessore 30 mm. Tale dispositivo realizza quindi
un doppio sistema di smorzamento vibro/acustico in cascata. Su
tutte le tubazioni frigorifere collegate ai compressori sono instal-
lati ulteriori smorzatori di vibrazioni tipo “anaconda”. Lo stesso
accorgimento viene realizzato nelle tubazioni idrauliche tramite
I'ausilio di apposite tubazioni flessibili. Questo sistema consente
una riduzione della rumorosita della macchina di circa 6-8 dB(A)
rispetto alle unita in configurazione standard.

Produzione acqua

calda sanitaria (A.C.S.) + Riscaldamento A.C.S.

50°C.1
7oc 4
~ 12°C
(2 (7

Gli schemi riportati hanno scopo puramente illustrativo, per il corretto posizionamento delle tubazioni si prega di fare riferimento al manuale tecnico dell’unita
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Tecnologia “Floating frame” - Versione LS - - - - - - - - -
Tecnologia “Floating frame"” - Versione XL - NN ° ° ° ° ° ° ° ° °
Ventilatori EC - Versione SA/ LS VECE - - - - - - - - -
Ventilatori EC - Versione SE/LS VECE
Ventilatori EC - Versione HA/LS - HA/XL VECE

ACCESSORI
242 292
LZT 252 302 312 432 452 492 502 592 602
Flussostato utenze ) ) ) ) ) ) ) ) )
Ny
A
~~
|_
N
1

Ventilatori EC - Versione HE/LS - HE/XL - HE/NN VECE [ ° ° ° ° ° ° ® °
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o o o o o o o o o
Controllo condensazione con trasduttore e ventilatori EC (solo SE - HE) [} ) ) [} ) ) ) () [}
Regolazione dei ventilatori a taglio di fase (solo SA - HA) DCCF ® ° ° [ ° ° ° ° °
Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 (e] (e] (e} (e] (e] o (e] (e] (e]
Soft starter elettronico DSSE o o o o o (e} o o o
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE ) ° ) ° ° ° ° ° °
Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o o o o
Pannello comandi remoto PCRL (o) (o) o o o (0] o o o
Valvola termostatica elettronica VTEE o o o o o (e} o o o
Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS (o) (o) o (o) (o) O (o) o o
Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione * A1ZZU o o o o o (e} o o o
Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione * A2Z7ZU o o o o o (o] o o o
Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio * AINTU o o o o o (e} o o o
Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio * A2NTU [e) [e) (o] [e) [e) (o] [e) [e) [e)
* Non disponibile per versioni NN ® Standard O Optional — Non disponibile

SA/SE 242-292 HA-HE/XL 252 - 302 SA/SE 432 - 492 - 592 SA/SE 1002-1202
HA/HE/LS 242-292 HE/NN 252 - 312 HA-HE/LS-XL 432 - 492  HA-HE/LS-XL 592 - 602 - 752 - 852 HE/NN 1002-1202
HE/NN 312 1002 - 1202

HE/NN 452 - 502 - 602 - 752 - 852

[ 242/252 292/302 312 432 452 492 502 592 602 |
A (mm) SA-SE/LS 1500 1500 - 1690 - 1690 - 1690 -
B (mm) SA-SE/LS 1915 1915 -- 2400 -- 2400 - 2400 --
C (mm) SA-SE/LS 875 875 - 1150 - 1150 - 1150 -
kg SA-SE/LS 1000 1000 -- 1500 - 1500 - 1500 --
A (mm) HA-HE/LS 1500 1500 - 1670 - 1690 - - 1820
B (mm) HA-HE/LS 1915 1915 - 2400 - 2400 -- -- 2905
C (mm) HA-HE/LS 875 875 - 1150 - 1150 - - 1150
kg HA-HE/LS 1000 1000 - 1500 - 1500 -- - 1060
A (mm) HA-HE/XL 1500 1500 - 1670 - 1690 -- - 1820
B (mm) HA-HE/XL 1915 1915 - 2400 -- 2400 -- - 2905
C(mm) HA-HE/XL 875 875 - 1150 - 1150 -- -- 1150
kg HA-HE/XL 1000 1000 -- 1500 -- 1500 - - 1080
A (mm) HE/NN 1500 - 1690 - 1820 - 1880 - 1880
B (mm) HE/NN 1915 -- 2400 - 2905 - 2905 - 2905
C (mm) HE/NN 875 - 1150 - 1150 - 1150 -- 1150
kg HE/NN 1000 - 1500 - 1080 - 1100 -- 1110
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Flussostato utenze ) ) ) ° ) ) ) )

Tecnologia “Floating frame” - Versione LS - - - - - - - -

Tecnologia “Floating frame” - Versione XL - NN ° ° ° ° ° ° ° °

Ventilatori EC - Versione SA/ LS VECE - - - - - - - - S
Ventilatori EC - Versione SE/LS VECE ) ) ° ° ° ° ° ° %
Ventilatori EC - Versione HA/LS - HA/XL VECE - - - |—
Ventilatori EC - Versione HE/LS - HE/XL - HE/NN VECE ) ° ) ° ° ° ° ) N
Bacinella raccolta condensa con resistenza antigelo BRCA o o o o o o o o) —
Controllo condensazione con trasduttore e ventilatori EC (solo SE - HE) ° [} [} ) ) ® ® ®

Regolazione dei ventilatori a taglio di fase (solo SA - HA) DCCF ° ° ° ° ° ° ° °

Kit antigelo per unita a 4 tubi RAEV4 o o o o o o o (o)

Soft starter elettronico DSSE o o o (0] (0] (0] (0] o

Scheda interfaccia seriale RS485 INSE o o ° o ° ° ) )

Antivibranti in gomma KAVG (0] (0] (0] (0] o o o o

Pannello comandi remoto PCRL o o o o o o o (o)

Valvola termostatica elettronica VTEE o o o o o o o (o)

Sistema di gestione in cascata via RS485 SGRS o o o o o o o (o)

Kit idraulico con serbatoio e una pompa di circolazione * A1ZZU o o o o o o o (o)

Kit idraulico con serbatoio e due pompe di circolazione * A2ZZU o o o o o o o (o)

Kit idraulico con una pompa di circolazione senza serbatoio * AINTU o o o o o o o (o)

Kit idraulico con due pompe di circolazione senza serbatoio * A2NTU o o o o o o o (o)

* Non disponibile per versioni NN ® Standard O Optional - Non disponibile

HA-HE/LS 1454 - 1654 SA-SE/LS 1454 - 1654 HA-HE/XL 1454 - 1654 - 1854 - 2154
1854 - 2154 1854 - 2154 HE/NN 1454 - 1654 - 1854 - 2154
A (mm) SA-SE/LS 1880 1880 1890 1890 2310 2310 2310 2310
B (mm) SA-SE/LS 2905 2905 3905 3905 5300 5300 5300 5300
C (mm) SA-SE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg SA-SE/LS 2000 2000 2000 2000 2500 2540 2580 2620
A (mm) HA-HE/LS 1880 1880 1880 1880 1895 1895 1895 1895
B (mm) HA-HE/LS 2905 2905 2905 2905 4695 4695 4695 4695
C (mm) HA-HE/LS 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150 1150
kg HA-HE/LS 2000 2000 2000 2000 2580 2640 2720 2760
A (mm) HA-HE/XL 1880 1880 1880 1880 2350 2350 2350 2350
B (mm) HA-HE/XL 2905 2905 2905 2905 4205 4205 4205 4205
C (mm) HA-HE/XL 1150 1150 1150 1150 2210 2210 2210 2210
kg HA-HE/XL 2000 2000 2000 2000 2500 2540 2580 2620
A (mm) HE/NN 1880 1880 1890 1890 2350 2350 2350 2350
B (mm) HE/NN 2905 2905 3905 3905 4205 4205 4205 4205
C (mm) HE/NN 1150 1150 1150 1150 2210 2210 2210 2210

kg HE/NN 2000 2000 2000 2000 2750 2800 2840 2890
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TFW-TFWS

BOLLITORI AD ACCUMULO ACQUA CALDA SANITARIA
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| bollitori della serie TFW-TFWS sono progettati per 'accu- VERSIONI ED ACCESSORI

mulo di acqua calda sanitaria.
| bollitori sono dotati di scambiatori ad ampia superficie,

a doppia spirale, progettati specificatamente per l'inte- TFW  Bollitore ad ac'cumulo acqua calda sanitaria
grazione con sistemi a pompa di calore. Il bollitore pud mono serpentino.

comunque essere utilizzato come scambiatore ad alte pre- TFWS Bollitore ad accumulo acqua calda sanitaria
stazioni se alimentato da generatori convenzionali quali con secondo scambiatore per integrazione
caldaie a gas, a gasolio o biomasse. solare.

Gli spillamenti per I'utenza avvengono nella parte alta del RE Resistenze elettriche integrative.

bollitore, idoneo all'uso sanitario perché realizzato in accia-

io al carbonio e vetrificato in forno a 850°C, conformemen-

te alla norma DIN 4753. SPECIFICHE DI PRODOTTO
Le versioni TFW sono costruite con scambiatore mono
serpentino in acciaio vetrificato dimensionato per |'abbi-
namento con sistemi a pompa di calore, mentre le versioni
TFWS sono realizzate con I'aggiunta di un secondo scam-
biatore in acciaio vetrificato specifico per I'integrazione
con pannelli solari.

Nelle versioni TFWS lo scambiatore solare & posizionato
nella parte bassa del bollitore per aumentarne la resa ter-
mica.

Isolamento termico in poliuretano rigido + PVC.
Protezione catodica con anodo al magnesio.
Termometro a contatto con pozzetto per portasonda.
Flangia di ispezione.

Piedini regolabili.

Valvola di sicurezza.
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TFW-TFWS
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Bollitore TFW/TFWS

Serbatoio Inerziale TFF

Ingresso Acqua Fredda di Rete

Flangia per Resistenza Elettrica anti Legionella
Pompa di Calore Sonda Esterna (Fornita con Pompa di Calore)
Sonda impianto (Fornita con Pompa di Calore)
m Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)

Impianto Solare
m Scambiatore solare integrativo (solo versioniTFWS)

Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.)
Circolatore Sanitario

Circolatore Circuito Secondario (Impianto)
7 Uscita Acqua Calda Sanitaria

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

TFW - TFWS 300 500 750 1000
Classe energetica B C C C
Pressione di esercizio serbatoio bar 10 10 10 10
Superficie scambiatore pompa di calore (TFW/TFWS) m?2 3,8/2,2 6,0/4,8 6,5/-- 6,5/--
Contenuto acqua scambiatore sanitario It 25,0/14,5 39,5/31,5 42,5/-- 42,5/--
Portata scambiatore sanitario I/h 3000 3000 3000 3000
Perdita di carico scambiatore pompa di calore Kpa 4,8 9,2 9,2 9,2
Superficie scambiatore solare (solo versioni TFWS) m?2 1,0 1,8 - -
Contenuto acqua scambiatore solare (solo vers. TFWS) It. 6,5 11,5 -- --
Portata scambiatore solare (solo versioni TFWS) I/h 1600 1900 -- --
Perdita di carico scambiatore solare (solo vers. TFWS) Kpa 4,0 9,0 = ==
Diametro con isolamento EST mm 670 700 855 1055
Altezza totale con isolamento H mm 1450 1870 2015 2050
Altezza di ribaltamento R mm 1598 2019 2207 2306
Peso kg 180 260 350 410
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TFP-TFPS

SERBATOI INERZIALI PER ACCUMULO ACQUA CALDA

o

\\\

| serbatoi della serie TFP-TFPS sono progettati per |'accu- VERSIONI ED ACCESSORI
mulo di acqua tecnica di impianto.
Essi sono interamente isolati con materassino in poliure-

tano morbido, esente da clorofluorocarburi ed autoestin- TFP  Serbatoio inerziale produzione acqua calda.
guente. Questi serbatoi sono dotati di otto manicotti posti TFPS Serbatoio inerziale produzione acqua calda
su due file a diversa altezza e di molteplici pozzetti porta- con integrazione solare.

sonde. RE Resistenze elettriche integrative.

Le versioni TFP sono costruite senza scambiatore, mentre
le versioni TFPS sono realizzate con I'aggiunta di un se-
condo scambiatore in acciaio vetrificato specifico per I'in- SPECIFICHE DI PRODOTTO

tegrazione con pannelli solari. Nelle versioni TFPS lo scam-

biatore solare & posizionato nella parte bassa del bollitore e Isolamento termico in poliuretano rigido dalla taglia
per aumentarne la resa termica. | serbatoi serie TFP - TFPS 300 alla 1000.

sono adatti al solo utilizzo con acqua calda e non possono * Isolamento termico in poliuretano espanso flessibile
accumulare acqua fredda. dalla taglia 1500.

¢ Trattamento protettivo esterno con verniciatura
antiruggine e smalto industriale.

e  Trattamento interno grezzo acciaio al carbonio
ST235JR.
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TFP-TFPS

Hidres

Accumulo Tecnico TFP/TFPS Ingresso Acqua Fredda di Rete

Serbatoio Inerziale TFF Gruppo prod. istantanea acqua calda sanitaria

Pompa di Calore Sonda Esterna (Fornita con Pompa di Calore)

Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.) Sonda impianto (Fornita con Pompa di Calore)

Circolatore Sanitario Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)

Impianto Solare
m Scambiatore solare integrativo (solo versioniTFPS)

Circolatore Circuito Secondario (Impianto)
7 Uscita Acqua Calda Sanitaria

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

TFP - TFPS 300 500 750 1000 1500 2000 2500 3000 4000 5000
Classe energetica C Cc B B C C C C C C
Pressione di esercizio serbatoio bar 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Temperatura massima serbatoio °C 95 95 95 95 95 95 95 95 95 95
Sup. scambiatore solare (solo TFPS) m? 1,0 1,9 2,5 3,1 3,8 4,6 5,0 6,0 7,0 8,0
Diametro con isolamento EST mm 610 760 1010 1010 1240 1340 1450 1450 1600 1800
Altezza totale con isolamento H mm 1680 1735 1840 2100 2140 2470 2220 2720 2810 2870
Altezza di ribaltamento R mm 1788 1895 2099 2331 2474 2811 2652 3083 3234 3388
Peso kg 65 98 137 153 237 315 352 413 571 672
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TFF

SERBATOI INERZIALI PER ACCUMULO ACQUA CALDA E FREDDA

H
R
| Serbatoi della serie TFF sono progettati per I'accumulo di ~ VERSIONI ED ACCESSORI
acqua tecnica d'impianto.
Questi serbatoi sono interamente isolati con elastomero TFF  Serbatoi inerziali per 'accumulo di acqua
anticondensa, esente da CFC ed autoestinguente. calda e acqua fredda.
| serbatoi della serie TFF sono dotati di otto manicotti con- RE Resistenze elettriche integrative.

trapposti pozzetti portasonde.
| serbatoi TFF sono adatti per utilizzo di acqua calda e ac-

qua fredda. SPECIFICHE DI PRODOTTO

| serbatoi sono isolati per prevenire la condensa
estiva. | serbatoi fino al modello 1000 sono schiu-
mati con poliuretano rigido ad iniezione diretta,
mentre quelli dal 1500 | hanno un isolamento in
elastomero anticondensa in PEXL pit isolamento
supplementare in poliuretano morbido.
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Accumulo Tecnico TFF
Serbatoio Inerziale TFF

1
2 |
_ Pompa di Calore
4|
5|

Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.)

Circolatore Sanitario Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)

_ Circolatore Circuito Secondario (Impianto)

Uscita Acqua Calda Sanitaria

Impianto Solare
Scambiatore solare integrativo (solo versioniTFWS)

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

TFF 500 750 1000 1500 2000
Classe energetica B B B C B B C C
Pressione di esercizio serbatoio bar 6 6 6 6 6 6 6 6
Temperatura massima serbatoio °C 90 90 90 90 90 90 90 90
Diametro con isolamento EST mm 460 510 610 760 1010 1010 1240 1340
Altezza totale con isolamento H mm 950 1341 1685 1721 1920 2175 2255 2575
Altezza di ribaltamento R mm 1056 1435 1793 1882 2170 2410 2574 2903
Peso kg 25 36 48 80 106 130 218 260
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TFH-TFHS

SERBATOI INERZIALI PER PRODUZIONE ACQUA CALDA SANITARIA ISTANTANEA
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| serbatoi inerziali della serie TFH-TFHS sono progettatiper ~ VERSIONI ED ACCESSORI
I'accumulo di acqua tecnica di impianto.
In questi serbatoi la produzione di acqua calda sanitaria TFH  Serbatoi inerziali per la produzione istanta-

avviene istantaneamente tramite scambiatore in tubo cor- nea di acqua calda sanitaria.
rugato in acciaio inox AISI 316L ad alta efficienza, evitando TEHS
in questo modo, |'accumulo di acqua calda sanitaria e quin-
di le problematiche relative al trattamento anti-legionella.
Essi sono interamente isolati con materassino in poliureta-
no rigido, esente da clorofluorocarburi ed autoestinguen-
te.

Le versioni TFHS sono realizzate con I'aggiunta di un se- SPECIFICHE DI PRODOTTO

condo scambiatore in acciaio specifico per l'integrazione

Serbatoi inerziali per la produzione istanta-
nea di acqua calda sanitaria con integrazio-
ne solare.

RE Resistenze elettriche integrative.

con pannelli solari. ® Isolamento termico in poliuretano rigido.
Nelle versioni TFHS lo scambiatore solare & posizionato ¢  Trattamento protettivo esterno con verniciatura an-
nella parte bassa del bollitore per aumentarne la resa ter- tiruggine e smalto industriale.

e Trattamento protettivo interno grezzo acciaio al car-
bonio ST235JR.

e Termometro a contatto con pozzetto per portason-
da.

®  Scambiatore per sanitario in acciaio inox AISI316L,
con trattamento protettivo tramite decapaggio e
passivazione.

mica.

Hidr@s 128

INNOVATION AS ENERGY



TFH-TFHS
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Accumulo Tec. con produttore ist. TFH - TFHS Ingresso Acqua Fredda di Rete

Serbatoio Inerziale TFF Serpentino Inox per prod. ist. acqua sanitaria

Pompa di Calore Sonda Esterna (Fornita con Pompa di Calore)

Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.) Sonda impianto (Fornita con Pompa di Calore)

Circolatore Sanitario Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)

Circolatore Circuito Secondario (Impianto) Impianto Solare

7 Uscita Acqua Calda Sanitaria Scambiatore solare integrativo (solo versioniTFHS)

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

TFH - TFHS 1000 1500 2000
Classe energetica C C C
Pressione di esercizio serbatoio bar 3 3 3 3 3
Temperatura massima serbatoio °C 90 90 90 90 90
Superficie scambiatore sanitario Inox m? 56 5,6 7,0 7,0 8,0
Superficie scambiatore solare (solo TFHS) m? 1,4 1,8 1,8 3,0 4,5
Diametro con isolamento EST mm 860 950 950 1100 1300
Altezza totale con isolamento H mm 1930 1900 2305 2665 2475
Altezza di ribaltamento R mm 2113 2125 2494 2884 2796
Peso kg 205 232 246 371 404
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TEA-TFEAS

SERBATOI PER ACCUMULO ACQUA CALDA SANITARIA
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| serbatoi della serie TFA - TFAS sono progettati per 'accu-  VERSIONI ED ACCESSORI

mulo di acqua calda sanitaria, sono idonei all’'uso sanitario

perché realizzati in acciaio al carbonio e vetrificati in forno TFA  Serbatoio per accumulo acqua calda
a 850°C, conformemente alla norma DIN 4753. sanitaria.

| serbatoi della serie TFA - TFAS sono dotati di sei manicotti TFAS
posti su due file a diversa altezza e molteplici pozzetti por-
tasonde. Sono inoltre forniti completi di anodo sacrificale
al magnesio.

Le versioni TFAS sono realizzate con I'aggiunta di un se-
condo scambiatore in rame alettato, specifico per I'integra-  SPECIFICHE DI PRODOTTO

zione con pannelli solari.

Nelle versioni TFAS lo scambiatore solare & posizionato ¢  Isolamento termico in poliuretano rigido fino al mo-

Serbatoio per accumulo acqua calda sani-
taria con integrazione solare.

RE Resistenze elettriche integrative.

nella parte bassa del bollitore per aumentarne la resa ter- dello 1000.
mica. ® Isolamento termico in poliuretano espanso dal mo-
dello 1500.

e Trattamento protettivo esterno con verniciatura an-
tiruggine e smalto industriale.

e Trattamento protettivo interno con smaltatura
inorganica alimentare rispondente alla norma DIN
4753.3.

Protezione catodica con anodo al magnesio.
Termometro a contatto con pozzetto per portason-
da.

*  Flangia di ispezione.
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TFH-TFHS

Hidres @ |

_ Accumulo Sanitario

_ Serbatoio Inerziale

_ Pompa di Calore

_ Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.)
_ Circolatore primario (Circuito Sanitario)

_ Circolatore Circuito Secondario (Impianto)

Uscita Acqua Calda Sanitaria

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

Ingresso Acqua Fredda di Rete

Scambiatore per Integrazione impianto solare (solo TFAS)
Sonda Esterna (Fornita con Pompa di Calore)

Sonda impianto (Fornita con Pompa di Calore)

Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)
Scambiatore intermedio a piastre ispezionabile

Circolatore secondario (Circuito Sanitario)

TFA - TFAS 200 300 500 750 1000 1500 2000
Classe energetica B B C Cc o C C
Pressione di esercizio serbatoio bar 10 10 10 10 10 6 6
Temperatura massima serbatoio °C 95 95 95 95 95 80 80
Superficie scambiatore solare (solo TFAS) * m? 1,0 1,0 1,0 3,0 3,0 3,0 6,0
Diametro con isolamento EST mm 700 700 760 950 950 1240 1340
Altezza totale con isolamento H mm 1100 1340 1920 1970 2280 2275 2595
Altezza di ribaltamento R mm 1304 1512 2065 2188 2470 2591 2921
Peso kg 80 90 124 250 286 316 370

* Per eventuale scambiatore maggiorato contattare |’Azienda
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PRODUTTORI ISTANTANEI DI ACQUA CALDA SANITARIA

Hidros
ku-._.‘*“'*

| moduli di produzione istantanea acqua calda sanitaria
della serie Pl sono sistemi completi, pronti per l'installa-
zione, adatti per la produzione di acqua calda sanitaria da
accumuli tecnici.

| produttori istantanei serie Pl sono costituiti da scambia-
tore a piastre saldobrasato ad alta efficienza, pompa di cir-
colazione a giri variabili e regolazione elettronica specifica.
| moduli garantuiscono la produzione di acqua calda sani-
taria con limitata formazione di calcare e senza problemi di
formazione di legionella grazie al limitatissimo contenuto
d’acqua presente nel circuito secondario.

La regolazione elettronica garantisce un valore costante di
temperatura impostata per |'acqua calda in uscita dal mo-
dulo, regolando la portata d'acqua che circola sullo scam-
biatore nel circuito primario.
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Pl Produttore istantaneo acqua calda sanitaria.

SPECIFICHE DI PRODOTTO

® Regolazione della temperatura dell’acqua calda.
Pompa di circolazione a basso consumo e con re-
golazione elettronica del numero di giri.

e Display grafico sinottico con indicazione delle
temperature di impianto e della potenza resa.

®  Regolazione numero di giri pompa circuito prima-
rio in base alla temperatura Tset point impostata.
Range: 30 - 65°C.

®  Sicurezza massima temperatura Tmax. Range 60
-75°C. Gestione pompa di ricircolo sanitario (mas-
sima potenza 185W).

e  Possibilita di impostare la temperatura di ricircolo
(Range 10-40°C).
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Accumulo Tecnico TFP/TFPS Ingresso Acqua Fredda di Rete

Serbatoio Inerziale TFF

Pompa di Calore

Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.)
Circolatore Sanitario

Circolatore Circuito Secondario (Impianto)

N

Uscita Acqua Calda Sanitaria

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

Pl

Alimentazione elettrica

Potenza elettrica pompa primario
Portata nominale acqua calda sanitaria
Portata minima di accensione
Assorbimento pompa primario
Potenza massima pompa di ricircolo impianto gestibile
Portata primario

Prevalenza residua circuito primario
Peso a vuoto

Altezza

Lunghezza

Profondita

Volume circuito primario

Volume circuito sanitario

Pressione massima di esercizio

Grado di protezione elettrico
Temperatura massima di utilizzo

Gruppo prod. istantanea acqua calda sanitaria
Sonda Esterna (Fornita con Pompa di Calore)

Sonda impianto (Fornita con Pompa di Calore)
m Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)
Impianto Solare

Scambiatore solare integrativo (solo versioniTFPS)

2 25 38 60 70 80 100 120
V/PH/HZ  230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50
W 40 52 80 310 310 310 450 450
|/min 20 25 38 60 70 80 100 120
|/min 2 2 2 5 5 10 10 10
A 0,66 0,66 0,66 1,37 1,37 1,37 2,01 2,01
W 185 185 185 185 185 185 185 185
I/h 1500 1600 2500 6700 8200 9000 11000 14000
KPa 50 40 30 20 40 20 20 40
kg 18 19 20 166 168 189 193 198
mm 590 590 590 871 871 871 871 871
mm 374 374 374 1004 1004 1004 1004 1004
mm 194 194 194 484 484 484 484 484
| 0,6 0.8 1.2 2,7 2,9 3.1 3,9 4,8
| 0,7 0,9 1.4 2,5 2,1 3,1 3.8 4,7
bar 5 5 5 10 10 10 10 10
IP 40 40 40 40 40 40 40 40
°C 95 95 95 95 95 95 95 95
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SCP

SCAMBIATORI A PIASTRE PER PRODUZIONE ACQUA CALDA SANITARIA

(A)

Gli scambiatori a piastre SCP sono progettati per la produ-  SPECIFICHE DI PRODOTTO

zione di acqua calda sanitaria in abbinamento con sistemi

a pompa di calore. e  Potenze di scambio standard da 10 a 160 Kw, su
Gli scambiatori fino a 20 Kw di potenza termica smaltita, richiesta per potenze superiori.
sono del tipo saldobrasato non ispezionabili (figura A) e  Pressione di esercizio fino a 30 bar per modelli
mentre per potenze superiori sono sono del tipo a piastre saldobrasati e fino a 16 bar per modelli con guar-
con guarnizioni ispezionabili (figura B). nizioni.
L'utilizzo degli scambiatori a piastre serie SCP consente la ~ ®  Materiale di costruzione piastre: acciaio INOX
produzione dell’acqua calda sanitaria in modo estrema- AlSI3T6. o _

e Attacchi idraulici filettati.

mente efficiente, aumentando considerevolmente il COP
stagionale della pompa di calore rispetto ad altri sistemi
presenti sul mercato.

e Portata d'acqua circuito primario da 1500 I/h a
28000 I/h.
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_ Accumulo Sanitario

_ Serbatoio Inerziale

_ Pompa di Calore

_ Circolatore Primario (Riscald. e Raffresc.)
_ Circolatore primario (Circuito Sanitario)
_ Circolatore Circuito Secondario (Impianto)

Uscita Acqua Calda Sanitaria

Il presente schema ha scopo puramente illustrativo.

Ingresso Acqua Fredda di Rete

Scambiatore solare

Sonda Esterna (Fornita con Pompa di Calore)
Sonda impianto (Fornita con Pompa di Calore)
Sonda Sanitario (Fornita con Pompa di Calore)
Scambiatore intermedio a piastre ispezionabile
Circolatore secondario (Circuito Sanitario)

(A) Modelli da 10 a 20 Kw

135

724 =790

190 + 245

(B) Modelli da 25 a 160 Kw

SCP



RG

COMPONENTI DI REGOLAZIONE

Regolazione programmabile per la gestione degli impianti
di climatizzazione in riscaldamento e raffrescamento. Il si-
stema e stato concepito per la massima versatilita e puo
interagire con tutte le Pompe di Calore Hidros. Grazie ai
moduli di espansione pud controllare molte zone, sonde
di temperatura e umidita , valvole miscelatrici, circolatori e
generatori. In combinazione con il sistema XWEB ¢ possibi-
le effettuare la gestione, |'assistenza e la supervisione degli
impianti di climatizzazione via Internet o via modem GSM.
Le sonde di temperatura e umidita sono disponibili in di-
verse versioni, BUS e 0-10V, per un controllo pit accurato,
adeguando i componenti alle dimensioni degli impianti.
Con le soluzioni BUS e possibile ridurre i cablaggi e sem-
plificare i collegamenti dei vari componenti.ll Protocollo di
comunicazione Mod BUS rende il sistema aperto ad altre
applicazioni domotiche.
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3 Valvole Miscelatrici e 3 Circolatori;

6 Zone con controllo di temperatura e umidita e
verifica del punto di rugiada;

Modulo espansione con ulteriori 6 zone.

SPECIFICHE DI PRODOTTO

Attivazione della deumidificazione per 3 zone
distinte.

Gestione del funzionamento a fasce orarie con due
livelli di temperatura, diurno e attenuato.
Commutazione Estate-Inverno.

Accensione e spegnimento del Generatore di
Calore.

Attivazione della deumidificazione e raffrescamento
per 3 zone distinte.

Visualizzazione Allarmi della Pompa di Calore.
Uscite Seriali RS 485 master e slave.

Protocollo di comunicazione Mod BUS-RTU.
Connessione ai sistemi di supervisione e controllo.
XWEB o ad applicazioni sviluppate da terzi.
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RGAA.01 Controllore programmabile

Controllore programmabile per la gestione degli impianti di climatizzazione in riscaldamento
e raffrescamento. Il regolatore gestisce 6 zone con controllo di temperatura e umidita, fino a 3
valvole miscelatrici, 3 circolatori e 2 deumidificatori per controllo di umidita e raffrescamento.
Impostazione di funzionamento a fasce orarie con due livelli di temperatura, diurno e attenua-
to, impostazione di funzionamento invernale e estivo, accensione e spegnimento della pompa
di calore, visualizzazione allarmi generici della Pompa di Calore. 2 uscite seriali RS485 master
e slave, Protocollo di comunicazione standard Mod BUS-RTU che permette la connessione ai
sistemi di supervisione e controllo XWEB o ad applicazioni sviluppate da terzi. Alimentazione
24 Volt.

RGBB.01 Display grafico

Tastiera grafica programmabile con display LCD 240x96 pixel, 8 tasti con interfaccia dedicata
al controllore programmabile, montaggio esterno a parete e avvisatore acustico Buzzer. La
tastiera permette all’'utente di visualizzare ed impostare i set points di temperatura e umidita
degliambienti, i set points estivo e invernale della Pompa di Calore, visualizzare gli allarmi della
Pompa di Calore, impostare le fasce orarie di attenuazione e selezionare la modalita inverno
o estate.

RGBB.02 Display grafico touch screen (HMI)

Display TFT LCD 800x420 pixel, 262k di colori con interfaccia dedicata al controllore program-
mabile, montaggio esterno a parete. Il dispositivo permette all'utente di visualizzare ed impo-
stare i set points di temperatura e umidita degli ambienti, i set points estivo e invernale della
Pompa di Calore, visualizzare gli allarmi della Pompa di Calore, impostare nuove fasce orarie di
attenuazione e selezionare la modalita inverno o estate.

® Microprocessore interno ARM9;

* Dispositivo di archiviazione esterna: scheda SD;

RGDD.01 Sonde di temperatura e umidita

® Sensore digitale di temperatura e umidita;

¢ Contenitore ABS;

e Campo di misura Umidita 0-95% ; Temperatura 0-50 °C;
¢ Segnale 0-10V;

® Precisione di misura +/-2% Ur; +/-0,25 °C;

e Alimentazione 24 V AC

MICR.0540 Modulo supervisione web server
® WEB Server per il controllo e il monitoraggio dei controllori programmabili.
e Alimentazione: 230V AC + 10%;
® Memoria interna: 48MB;
- ® Protocollo di comunicazione ModBUS-RTU;
F e Uscite: LAN: x 1 - USB: x 2;

® Relé allarme: RS485 x 2, Sistema x 1;
e ® Porte: RS5232 per modem esterno - Rs485 - Ingresso digitale;
G ® Modem interno: opzionale analogico o GSM;

® Intervallo di campionamento: da 1 a 60 minuti;
¢ Segnalazione allarmi via fax, mail, SMS o uscita relé.
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FH - GH

DEUMIDIFICATORI PER IMPIANTI A PANNELLI RADIANTI

Capacita di deumidifica da 20 I/24h a 164 1/24h
Portata aria da 250 m3/h a 1850 m3/h

| deumidificatori serie FH e GH sono apparecchi di elevate
prestazioni, dotati di robusta struttura in lamiera zincata, pro-
gettati per essere abbinati ad impianti di raffrescamento a
pannelli radianti.

Le unita FH sono state progettate per installazione verticale
a parete, mentre le unita GH sono adatte ad applicazioni in
controsoffitto e canalizzabili.

Tutti i deumidificatori della serie FH e GH dispongono di bat-
terie di pre e post raffreddamento garantendo cosi presta-
zioni ottimali e controllo della temperatura dell'aria trattata.

Le unita FH e GH, tuttavia, possono funzionare anche senza
I'ausilio delle batterie ad acqua di pre e post raffreddamento
e questa caratteristica pud essere molto utile nelle stagioni
intermedie quando, ad esempio, si debba deumidificare con
I'impianto di raffrescamento spento.

Tutte le unita sono inoltre conformi alle direttive europee e
sono prowviste di marcatura CE e relativo certificato di con-
formita.
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Dotata di doppio condensatore (ad aria e
ad acqua) e di specifico software di fun-
zionamento che le consente di operare in
modalita deumidificazione ad aria neutra
e/o deumidificazione ad aria raffreddata.



DATI TECNICI

Umidita asportata " 1/24h 20,1 20,1

Potenza frigorifera W - 1250

Potenza assorbita totale w 360 360

Potenza massima assorbita W 440 440

Corrente massima assorbita A 2,7 2,7

Corrente di spunto A 18,1 18,1

Portata aria m3/h 250 250

Refrigerante R134a R134a

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 1430 1430

Carica gas kg 0,2 0,6

Carica in CO, equivalente t 0,36 0,89

Portata acqua I/h 150 150

Perdita di carico kPa 8 7.8

Potenza sonora @ dB(A) 43 43

Pressione sonora @ dB(A) 30 30

Alimentazione V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50

Umidita asportata @ 1/24h 20,1 20,1 48,6 48,6 87,5 87,5 164,5 164,5
Potenza frigorifera @ w - 1500 - 3800 - 6900 - 12100
Potenza assorbita totale " wW 340 340 700 700 1450 1450 2450 2450
Potenza massima assorbita W 440 440 1190 1190 1850 1850 3200 3200
Corrente massima assorbita A 2,9 2,9 5,2 52 8,5 8,5 14,6 14,6
Corrente di spunto A 18,3 18,3 21,3 21,3 32,8 32,8 55,6 55,6
Portata acqua I/h 150 150 500 500 600 600 900 900
Perdite di carico kPa 8,0 7.8 17,0 42,0 32,0 39,5 48,0 64,0
Portata aria m3/h 250 250 600 600 1000 1000 1850 1850
Prevalenza statica utile (velocita max) Pa 43 43 60 60 75 75 120 120
Refrigerante R134a R134a R407C R407C R407C R407C R407C R407C
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 1430 1430 1774 1774 1774 1774 1774 1774
Carica gas kg 0,2 0,6 0,7 0,9 1,0 1,6 1,7 2,0
Carica in CO, equivalente t 0,28 0,86 1,24 1,60 1,77 2,83 3,02 3,55
Potenza sonora @ dB(A) 45 45 50 50 57 57 64 64
Pressione sonora © dB(A) 37 37 37 37 43 43 50 50

Alimentazione V/Ph/Hz  230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:

(1) Temp. ambiente 26°C; umidita relativa 65% (versione WZ : ing/usc acqua batteria acqua
fredda a 15/20°C)

(2) Livello di potenza Sonora calcolato secondo ISO EN 3744.

COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie FH-GH sono prodotte in lamiera zincata
a caldo, per assicurare la migliore resistenza alla corrosione. La
carpenteria € autoportante con pannelli removibili per agevola-
re |'ispezione e la manutenzione dei componenti interni.

La bacinella di raccolta condensa & fornita di serie su tutte le
unita ed é realizzata in materiale plastico per il modello 25, in
lamiera per i modelli 50-100-200.

(3) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall'unita, secondo
ISO EN 3744, velocita minima ventilatore con griglia installata (per versioni FH).

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro
di 3/8", lo spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm. | tubi
sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio per
aumentare il fattore di scambio termico.

La geometria di questi scambiatori consente un basso valore
di perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utilizzare
ventilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzione
della rumorosita della macchina). Tutte le unita sono equipag-
giate con bacinelle di raccolta condensa. Tutte le unita WZ oltre
a questi scambiatori utilizzano un terzo scambiatore a piastre
saldo-brasate in acciaio INOX AISI 316, utilizzato come con-
densatore nella modalita raffreddamento, alimentato dall’acqua
dell'impianto.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa cogente
riguardanti i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante utiliz-
zato & R134A (modello 25) R407C (modelli 50-100-200).

Il circuito frigorifero include: Filtro deidratore, capillare di espan-
sione e Valvole Schrader per manutenzione e controllo.
BATTERIE ACQUA DI PRE-POST TRATTAMENTO

Le batterie ad acqua di pre e post-trattamento sono realizzate in
tubi di rame ed alette in alluminio. | tubi di rame hanno un dia-
metro di 3/8”, lo spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm.
| tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio
per aumentare il fattore di scambio termico. La batteria di pre-

COMPRESSORE

Il compressore (per il modello 25) & del tipo alternativo o del
tipo rotativo (per i modelli 50-100-200), con relé termico di pro-
tezione annegato negli avvolgimenti elettrici.

Il compressore & montato su appositi supporti antivibranti in
gomma per ridurre la rumorosita.
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raffreddamento ¢ utilizzata per migliorare la resa in deumidifica-
zione dell'unita, mentre la batteria di post-raffreddamento viene
utilizzata per controllare la temperatura dellaria in uscita dall'u-
nita in modo da inviare aria termicamente neutra all'ambiente.
Nelle versioni WZ & presente solo la batteria di pre trattamento.

VENTILATORE DI MANDATA

Il ventilatore di mandata & del tipo centrifugo, a doppia aspira-
zione a pale in avanti, con motore a tre velocita direttamente ac-
coppiato. Il ventilatore, bilanciato staticamente e dinamicamen-
te, & installato sull’'unita mediante l'interposizione di antivibranti.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con |'unita & costruito in nylon esecuzione smon-
tabile per smaltimento differenziato, classe coarse 30% in accor-
do a UNI EN ISO 16890:2017, mentre per il modello 100-200
& costruito con materiale filtrante in fibra sintetica, esecuzione
smontabile per smaltimento differenziato, classe coarse 60% in
accordo a UNI EN ISO 16890:2017.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita FH-GH sono equipaggiate di microprocessore per
il controllo della temporizzazione del compressore, dei cicli di
sbrinamento e degli allarmi. Un'apposita scheda a led luminosi
segnala la presenza della tensione di alimentazione, |'attivazione
di un ciclo di sbrinamento o la presenza di un allarme.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee per la sicurezza cogenti. L'accessibilita al quadro elettrico
é possibile tramite I'apertura del pannello frontale dell’unita.
Predisposto per collegamento alla rete di alimentazione e al
consenso da controllo, & dotato di morsettiera con contatti puliti
per I'ON-OFF remoto.

La morsettiera € inoltre predisposta di due contatti puliti uno per

PRINCIPALI COMPONENTI

VERSIONE STANDARD

lﬁui’@

Filtro aria

Batteria pre-raffreddamento
Evaporatore

Compressore

Condensatore

DESCRIZIONE CIRCUITO FRIGORIFERO STANDARD

Il principio di funzionamento dei deumidificatori della serie FH-
GH ¢ il seguente: I'aria umida viene ripresa dall’ambiente trami-
te il ventilatore (7) e fatta passare attraverso il filtro (1) e la bat-
teria ad acqua di pre-raffreddamento (2) dove viene raffreddata
e portata ad una condizione prossima alla curva di saturazione,

Hidres
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consentire il funzionamento in modalita di sola ventilazione, il
secondo per il funzionamento in raffrescamento (versione W2).
Chiudendo il primo contatto, sara abilitato al funzionamento
solo il ventilatore, mentre verra disabilitata la funzione di deu-
midificazione.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione:

Termostato di sbrinamento, che segnala al controllo a micropro-
cessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento e ne
determina la durata (solo per 100-100WZ e 200-200W2).

Sonda limite: & un dispositivo che segnala al controllo elettroni-
co il superamento dei limiti (temperatura acqua ingresso batte-
rie pre-post), in tale situazione viene disabilitato il funzionamen-
to del compressore, lasciando in funzione il solo ventilatore, al
ripristino delle condizioni di funzionamento ammesse, il com-
pressore verra riavviato. Questa funzionalita puo essere utilizzata
nel funzionamento invernale. La sonda blocca il funzionamento
del compressore con una temperatura dell’acqua di 35°C. L'e-
ventuale utilizzo del deumidificatore come termoventilante nel
periodo invernale richiede necessariamente I'utilizzo di un ter-
mostato remoto con commutazione stagionale estate inverno.
Nelle versioni WZ oltre ai dispositivi sopra elencati & presente
un pressostato di alta pressione, tale dispositivo blocca il fun-
zionamento dell’unita nel caso in cui vengano superati i limiti
prestabiliti.

COLLAUDO

Tutte le unita sono interamente assemblate e cablate in fabbri-
ca, sottoposte a prova di tenuta, ciclo di vuoto, e sono carica-
te con refrigerante ecologico. Esse vengono sottoposte ad un
collaudo funzionale completo prima della spedizione. Tutte le
unita sono conformi alle Direttive Europee e sono provviste di
marcatura CE e relativo certificato di conformita.

VERSIONE Wz
Vi
3 5
7
12 10
4

Batteria post-raffreddamento
Ventilatore

Filtro deidratore

Organo di laminazione
Condensatore ad acqua

quindi attraverso la batteria evaporante (3) dove viene ulterior-
mente raffreddata e deumidificata. L'aria passa quindi attraverso
la batteria condensante (5) dove viene post-riscaldata (ad umidi-
ta assoluta costante) e nella batteria di post-raffreddamento (6)
dove viene riportata alle condizioni richieste.

Tutti i deumidificatori della serie FH GH possono operare senza
I'ausilio delle batterie ad acqua di pre e post raffreddamento.



Questa funzione € molto utile nel caso in cui sia richiesta la deu-
midificazione nelle stagioni intermedie o quando il refrigeratore
& spento.

Evidentemente, nel caso di funzionamento SENZA I'ausilio dell’ac-
qua fredda, 'aria in uscita sara pil calda dell’aria in ingresso all'u-
nita.

DESCRIZIONE CIRCUITO FRIGORIFERO VERSIONE WZ

Il principio di funzionamento dei deumidificatori della serie
FHWZ-GHWZ ¢ il seguente: I'aria umida viene ripresa dall'am-
biente tramite il ventilatore (7) e fatta passare attraverso il filtro
(1) e la batteria ad acqua di pre-raffreddamento (2) dove viene
raffreddata e portata ad una condizione prossima alla curva di
saturazione, quindi attraverso la batteria evaporante (3) dove
viene ulteriormente raffreddata e deumidificata.

A questo punto si possono attivare due modalita:

ACCESSORI

Modalita deumidificazione con aria neutra.

L'aria passa attraverso il condensatore (5) che consente la con-
densazione di circa il 50% del gas (l'unita condensa il 50% in aria
con lo scambiatore (5) e il 50% in acqua con lo scambiatore (10)
quindi effettua un post-riscaldamento in modo tale da inviare
aria in ambiente in condizioni termicamente neutre.

Modalita deumidificazione con aria raffreddata.

L'unita in questo caso effettua il 100% della condensazione in
acqua tramite lo scambiatore (10) quindi |aria in uscita dall’eva-
poratore (3) attraversa il condensatore (5) (disattivato) dove non
modifica le sue caratteristiche (temperatura ed umidita).

Sonda limite

Pressostato di alta pressione

Controcassa in lamiera zincata CTFH
Griglia di mandata e ripresa in legno laccato GRFH
Umidostato meccanico remoto HYGR
Umidostato + termostato meccanico remoto HYGR
GH - GHWz 25 25Wz
Sonda limite ) )
Pressostato di alta pressione - o
Termostato di sbrinamento - -
Umidostato meccanico remoto HYGR (o] -
Umidostato + termostato meccanico remoto  HYGR - o
Plenum di mandata con uscite circolari CANA o o

[ J [ J

- [ ]

o o

o (0]

o —

- (0]

@ Standard, O Optional, — Non disponibile.

50 sowz 100 100wz 200 200WZz
[ J o [ J [ J o [ J
— [ J — [ J — [ J
- - [ J [ J o [ J
o - o - o -
- o - o - o
o o - - - -

® Standard, O Optional, — Non disponibile.

GH

25 257 582 582 35
50 352 582 582 52
100 392 800 730 87
200 464 888 930 115
25W7Z 257 582 582 37
50wz 352 582 582 55
100wz 392 800 730 90
200wz 464 888 930 120
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GHE

DEUMIDIFICATORI CON RECUPERO DI CALORE AD ALTISSIMA EFFICIENZA

Capacita di deumidifica da 30 1/24h a 62 1/24h
Portata aria da 130 m3/h a 500 m3/h

| deumidificatori con recupero di calore ad altissima effi-
cienza della serie GHE sono stati progettati per garantire la
deumidificazione ed il rinnovo dell’aria in ambienti residen-
ziali ad elevatissima efficienza energetica, in abbinamento
con sistemi di raffrescamento radiante.

Le unita sono state progettate per garantire la deumidifi-
cazione dell'aria in condizioni di aria utenza termicamente
neutra, sia in condizioni di aria raffreddata, gestendo por-
tate d'aria molto piccole evitando cosi fastidiose correnti
d'aria tipiche dei tradizionali sistemi di condizionamento.
Le unita sono composte da un circuito frigorifero ad espan-
sione diretta abbinato ad un recuperatore di calore a flussi
incrociati estremamente efficiente, progettato per garanti-
re il recupero termico ed il ricambio dell’aria ambiente in
aderenza alle normative regionali e nazionali.

Hidres
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VERSIONI

FC

Free Cooling: consente il ricambio dell’a-
ria evitando inutili accensioni del circuito
frigorifero, garantendo quindi condizioni
ambientali eccellenti con elevato rispar-
mio energetico. L'opzione Free Cooling
é perfetta nelle stagioni intermedie, con
impianti di riscaldamento o raffrescamen-
to non attivi.



DATI TECNICI

Capacita di deumidificazione utile (al netto del contenuto entalpico dell'aria esterna)® 1/24h 30,5 62,0

Potenza frigorifera totale (al netto del contenuto entalpico dell'aria esterna)® w 1380 2820

Potenza termica invernale recuperata® w 950 1850 L]
Efficienza nominale invernale recuperatore® % 90 90 I
Efficienza nominale estiva recuperatore % 75 72 @
Alimentazione V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50

Potenza nominale assorbita compressore w 395 585

Potenza assorbita ventilatore mandata (min+nom+max) W 10 + 30 + 86 30+ 60+ 130

Potenza assorbita ventilatore ripresa (min+nom-+max) W 11+ 22 +43 22 + 44 =+ 68

Prevalenza utile ventilatore di mandata (hom-+max) Pa 50 + 140 50 + 140

Prevalenza utile ventilatore di ripresa (nom+max) Pa 50 + 140 50 + 140

Portata acqua batteria (min+nom-+max) I/h 150 + 250 + 400 200 + 350 + 600

Perdite di carico circuito idraulico (nom.) kPa 15 35

Portata aria esterna m3/h 80 + 130 140 + 250

Portata d'aria mandata m/h 130 + 260 250 + 500

Gas refrigerante R134a R410A

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 1430 2088

Carica gas kg 0,64 1,10

Carica in CO, equivalente t 0,92 2,30

Potenza sonora ® dB(A) 47 52

Pressione sonora dB(A) 33 38

(2)Temperatura aria esterna -5°C; umidita relativa 80%, temperatura ambiente 20°C;

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni: umidita relativa 50%, portata aria esterna massima.

(1)Temperatura ambiente 26°C; umidita relativa 65%, aria esterna 35°C; umidita relativa (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO EN 3744,

50%, portata aria esterna 130 m¥h(GHE26),250 m*/h(GHE51); temperatura ingresso (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metri dall’unita, secondo ISO
acqua 15/20°C, portata acqua 250 I/h(GHE26), 3501/h(GHE51). EN 3744, alle condizioni nominali di funzionamento.

INSTALLAZIONE TIPICA

Aria di
Mandata I Ripresa

* Aria Viziata

Aria Espulsa

—l

Avria Esterna

Aria di
Ricircolo

Aria Viziata

Aria di

Mandata Mandata

—=
]

!
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo, la car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. La baci-
nella di raccolta condensa & fornita di serie su tutte le unita ed &
in acciaio verniciato.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato € I'R134a per il modello 26, R410A per il modello 51.

COMPRESSORE

Il compressore & del tipo alternativo per il modello 26, rotativo
per il modello 51 con relé termico di protezione annegato negli
avvolgimenti elettrici. Il compressore & montato su appositi sup-
porti antivibranti in gomma per ridurre la rumorosita.

BATTERIE DI SCAMBIO TERMICO

Le batterie di scambio termico sono realizzate in tubi di rame ed
alette in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8”", lo
spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm.

VENTILATORI

Il ventilatore di mandata dell’'unita & del tipo centrifugo, a dop-
pia aspirazione a pale in avanti, con motore EC direttamente
accoppiato. |l ventilatore di espulsione & del tipo plug fan a pale
rovesce, con motore EC direttamente accoppiato.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con 'unita & costruito in media filtrante sintetica
esecuzione smontabile per smaltimento differenziato, ePM10
50% secondo la UNI EN ISO 16890:2017.

RECUPERATORE DI CALORE
Recuperatore esagonale a flussi incrociati con piastre in PVC, ad
altissima efficienza (90%).

MICRO INTERRUTTORI DI REGOLAZIONE
Utilizzati in fase di taratura delle portate d'aria dei ventilatori in
funzione delle perdite di carico delle canalizzazioni.

MICROPROCESSORE

Le unita GHE sono equipaggiate di microprocessore con sof-
tware avanzato per il controllo del ciclo frigorifero e la gestione
della parte idronica ed aeraulica.

Il software provvede a:

- La gestione del funzionamento in base ad una sonda di tempe-
ratura e umidita ambiente.

- Attivazione della deumidificazione in base al set di umidita im-
postato.

- Attivazione dell'integrazione del carico sensibile invernale o
estivo in base al set di temperatura estiva o invernale impostato.
- Gestione della temperatura dell’aria immessa in ambiente tra-
mite sonda limite di mandata (fornita di serie).

- Gestione valvola modulante per la corretta alimentazione della
batteria ad acqua.

- Gestione ventilazione direttamente dal timer incorporato nel
microprocessore (optional).

- Gestione serranda di taratura .

- Visualizzazione allarmi macchina.

- Supervisione tramite porta seriale RS 485 (optional) e/o modu-
lo XWEB (optional).

- Gestione filtri sporchi (optional).

- Gestione antigelo.

- Commutazione estate/inverno.

VERSIONI

Free Cooling (FC)

In queste versioni il controllo elettronico montato a bordo
macchina, verificate le condizioni termo igrometriche interne
ed esterne, consente il ricambio dell’aria evitando inutili accen-
sioni del circuito frigorifero, garantendo quindi condizioni am-
bientali eccellenti con elevato risparmio energetico. L'opzione
Free Cooling & perfetta nelle stagioni intermedie, con impianti
di riscaldamento o raffrescamento non ancora attivati, o nelle
ore notturne della stagione estiva quando le condizioni termo
igrometriche esterne sono spesso sufficienti per garantire una
corretta ventilazione degli ambienti senza I'utilizzo del circuito
frigorifero.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO CIRCUITO FRIGORIFERO

Batteria acqua  Evaporatore = Condensatore ad aria
Serranda di ricircolo -.___ v ! / ,"I
AR R A ! /! /!
Eles T 7 7
1 \"1‘3‘ _%2: 3 ,," 5 / _ Ventilatore di man-
’ | data con motore EC
Filtri aria di ripresa  «==222 oo ..
\‘ 1 7
N ‘ Condensatore a
A ] ‘ 12 __.-="" piastre
1 s
Recuperatore di _ | Ra 6 .
P calore ad L ﬁ}x __ Quadro comandi
o A R 9! 71 con display
altissima efficienza h 5
: 17
" !

T
i
1

N
<

Ventilatore di espulsione Valvola modulante Compressore

con motore EC
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Il principio di funzionamento dei deumidificatori della serie GHE
é il seguente: |'aria umida viene ripresa dall’ambiente tramite il
ventilatore (7) e fatta passare attraverso il filtro (1) il recuperatore
a flussi incrociati (12) e la batteria ad acqua di preraffreddamen-
to (2) dove viene raffreddata e portata ad una condizione prossi-
ma alla curva di saturazione, quindi attraverso la batteria evapo-
rante (3) dove viene ulteriormente raffreddata e deumidificata.
A questo punto le modalita di funzionamento possono essere:

Deumidificazione con aria neutra:

Il circuito frigorifero lavora condensando

parzialmente in acqua tramite il condensatore (10) e parzialmen-
te in aria tramite il condensatore (5) che effettua quindi un post-
riscaldamento ad umidita costante ed invia aria in ambiente in
condizioni termicamente neutre.

Deumidificazione con raffreddamento:

I circuito frigorifero, in questo caso, lavora

effettuando il 100% della condensazione in acqua nel condensa-
tore (10); il condensatore (5) viene intercettato tramite la valvola
(6) e I'aria inviata in ambiente & la stessa in uscita dalla batteria
evaporante (3); fredda e deumidificata.

GHE

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO DEL CIRCUITO AERAULICO:

Aria mandata
100%

S
Aria ripresa = 3
(max. 50%) =
Aria ripresa W.C. =
(max. 50%) E
Aria esterna ?
(max. 50%)
=
Aria espulsa 17
(max. 50%)
5

Le unita GHE possono operare con una portata d'aria esterna
variabile da 80 a 130 m3/h (da 140 a 260 m3/h per il modello
GHE 51); sufficienti per garantire il ricambio d'aria in ambiente
aventi un volume variabile dai 430 agli 860 m3 (0,3 vol/h), in
aderenza alle normative regionali e nazionali. La portata d'aria
di mandata pud variare da 80 a 130 m3/h (140-260 m3/h per il
modello 51) nella modalita invernale mentre rimane fissa a 260
m3/h (500 m3/h per il modello 51) nella modalita estiva. Il re-
cuperatore di calore a flussi incrociati ad altissima efficienza &
stato progettato per garantire un recupero nominale del 90% in

=

condizioni di aria esterna -5°C ed aria ambiente 20°C.

L'aria viziata viene espulsa dall’ambiente tramite il ventilatore
(11), mentre |'aria esterna viene aspirata tramite il ventilatore (7).
Il corretto bilanciamento dei flussi d’aria viene garantito dalla
serranda (13) che gestisce sia il bilanciamento dei flussi d'aria
che la portata d'aria di ricircolo estivo.

FUNZIONAMENTO ESTIVO (COMPRESSORE ATTIVO)

S|

Aria di ricircolo
(max. 50%)

Aria ripresa W.C.
(max. 50%)

WWWEIMWA WWIM W

Avria esterna
(max. 50%)

W

Aria espulsa
(max. 50%)

Aria mandata
100%

153



LLl
€L
O

Impostando questa modalita di funzionamento, I'unita rinnova
I'aria ambiente con quella esterna attraverso il recuperatore di
calore ad altissima efficienza, la portata d'aria viene aumentata
in modo da permettere il funzionamento del circuito frigorifero;
a questo scopo viene aperta la serranda di ricircolo, il ventilatore
di mandata viene gestito a portata massima e |'unita lavora con
aria esterna e parziale ricircolo.

Le funzioni possibili in questa configurazione sono:

- Rinnovo + Deumidificazione ad aria neutra:

L'unita condensa parzialmente in aria e parzialmente in acqua
tramite il condensatore a piastre, ottenendo aria deumidificata
e termicamente neutra.

- Rinnovo + Deumidificazione con raffreddamento:
L'unita opera con il 100% della condensazione in acqua, otte-
nendo aria deumidificata e raffreddata.

FUNZIONAMENTO INVERNALE E MEZZE STAGIONI (COMPRESSORE SPENTO)

Aria ripresa W.C.
(max. 50%)

Aria esterna
(max. 50%)

Aria espulsa
(max. 50%)

Aria mandata
50%

Impostando questa modalita di funzionamento, I'unita rinnova
I'aria ambiente con quella esterna attraverso il recuperatore di
calore ad altissima efficienza.

La portata d'aria viene ridotta al valore richiesto dalla normativa
(0,3 + 0,5 Vol/h); la serranda di ricircolo viene chiusa e I'unita
lavora con il 100% di aria esterna.

Le funzioni possibili in questa configurazione sono

- Rinnovo con riscaldamento dell'aria:

Il compressore & spento, la batteria puo essere alimentata con
acqua calda proveniente dall'impianto radiante, (anche se in vir-
tu dell'altissima efficienza del recuperatore di calore si riesce ad
ottenere una temperatura dell’aria di mandata di 17°C, senza
ausilio di acqua calda, con temperatura aria esterna di -5°C), e si
comporta come una normale termoventilante con recuperatore.

RINNOVO CON FREE COOLING (SOLO PER VERSIONI FC)

VIN

Aria ripresa W.C.

Aria mandata
z 50%

(max. 50%) 9 I\

Aria esterna
(max. 50%)

WWWWWEAVWW

Aria espulsa

(max. 50%)

=

Il compressore & spento, la batteria ad acqua non ¢ alimentata
(valvola a 3 vie chiusa), la serranda di ricircolo (13) & chiusa, la
serranda di by-pass del recuperatore (19) & aperta. L'aria vizia-
ta viene espulsa all’'esterno dell’ambiente tramite il ventilatore
(11) mentra |'aria esterna, aspirata dal ventilatore (7) by-passa

Hidres
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=

il recuperatore e giunge in ambiente senza modifiche termo-
igrometriche. Durante la modalita Free cooling la portata di aria
esterna & uguale alla portata d'aria di mandata in ambiente.



ACCESSORI

Controllo microprocessore

Flussostato
Valvola modulante a tre vie
Ventilatori E.C. di mandata e ripresa

Filtro aria G5

GHE

Micro switches di taratura ventilatori

Recuperatore ad alta efficienza

Pannello comandi remoto PCRL
Termo - igrostato meccanico remoto HYGR

Sonda elettronica di temperatura e umidita RGDD

O O O O @© @ o ¢ o o o

Scheda di interfaccia seriale RS485 INSE

O O O O O e ¢ o ¢ o o o

Opzione Free Cooling FC

(e]

® Standard, O Optional, — Non disponibile.

TRATTAMENTO ARIA ESTIVO

= feneo A
@»  Miscela @ZEZa VTTIATNAT] 6,
(A AR
- re-Raffreddamento ! 14
| 7| PARVARRDAEENDE 13
@»  Evaporatore AV AN AT TR 12E%
. 2ol =2 AN T I "
@»  Condensatore (se attivo) AXNVAINSATIAT TN LA TN 10
ANAIA A NN AT AT ] (g ok
AN A U LA TN .
AN A A T DAV TR AT ] b
5 AT A LA LA T AT ok 7
ratalaEdb diESaNPE IR =dRN AR NN R s
et I L LT LIV LT LI LT ] [E .
AT L T LB L L LN L L AT ] sk,
5 e e T L L T T LT L DI = T (NPT 2F
= e e T L L LR LN L N ] - 1

I e LR L L e e ] | &
5 ) 5 210 15 < 20 25 6 30 & 35 40 70 45 t(c) 5072

VERSIONE STANDARD VERSIONE FC

26 260 732 1105 60
51 400 835 1370 80
26/FC 260 732 1355 95
51/FC 400 835 1645 115
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FHE

DEUMIDIFICATORI CON RECUPERO DI CALORE AD ALTISSIMA EFFICIENZA

Capacita di deumidifica 30 1/24h
Portata aria da 130 m3/h a 260 m3/h

| deumidificatori con recupero di calore ad altissima effi-
cienza della serie FHE sono stati progettati per garantire la
deumidificazione ed il rinnovo dell’aria in ambienti residen-
ziali ad elevatissima efficienza energetica, in abbinamento
con sistemi di raffrescamento radiante.

Le unita sono state progettate per garantire la deumidifi-
cazione dell'aria in condizioni di aria utenza termicamente
neutra, sia in condizioni di aria raffreddata, gestendo por-
tate d'aria molto piccole evitando cosi fastidiose correnti
d'aria tipiche dei tradizionali sistemi di condizionamento.
Le unita sono composte da un circuito frigorifero ad espan-
sione diretta abbinato ad un recuperatore di calore a flussi
incrociati estremamente efficiente, progettato per garanti-
re il recupero termico ed il ricambio dell’aria ambiente in
aderenza alle normative regionali e nazionali.

Hidres
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VERSIONI

Tutte le unita sono dotate di serie di doppio con-
densatore (il primo ad aria il secondo ad acqua) e
di una specifica di funzionamento che consente di
operare in deumidificazione sia con aria neutra che
con aria raffreddata.



DATI TECNICI

Capacita di deumidificazione utile (al netto del contenuto entalpico dell'aria esterna)®  [/24h 30,5

Potenza frigorifera totale (al netto del contenuto entalpico dell'aria esterna)® W 1380

Potenza termica invernale recuperata® W 950 LLl
Efficienza nominale invernale recuperatore® % 90 I
Efficienza nominale estiva recuperatore® % 70 L
Alimentazione V/Ph/Hz 230/1/50

Potenza nominale assorbita compressore w 395

Potenza assorbita ventilatore mandata (min+nom-+max) W 10+ 30 + 86

Potenza assorbita ventilatore ripresa (min+nom-+max) W 11 +22 +43

Prevalenza utile ventilatore di mandata (nom-+max) Pa 50 + 140

Prevalenza utile ventilatore di ripresa (hnom-+max) Pa 50 + 140

Portata acqua batteria (nom-+max) I/h 150 - 250 + 400

Perdite di carico circuito idraulico (nom.) kPa 15

Portata aria esterna m3/h 80 + 130

Portata d'aria mandata m3/h 130 + 260

Gas refrigerante R134a

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 1430

Carica gas kg 0,59

Carica in CO, equivalente t 0,84

Potenza sonora © dB(A) 47

Pressione sonora “ dB(A) 33

Le prestazioni sono riferite alle seguenti condizioni:
(1)Temperatura ambiente 26°C; umidita relativa 65%, aria esterna 35°C; umidita relativa 50%,

portata aria esterna 130 m%h, temperatura ingresso acqua 15°C, portata acqua 250 I/h. (3) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO EN 3744.
(2)Temperatura aria esterna -5°C; umidita relativa 80%, temperatura ambiente 20°C; umidita (4) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall’unita, secondo
relativa 50%, portata aria esterna massima. ISO EN 3744, alle condizioni nominali di funzionamento.

INSTALLAZIONE TIPICA

Aria di Mandata

Ripresa Aria Viziata

Aria Esterna

=)
= Aria Espulsa
=)
—

Aria di Ricircolo
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie FHE sono prodotte in lamiera zincata
a caldo e verniciate con polveri poliuretaniche in forno a 180°C
per assicurare la miglior resistenza agli agenti atmosferici. La
carpenteria & autoportante con pannelli removibili per agevo-
lare I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni. La
bacinella di raccolta condensa ¢ fornita di serie su tutte le unita
ed ¢ in acciaio verniciato, il colore della carpenteria @ RAL 9010.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero ¢ realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & I'R134a.

COMPRESSORE

Il compressore € del tipo alternativo con rele termico di pro-
tezione annegato negli avvolgimenti elettrici. Il compressore &
montato su appositi supporti antivibranti in gomma per ridurre
la rumorosita.

BATTERIE DI SCAMBIO TERMICO

Le batterie di scambio termico sono realizzate in tubi di rame ed
alette in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8”, lo
spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm.

VENTILATORI

Il ventilatore di mandata dell’'unita & del tipo centrifugo, a dop-
pia aspirazione a pale in avanti, con motore EC direttamente
accoppiato. |l ventilatore di espulsione & del tipo plug fan a pale
rovesce, con motore EC direttamente accoppiato.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con I'unita & costruito in media filtrante sintetica
esecuzione smontabile per smaltimento differenziato, ePM10
50% secondo la UNI EN ISO 16890:2017

PRINCIPALI COMPONENTI
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RECUPERATORE DI CALORE
Recuperatore esagonale a flussi incrociati con piastre in PVC, ad
altissima efficienza (90%).

TRIMMERS DI REGOLAZIONE
Utilizzati in fase di taratura delle portate d'aria dei ventilatori in
funzione delle perdite di carico delle canalizzazioni.

MICROPROCESSORE

Le unita FHE sono equipaggiate di microprocessore con softwa-
re avanzato per il controllo del ciclo frigorifero e la gestione del-
la parte idronica ed aeraulica.

Il software provvede a:

- La gestione del funzionamento in base ad una sonda di tempe-
ratura e umidita ambiente.

- Attivazione della deumidificazione in base al set di umidita im-
postato.

- Attivazione dell'integrazione del carico sensibile invernale o
estivo in base al set di temperatura estiva o invernale impostato.
- Gestione della temperatura dell’aria immessa in ambiente tra-
mite sonda limite di mandata (fornita di serie).

- Gestione valvola modulante per la corretta alimentazione della
batteria ad acqua.

- Gestione ventilazione direttamente dal timer incorporato nel
microprocessore (optional).

- Gestione serranda di taratura .

- Visualizzazione allarmi macchina.

- Supervisione tramite porta seriale RS 485 (optional) e/o modu-
lo XWEB (optional).

- Gestione filtri sporchi (optional).

- Gestione antigelo.

- Commutazione estate/inverno.

Filtro aria

Batteria pre-raffreddamento

Evaporatore

Compressore

Condensatore ad aria

Elettrovalvola

Ventilatore di mandata con motore E.C.
Filtro deidratore

Organo di laminazione

Condensatore ad acqua

Ventilatore di espulsione con motore E.C.
Recuperatore a flussi incrociati ad altissima efficienza
Serranda motorizzata di ricircolo

Aria di ripresa WC

Aria esterna

Aria espulsa

Aria di mandata

Quadro elettrico

Valvola modulante a tre vie



PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO CIRCUITO FRIGORIFERO

Il principio di funzionamento dei deumidificatori della serie FHE
é il seguente: L'aria umida viene ripresa dall’'ambiente tramite il
ventilatore (7) e fatta passare attraverso il filtro (1) il recuperatore
a flussi incrociati (12) e la batteria ad acqua di preraffreddamen-
to (2) dove viene raffreddata e portata ad una condizione prossi-
ma alla curva di saturazione, quindi attraverso la batteria evapo-
rante (3) dove viene ulteriormente raffreddata e deumidificata.
A questo punto le modalita di funzionamento possono essere:

Deumidificazione con aria neutra:

Il circuito frigorifero lavora condensando parzialmente in acqua
tramite lo scambiatore (10) e parzialmente in aria con lo scam-
biatore (5) che effettua quindi un post-riscaldamento ad umidita
costante ed invia aria in ambiente in condizioni termicamente
neutre.

Deumidificazione con raffreddamento:

Il circuito frigorifero, in questo caso, lavora effettuando il 100%
della condensazione in acqua nello scambiatore (10); lo scam-
biatore (5) viene intercettato tramite la valvola (6) e I'aria inviata
in ambiente & la stessa in uscita dalla batteria evaporante (3);
fredda e deumidificata.

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO DEL CIRCUITO
AERAULICO

Le unita FHE possono operare con una portata d'aria esterna
variabile da 80 a 130 m3/h sufficienti per garantire il ricambio
d'aria in ambiente aventi un volume fino a 430 m3 (0,3 vol/h), in
aderenza alle normative regionali e nazionali. La portata d'aria di
mandata puo variare da 80 a 130 m3/h nella modalita invernale
mentre rimane fissa a 260 m3/h nella modalita estiva.

Il recuperatore di calore a flussi incrociati ad altissima efficienza &
stato progettato per garantire un recupero nominale del 90% in
condizioni di aria esterna -5°C ed aria ambiente 20°C.

L'aria viziata viene espulsa dall'ambiente tramite il ventilatore (1),
mentre |'aria esterna viene aspirata tramite il ventilatore (2).

Il corretto bilanciamento dei flussi d'aria viene garantito dalla
serranda di taratura (3) che gestisce sia il bilanciamento dei flussi
d‘aria che la portata d'aria di ricircolo estivo.

Aria mandata
100%

Aria esterna
(max. 50%)

Aria espulsa

Aria ripresa W.C. (max. 50%

(max. 50%)

A
i i

FHE

Filtro aria
Ventilatore di b
mandata con
motore EC
Quadro comandi L Ventilatore di
con display espulsione con
motore EC
Recuperatore di
calore ad altissima
efficienza
Batterie acqua +
espansione diretta
l ¥
W
Condensatore
a piastre
Filtro aria I
Serran.da di taratura \\\ Compressore o
motorizzata [ Aria di ricircolo

(max. 50%)
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FUNZIONAMENTO ESTIVO (COMPRESSORE ATTIVO)

Impostando questa modalita di funzionamento, |'unita rinnova
I'aria ambiente con quella esterna attraverso il recuperatore di
calore ad altissima efficienza, la portata d'aria viene aumentata
in modo da permettere il funzionamento del circuito frigorifero;
a questo scopo viene aperta la serranda di ricircolo, il ventilatore
di mandata viene gestito a portata massima e |'unita lavora con
aria esterna e parziale ricircolo.

Le funzioni possibili in questa configurazione sono:

- Rinnovo + Deumidificazione ad aria neutra:

L'unita condensa parzialmente in aria e parzialmente in acqua
tramite il condensatore a piastre, ottenendo aria deumidificata e
termicamente neutra.

- Rinnovo + Deumidificazione con raffreddamento:

L'unita opera con il 100% della condensazione in acqua, otte-
nendo aria deumidificata e raffreddata.

Aria esterna Aria mandata
(max. 50%) 100%

Aria espulsa
(max. 50%)

®

Avria ripresa W.C.
(max. 50%)

A
rla rlr £

Aria di ricircolo
(max. 50%)
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FUNZIONAMENTO INVERNALE E MEZZE STAGIONI
(COMPRESSORE SPENTO)

Impostando questa modalita di funzionamento, I'unita rinnova
I'aria ambiente con quella esterna attraverso il recuperatore di
calore ad altissima efficienza.

La portata d'aria viene ridotta al valore richiesto dalla normativa
(0,3 = 0,5 Vol/h); la serranda di ricircolo viene chiusa e |'unita
lavora con il 100% di aria esterna.

Le funzioni possibili in questa configurazione sono

- Rinnovo con riscaldamento dell’aria:

Il compressore & spento, la batteria pud essere alimentata con
acqua calda proveniente dall'impianto radiante, (anche se in vir-
tu dell’altissima efficienza del recuperatore di calore si riesce ad
ottenere una temperatura dell’aria di mandata di 17°C, senza
ausilio di acqua calda, con temperatura aria esterna di -5°C), e si
comporta come una normale termoventilante con recuperatore.

Aria esterna Aria mandata
(max. 50%) 50%

Aria espulsa
Aria ripresa W.C. (max. 50%)

(max. 50%)

A
i e £




Controllo microprocessore

Flussostato utenze

Valvola modulante a tre vie

Ventilatori E.C. di mandata e ripresa

Filtro aria G4

Trimmers di taratura

Recuperatore ad alta efficienza

Sonda elettronica di temperatura e umidita incorporata
Pannello comandi remoto

Scheda di interfaccia seriale RS485

TRATTAMENTO ARIA ESTIVO

Recupero
Miscela
Pre-Raffreddamento

Evaporatore

Condensatore (se attivo)

[
[}
[
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[
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[
RGDD (]
PCRL o
INSE (e)

@® Standard, O Optional, — Non disponibile.
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HBA

DEUMIDIFICATORI INDUSTRIALI

Capacita di deumidifica da 50 I/24h a 200 I/24h
Portata aria da 500 m3/h a 1650 m3/h

R410A

A .
-
@

Hidr 2
: o~
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e
&

HBA (A) HBA (P)
| deumidificatori HBA sono apparecchi ad elevate presta- VERSIONI
zioni adatti ad usi industriali e commerciali impiegati per
collocazione in ambiente ove sia necessario controllare il ] ' '
tasso di umidita o prevenire fenomeni di condensazione. A Versione con mobile di copertura.
Indicato per archivi, stirerie, caseifici, interrati in gene- P Versione da canalizzare.

re, cantine e ambienti industriali ove si produca umidita,
ecc. La serie si compone di 5 modelli e copre un campo di
potenzialita che varia da 50 a 200 |/24h. | deumidificatori
HBA presentano anche un’agevole manutenzione: le parti
interne infatti sono facilmente accessibili e, qualora fosse
richiesto, la sostituzione di un componente richiederebbe
tempi estremamente contenuti, riducendo i costi di manu-
tenzione.

Lo sviluppo della macchina riduce gli ingombri permetten-
done l'inserimento anche in spazi angusti.

Tutte le unita sono fornite di serie con sbrinamento a gas
caldo, complete di set di valvole solenoidi per l'iniezione
del gas caldo nella batteria evaporante in caso di formazio-
ne di ghiaccio.

Le sonde di temperatura e umidita sono accessori forniti
su richiesta.

Hidres
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DATI TECNICI

HBA/A-P

Umidita asportata a 30°C - 80%
Umidita asportata a 30°C - 60%
Umidita asportata a 27°C - 60%
Umidita asportata a 20°C - 60%
Umidita asportata a 10°C - 70%
Potenza assorbita totale ™
Potenza massima assorbita
Corrente massima assorbita
Corrente di Spunto

Portata aria

Prevalenza statica utile
Refrigerante

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica gas

Carica in CO, equivalente
Potenza sonora @

Pressione sonora ©

Alimentazione

50 75 100 150
1/24h 58,4 80,2 108,6 157,1
1/24h 41,1 57,6 77,4 109,5
1/24h 35,6 50,6 69,2 97,1
1/24h 25,3 36,2 49,4 69,7
1/24h 17,3 26,6 33,7 44,3
kw 0,6 1,2 1,5 2,0
kw 1,1 1,9 2,0 2,6
A 5,1 7.9 9,2 11,8
A 19 25 37,6 40,4
m/h 500 800 1000 1400
Pa 40 40 40 40
R410A R410A R410A R410A
2088 2088 2088 2088
kg 0,47 0,60 0,70 1,20
t 0,98 1,25 1,46 2,51
dB(A) 54 57 57 59
dB(A) 40 43 43 45
V/Ph/Hz  230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50

Le prestazioni sono calcolate con ventilatori a bassa velocita e riferite alle seguenti condizioni:

(1) Temperatura 30°C; umidita 80%.

LIMITI OPERATIVI

(2) Valori di potenza calcolato secondo la normativa ISO EN 3744.

(3) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall'unita, secondo ISO EN 3744.
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SCHEMA IMPIANTO

Versione standard (A)

Aria di mandata

Aria di ripresa ,-—Q/J -

5 10 15

T T T
20 25 30 35 40

Temperatura ambiente (°C)

Versione canalizzata (P)

D
—

Aria di mandata

=\

Aria di ripresa
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200
210,8
149,7
132,3
95,0
60,9
25
33
15,5
63,4
1650
40

R410A

2088

1,20

2,51
61
47

230/1/50
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita della serie sono prodotte in lamiera zincata a cal-
do e verniciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per
assicurare la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La car-
penteria & autoportante con pannelli removibili per agevolare
I'ispezione e la manutenzione dei componenti interni.

Il colore della carpenteria & RAL 9010.

CIRCUITO FRIGORIFERO

il circuito frigorifero & realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: Spia del liquido,
Filtro deidratore, Valvola termostatica con equalizzatore ester-
no, Valvole Schrader per ma-nutenzione e controllo, Dispositivo
di sicurezza (secondo normativa PED). Tutte le unita sono fornite
di kit valvole di iniezione per ciclo di sbrinamento a gas caldo.

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo rotativo con resistenza del carter e
relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti elettrici.
| compressori sono installati su degli antivibranti in gomma e
sono forniti, standard, con una cuffia per ridurre la rumorosita.
L'ispezione ai compressori & possibile attraverso il pannello fron-
tale dell’'unita che permette la manutenzione anche con unita in
funzionamento.

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro
di 3/8", lo spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm. | tubi
sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio per
aumentare il fattore di scambio termico. La geometria di questi
scambiatori consente un basso valore di perdite di carico lato
aria e quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero
di giri (con conseguente riduzione della rumorosita della mac-
china).

Tutte le unita montano, alla base degli scambiatori, bacinelle di
raccolta condensa in acciaio verniciato. Ogni evaporatore inol-
tre, & fornito con una sonda di temperatura utilizzata come son-
da di sbrinamento automatico.

VENTILATORE DI MANDATA

| ventilatori sono realizzati in acciaio zincato, di tipo centrifugo
con pale in avanti. Sono tutti bilanciati staticamente e dinamica-
mente. Tutti i motori elettrici utilizzati sono direttamente colle-
gati ai ventilatori. Hanno 3 velocita con protezione termica inte-
grata. | motori sono tutti con grado di protezione IP 54.

FILTRO ARIA

Costruito con materiale filtrante in materiale sintetico di tipo
piano, senza carica elettro-statica. Efficienza classe coarse 30%
secondo la UNI EN ISO 16890:2017.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di microprocessore per il con-
trollo della temporizzazione del compressore, dei cicli di sbrina-
mento e degli allarmi. Un apposito display a led luminosi segna-
la lo stato di funzionamento dell’unita e la presenza di eventuali
anomalie.

Hidres
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QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Eu-
ropee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico &
possibile tramite la rimozione dell’apposito pannello. Nel caso
in cui la macchina sia dotata di cabinet dopo la rimozione di
questo ultimo.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione: termostato di sbrinamento che segnala al
microprocessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento
e ne controlla la fine, pressostato di alta pressione a riarmo au-
tomatico, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori.

COLLAUDO

Tutte le unitd sono interamente assemblate e cablate in fabbrica,
sottoposte a prova di tenuta, ciclo di vuoto, e sono caricate con
refrigerante R410A. Esse vengono sottoposte ad un collaudo
funzionale completo prima della spedizione. Tutte le unita sono
conformi alle Direttive Europee e sono provviste di marcatura
CE e relativo certificato di conformita.

DESCRIZIONE ACCESSORI

HYGR- Umidostato meccanico remoto

Da installare a parete, nell'ambiente in cui ¢ richiesto il controllo
dell'umidita; é fornito completo di manopola di regolazione e
campo di lavoro da 30% a 100% con precisione del 3%.

INSE - Scheda interfaccia seriale RS485
Scheda seriale per interfacciamento al sistema di supervisione
(disponibile solo sistema di supervisione MODBUS-RS485).

LS00 - Versione silenziata

Questa versione comprende l'isolamento acustico dell’unita
(compressore + vano scambiatore) con cuffie per il compresso-
re e materiale isolante ad alta densita e I'interposizione di uno
strato bituminoso.

PCRL - Pannello comandi remoto

Questo dispositivo consente il controllo a distanza di tutti i pa-
rametri dell’unita. Viene collegato all’'unita base tramite due
cavi aventi sezione 0,5 mm?, la massima distanza permessa &
di 50mt.

RGDD - Sonda elettronica temperatura umidita’ incorporata
Sonda elettronica temperatura/umidita installata in fabbrica a
bordo macchina. La sonda non & remotabile.

KGBH - Kit griglie e controtelaio griglie per versioni cana-
lizzate

Kit griglie aria a doppio ordine di alette orientabili, realizzate
con profili in alluminio satinato, fornite di controtelaio per fis-
saggio a parete.



PMBH - Plenums di mandata e ripresa a 90° (2 pezzi) ZOCC - Piedini di appoggio

Da utilizzare nella versione “P” per convogliare |'aria di ripresa e Piedini in acciaio zincato, verniciato per l'installazione dell’unita
mandata dal locale piscina da deumidificare all’unita e vicever- su pareti adatte al fissaggio dell’unita stessa. | piedini non pos-
sa. Realizzati in lamiera zincata a caldo e verniciata con polveri sono essere utilizzati nel caso in cui siano gia installati i plenums
poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare la migliore resi- di mandata e ripresa.
stenza agli agenti atmosferici ed il funzionamento in ambienti
aggressivi. <
af
L
ACCESSORI
HBA 50 75 100 150 200
Controllo elettronico incorporato con display ) ) ° ° )
Ventilatori A.C. < 40 Pa ° ° ° ° °
Sbrinamento a gas caldo o ° ° ° [
Valvola termostatica ° ° ° ° °
Versione silenziata LS00 ° ° ° ° °
Interruttore generale ° ° ° ° °
Umidostato meccanico remoto HYGR o o o o o
Sonda elettronica di temperatura e umidita incorporata  RGDD o o o o o
Pannello comandi remoto PCRL o o o o (e}
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE (e] (e] (e] (e] o
Plenums di mandata e ripresa a 90° (2 pezzi) PMBH (o] (o] (o] (o] o
Piedini di appoggio ZOCC (e] (e] (e] (e] o
Kit griglie e controtelaio griglie per versioni canalizzate =~ KGBH (e] (e] (e] (e] (e}
@ Standard, O Optional, - Non disponibile.
HBA - A HBA - P
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50 750 760 260 50 50 680 250 706 41
75 750 1060 260 64 75 680 250 1006 57
100 750 1060 260 68 100 680 250 1006 61
150 836 1310 310 99 150 770 300 1255 82
200 836 1310 310 102 200 770 300 1255 87
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DEUMIDIFICATORI INDUSTRIALI

Capacita di deumidifica da 50 I/24h a 550 I/24h
Portata aria da 500 m3/h a 4200 m3/h

| deumidificatori HHA sono apparecchi ad elevate presta-
zioni adatti ad usi industriali e commerciali impiegati per
collocazione in ambiente ove sia necessario controllare il
tasso di umidita o prevenire fenomeni di condensazione.
Indicato per archivi, stirerie, caseifici, interrati in genere,
cantine e ambienti industriali ove si produca umidita, ecc.
La serie si compone di 8 modelli e copre un campo di po-
tenzialita che varia da 50 a 550 1/24h. Queste unita sono
state progettate per installazione a soffitto in locale tec-
nico. Il ventilatore centrifugo ad alta prevalenza consente
all’'unita il collegamento a canalizzazione sia sul lato di man-
data che su quello di ripresa.

Lo sviluppo della macchina riduce gli ingombri permetten-
done l'inserimento anche in spazi angusti.

Le taglie dalla 50 alla 200 sono fornite di serie con sbri-
namento a gas caldo, complete di set di valvole solenoidi
per l'iniezione del gas caldo nella batteria evaporante in
caso di formazione di ghiaccio.

Le sonde di temperatura e umidita sono accessori forniti
su richiesta.

Hidres
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VERSIONI

La serie si compone di 8 modelli con portate d'aria
trattate da 500 a 4200 m3/h.



DATI TECNICI

HHA

Umidita asportata a 30°C - 80%
Umidita asportata a 30°C - 60%
Umidita asportata a 27°C - 60%
Umidita asportata a 20°C - 60%
Potenza assorbita totale
Potenza massima assorbita
Corrente massima assorbita
Corrente di spunto

Portata aria

Prevalenza statica utile
Refrigerante

Potenziale di riscaldamento globale (GWP)
Carica gas

Carica in CO, equivalente
Potenza sonora @

Pressione sonora @

Alimentazione

1/24h
1/24h
1/24h
1/24h
kw
kw
A
A
m3/h
Pa

kg
t
dB(A)
dB(A)
V/Ph/Hz

50
55,7
39,5
34,9
24,9
0,7
1,2
5,9
19,9
500
50+150
R410A
2088
0,36
0,75
58
45

75
79,6
56,8
50,3
35,9
1,3
2,0
8,5
25,6
800
50+150
R410A
2088
0,60
1,25
60
46

100
108,7
77,5
69,3
49,5
1,7
21
10,2
38,6
1000

50+150

R410A
2088
0,60
1,25

62
48

150
169,8
118,1
104,7
75,4
2,1
2,7
12,6
41,2
1400

50+150
R410A
2088

0,90
1,88
67
53

200
206,4
146,8
130,1
93,2
2,7
3.4
16,3
64,2
1650

50+150

R410A
2088
1,20
2,20
69
55

300 440 500
264,8 439,3 544,0
206,1 338,8 389,6
186,5 297,5 345,0
135,6 222,3 250,6
3,8 6,2 7.2
6,4 9.7 11,0
10,8 15,8 17,9
51,0 69,8 76,8
3500 4200 4200
150+250 150+250 150+250
R410A R410A R410A
2088 2088 2088
2,5 2,7 3,00
6,26 6,26 6,26
76 77 77
61 62 62

230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50

Le prestazioni sono calcolate con ventilatori a bassa velocita e riferite alle seguenti condizioni:

HHA

(1) Temperatura 30°C; umidita 80%.
(2) Valori di potenza calcolato secondo la normativa ISO EN 3744.

(3) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall’unita, secondo
ISO EN 3744.

SCHEMA IMPIANTO

LIMITI OPERATIVI

Mod. 50-75-100-150-200
T

100
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80

—

70

Umidita relativa (%)

60

AN AN

Aria di mandata

50

40

Aria diripresa —
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T T
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Temperatura ambiente (°C)

Mod. 300-440-500
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e vernicia-
ta con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare la
migliore resistenza agli agenti atmosferici. La carpenteria & au-
toportante con pannelli removibili per agevolare I'ispezione e la
manutenzione dei componenti interni. Tutte le viti e i rivetti sono
in acciaio inossidabile. Il colore della carpenteria &€ RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: Spia del liquido,
Filtro deidratore, Valvola termostatica con equalizzatore ester-
no, Valvole Schrader per manutenzione e controllo, Dispositivo
di sicurezza (secondo normativa PED). Le unita dalla taglia 50
alla 200 sono fornite di kit valvole di iniezione per ciclo di sbri-
namento a gas caldo.

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo rotativo con resistenza del carter e
relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti elettrici.
| compressori sono installati su degli antivibranti in gomma e
sono forniti, standard, con una cuffia per ridurre la rumorosita.
L'ispezione ai compressori & possibile attraverso il pannello fron-
tale dell’'unita che permette la manutenzione anche con unita in
funzionamento.

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio.

| tubi di rame hanno un diametro di 3/8”, lo spessore delle alette
di alluminio & di 0,1 mm. | tubi sono mandrinati meccanicamen-
te nelle alette di alluminio per aumentare il fattore di scambio
termico. La geometria di questi scambiatori consente un basso
valore di perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utiliz-
zare ventilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzio-
ne della rumorosita della macchina).

Tutte le unita montano, alla base degli scambiatori, bacinelle di
raccolta condensa in acciaio verniciato. Ogni evaporatore inol-
tre, & fornito con una sonda di temperatura utilizzata come son-
da di sbrinamento automatico.

VENTILATORE DI MANDATA

| ventilatori sono realizzati in acciaio zincato, di tipo centrifugo
con pale in avanti. Sono tutti bilanciati staticamente e dinamica-
mente. Tutti i motori elettrici utilizzati sono direttamente colle-
gati ai ventilatori. Hanno 3 velocita con protezione termica inte-
grata. | motori sono tutti con grado di protezione IP 54.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con l'unita & costruito con materiale filtrante in
fibra sintetica priva di carica elettrostatica, esecuzione smonta-
bile per smaltimento differenziato, ePM10 50% secondo la UNI
EN ISO 16890:2017.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di microprocessore per il con-
trollo della temporizzazione del compressore, dei cicli di sbrina-
mento e degli allarmi. Un apposito display a led luminosi segna-
la lo stato di funzionamento dell’unita e la presenza di eventuali
anomalie.

Hidres
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QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico & realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico & pos-
sibile tramite I'apertura del pannello frontale dell'unita protetto
da un interruttore generale bloccaporta. In tutte le unita HHA
sono installati, di serie: Interruttore generale bloccaporta, inter-
ruttori magnetotermici a protezione dei ventilatori e compres-
sori, relé ventilatori, fusibili circuito ausiliario, relé compressore.
Il quadro e inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per
I'ON-OFF remoto.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione: termostato di sbrinamento che segnala al
microprocessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento
e ne controlla la fine, pressostato di alta pressione a riarmo au-
tomatico, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori.

COLLAUDO

Tutte le unita sono interamente assemblate e cablate in fabbrica,
sottoposte a prova di tenuta, ciclo di vuoto, e sono caricate con
refrigerante R410A. Esse vengono sottoposte ad un collaudo
funzionale completo prima della spedizione. Tutte le unita sono
conformi alle Direttive Europee e sono provviste di marcatura
CE e relativo certificato di conformita.

DESCRIZIONE ACCESSORI

CANA- Flangia di mandata per collegamento ai canali
Flangia rettangolare presso-piegata di connessione ai canali in-
stallata sulla bocca di espulsione dei ventilatori.

HYGR- Umidostato meccanico remoto

Da installare a parete, nell'ambiente in cui ¢ richiesto il controllo
dell'umidita; & fornito completo di manopola di regolazione e
campo di lavoro da 30% a 100% con precisione del 3%.

INSE - Scheda interfaccia seriale RS485
Scheda seriale per interfacciamento al sistema di supervisione
(disponibile solo sistema di supervisione MODBUS-RS485).

KGBH - Kit griglie e controtelaio griglie per versioni cana-
lizzate

Kit griglie aria a doppio ordine di alette orientabili, realizzate
con profili in alluminio satinato, fornite di controtelaio per fis-
saggio a parete.

LS00 - Versione silenziata

Questa versione comprende l'isolamento acustico dell’unita
(compressore + vano scambiatore) con cuffie per il compresso-
re e materiale isolante ad alta densita e l'interposizione di uno
strato bituminoso.

PCRL - Pannello comandi remoto

Questo dispositivo consente il controllo a distanza di tutti i pa-
rametri dell'unita. Viene collegato all’'unita base tramite due
cavi aventi sezione 0,5 mm2, la massima distanza permessa ¢
di 50mt.



RGDD - Sonda elettronica temperatura umidita’ incorporata
Sonda elettronica temperatura/umidita installata in fabbrica a
bordo macchina. La sonda non & remotabile.

V1CE - Ventilatore di mandata E.C.

Il ventilatore di mandata & del tipo centrifugo ad alte presta-
zioni, doppia aspirazione ad accoppiamento diretto e girante
pala avanti. Coclea e girante in lamiera zincata galvanicamente
e verniciata con polveri poliuretaniche, per garantire una elevata
protezione in ambienti aggressivi.

Girante montata direttamente su motore brushless-DC a roto-
re esterno, per garantire un raffreddamento ideale del motore
e una totale assenza delle perdite della trasmissione a cinghie.
Girante equilibrata dinamicamente in classe 6.3 secondo ISO
1940.

ACCESSORI
HHA 50
Ventilatori A.C. < 150 Pa °
Sbrinamento a gas caldo °
Valvola termostatica °
Versione silenziata LS00 °
Interruttore generale °
Flangia di mandata CANA °
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE o)
Sonda elettronica di temp. e umidita incorporata RGDD (o}
Umidostato meccanico remoto HYGR o)
Kit Griglie e controtelaio per versioni canalizzate KGBH (0]
Ventilatori E.C. ad alta efficienza < 300 Pa V1CE o)
Pannello comandi remoto PCRL (0]

Motore brushlesss-DC a magneti permanenti ad alta efficienza
con unita di commutazione elettronica (driver) separata. Varia-
zione continua della velocita con segnale in tensione 0...10 V,
PFC integrato, protezione “burn-out” (eccessivo calo della ten-
sione di alimentazione), driver completamente 1P54, interfaccia
seriale con protocollo di comunicazione Modbus RTU.
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50 360 700 710 63
75 460 980 900 95
100 460 980 900 122
150 530 1160 1050 131
200 530 1160 1050 140
300 704 1437 1050 160
440 704 1437 1050 180
500 704 1437 1050 230

HHA
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HDA

DEUMIDIFICATORI INDUSTRIALI

Capacita di deumidifica da 73 1/24h a 200 I/24h
Portata aria da 800 m3/h a 1800 m3/h
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| deumidificatori HDA sono apparecchi ad elevate presta- VERSIONI

zioni adatti ad usi industriali e commerciali impiegati per
collocazione in ambiente ove sia necessario controllare il
tasso di umidita o prevenire fenomeni di condensazione.
Indicato per archivi, stirerie, caseifici, interrati in genere,
cantine e ambienti industriali ove si produca umidita ,
ecc. La serie si compone di 4 modelli e copre un campo di
potenzialita che varia da 73 a 200 |/24h. | deumidificatori
HDA presentano anche un‘agevole manutenzione: le parti
interne infatti sono facilmente accessibili e, qualora fosse
richiesto, la sostituzione di un componente richiederebbe
tempi estremamente contenuti, riducendo i costi di manu-
tenzione. Tutte le unita sono fornite di serie con sbrinamen-
to a gas caldo, complete di set di valvole solenoidi per I'i-
niezione del gas caldo nella batteria evaporante in caso di
formazione di ghiaccio.

Le sonde di temperatura e umidita sono accessori forniti
su richiesta.

Hidres
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La serie si compone di 4 modelli con portate d'aria
trattate da 800 a 1800 m3/h.



DATI TECNICI

HDA 75 100 150 200

Umidita asportata a 30°C - 80% 1/24h 78,5 109,2 133,9 175,9

Umidita asportata a 30°C - 60% 1/24h 56,3 77,9 105,9 140,5

Umidita asportata a 27°C - 60% 1/24h 495 68,8 100,0 128,2

Umidita asportata a 20°C - 60% 1/24h 35,4 49 1 73,0 91,2

Umidita asportata a 10°C - 70% 1/24h 25,3 35,2 55,2 68,3 é
Potenza assorbita totale kw 1.4 1.8 2,2 2,8 I
Potenza massima assorbita kw 1,9 2,1 2,9 3,6

Corrente massima assorbita A 7.9 9.6 13,0 16,7

Corrente di spunto A 25,0 38,0 41,6 64,6

Portata aria m?h 800 1000 1500 1800

Prevalenza statica utile Pa 50+150 50+150 50+150 50+150

Refrigerante R410A R410A R410A R410A

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088

Carica gas kg 0,55 0,55 1,10 1,10

Carica in CO, equivalente t 1,15 1,15 2,30 2,30

Potenza sonora @ dB(A) 59 61 67 69

Pressione sonora ® dB(A) 45 47 52 54

Alimentazione V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50

Le prestazioni sono calcolate con ventilatori a bassa velocita e riferite alle seguenti condizioni:
(1) Temperatura 30°C; umidita 80%.

(2) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO EN 3744 con ventilatore avente (3) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall’unita, secondo

prevalenza utile 50 Pa. ISO EN 3744, con ventilatore avente prevalenza utile 50 Pa.

SCHEMA IMPIANTO LIMITI OPERATIVI
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e verni-
ciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare
la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La carpenteria &
autoportante con pannelli removibili per agevolare I'ispezione e
la manutenzione dei componenti interni.

Tutte le viti e i rivetti sono in acciaio inossidabile. Il colore della
carpenteria € RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato € R410A. Il circuito frigorifero include: Spia del liquido,
Filtro deidratore, Valvola termostatica con equalizzatore ester-
no, Valvole Schrader per manutenzione e controllo, Dispositivo
di sicurezza (secondo normativa PED). Tutte le unita sono fornite
di kit valvole di iniezione per ciclo di sbrinamento a gas caldo.

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo rotativo con resistenza del carter e
relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti elettrici.
| compressori sono installati su degli antivibranti in gomma e
sono forniti, standard, con una cuffia per ridurre la rumorosita.
L'ispezione ai compressori & possibile attraverso il pannello fron-
tale dell’'unita che permette la manutenzione anche con unita in
funzionamento.

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio.

| tubi di rame hanno un diametro di 3/8", lo spessore delle alette
di alluminio & di 0,17 mm. | tubi sono mandrinati meccanicamen-
te nelle alette di alluminio per aumentare il fattore di scambio
termico. La geometria di questi scambiatori consente un basso
valore di perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utiliz-
zare ventilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzio-
ne della rumorosita della macchina). Tutte le unitad montano, alla
base degli scambiatori, bacinelle di raccolta condensa in acciaio
verniciato. Ogni evaporatore inoltre, & fornito con una sonda di
temperatura utilizzata come sonda di sbrinamento automatico.

VENTILATORE DI MANDATA

| ventilatori sono realizzati in acciaio zincato, di tipo centrifugo
con pale in avanti. Sono tutti bilanciati staticamente e dinamica-
mente. Tutti i motori elettrici utilizzati sono direttamente colle-
gati ai ventilatori. Hanno 3 velocita con protezione termica inte-
grata. | motori sono tutti con grado di protezione IP 54.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con l'unita & costruito con materiale filtrante in
fibra sintetica priva di carica elettrostatica, esecuzione smonta-
bile per smaltimento differenziato, ePM10 50% secondo la UNI
EN ISO 16890:2017.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di microprocessore per il con-
trollo della temporizzazione del compressore, dei cicli di sbrina-
mento e degli allarmi. Un apposito display a led luminosi segna-
la lo stato di funzionamento dell’'unita e la presenza di eventuali
anomalie.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico ¢ realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico & pos-
sibile tramite |'apertura del pannello frontale dell’'unita protetto
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da un interruttore generale bloccaporta. In tutte le unita sono
installati, di serie: Interruttore generale bloccaporta, interruttori
magnetotermici a protezione dei ventilatori e compressori, relé
ventilatori, magnetotermici circuito ausiliario, rele compressore.
Il quadro ¢ inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per
I'ON-OFF remoto.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione: termostato di sbrinamento che segnala al
microprocessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento
e ne controlla la fine, pressostato di alta pressione a riarmo au-
tomatico, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori.

COLLAUDO

Tutte le unita sono interamente assemblate e cablate in fabbrica,
sottoposte a prova di tenuta, ciclo di vuoto, e sono caricate con
refrigerante R410A. Esse vengono sottoposte ad un collaudo
funzionale completo prima della spedizione. Tutte le unita sono
conformi alle Direttive Europee e sono provviste di marcatura
CE e relativo certificato di conformita.

DESCRIZIONE ACCESSORI

CANA- Flangia di mandata per collegamento ai canali
Flangia rettangolare presso-piegata di connessione ai canali in-
stallata sulla bocca di espulsione dei ventilatori.

FARC - Filtro con telaio per ripresa canalizzata
Completo di filtro aria rimovibile lateralmente e telaio per la ca-
nalizzazione di ripresa.

HYGR- Umidostato meccanico remoto

Da installare a parete, nell'ambiente in cui ¢ richiesto il controllo
dell'umidita; é fornito completo di manopola di regolazione e
campo di lavoro da 30% a 100% con precisione del 3%.

INOX - Carpenteria in acciaio Inox

Viene utilizzata per assicurare la migliore resistenza agli agenti
atmosferici ed il funzionamento in ambienti aggressivi. La car-
penteria viene eseguita in lamiera in acciaio inox AlSI 304, au-
toportante con pannelli removibili per agevolare 'ispezione e la
manutenzione dei componenti interni. Tutte le viti e i rivetti sono
in acciaio inox.

INSE - Scheda interfaccia seriale RS485
Scheda seriale per interfacciamento al sistema di supervisione
(disponibile solo sistema di supervisione MODBUS-RS485).

KAVG - Antivibranti in gomma
Da interporre tra I'unita ed il basamento per evitare trasmissione
di vibrazioni (e quindi rumore) alle strutture dell’edificio.

LS00 - Versione silenziata

Questa versione comprende l'isolamento acustico dell’unita
(compressore + vano scambiatore) con cuffie per il compresso-
re e materiale isolante ad alta densita e I'interposizione di uno
strato bituminoso.

PCRL - Pannello comandi remoto

Questo dispositivo consente il controllo a distanza di tutti i pa-
rametri dell'unita. Viene collegato all’'unita base tramite due
cavi aventi sezione 0,5 mm?, la massima distanza permessa &
di 50mt.



RGDD - Sonda elettronica temperatura umidita incorporata
Sonda elettronica temperatura/umidita installata in fabbrica a
bordo macchina. La sonda non & remotabile.

TROL - Ruote pivottanti
Per facilitare la movimentazione del deumidificatore nel cantiere
o luogo in cui & installato.

V1CE - Ventilatore di mandata E.C.

Il ventilatore di mandata & del tipo centrifugo ad alte presta-
zioni, doppia aspirazione ad accoppiamento diretto e girante
pala avanti. Coclea e girante in lamiera zincata galvanicamente
e verniciata con polveri poliuretaniche, per garantire una elevata
protezione in ambienti aggressivi.

Girante montata direttamente su motore brushless-DC a roto-

ACCESSORI

Ventilatori A.C. < 150 Pa

Flangia di mandata

Sbrinamento a gas caldo

Valvola termostatica

Versione silenziata

Interruttore generale

Antivibranti in gomma

Umidostato meccanico remoto

Ruote Pivottanti

Carpenteria in acciaio inox

Filtro aria con telaio per ripresa canalizzata
Sonda elettronica di temperatura e umidita incorporata
Pannello comandi remoto

Ventilatori E.C. ad alta efficienza < 300 Pa
Scheda interfaccia seriale RS485

CONFIGURAZIONI POSSIBILI F1

CANA

LS00

KAVG
HYGR
TROL
INOX
FARC
RGDD
PCRL
V1CE
INSE

Mod.
75
100
150
200
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re esterno, per garantire un raffreddamento ideale del motore
e una totale assenza delle perdite della trasmissione a cinghie.
Girante equilibrata dinamicamente in classe 6.3 secondo ISO
1940.

Motore brushlesss-DC a magneti permanenti ad alta efficienza
con unita di commutazione elettronica (driver) separata. Varia-
zione continua della velocita con segnale in tensione 0...10V,
PFC integrato, protezione “burn-out” (eccessivo calo della ten-
sione di alimentazione), driver completamente P54, interfaccia
seriale con protocollo di comunicazione Modbus RTU.
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@ Standard, O Optional, — Non disponibile.

F2

&

Frame A(mm) B(mm) C(mm) kg
F1 800 800 400 85
F1 800 800 400 90
F2 1000 1060 550 130
F2 1000 1060 550 135

<
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NHA - NHAZ

DEUMIDIFICATORI INDUSTRIALI CON CONTROLLO DELLA TEMPERATURA

Capacita di deumidifica da 260 1/24h a 940 1/24h
Portata aria da 3500 m3/h a 8500 m3/h

R410A

@
)
- :
@
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& =]

— = — T NHAZ (Unita esterna)

Questi deumidificatori sono apparecchi ad elevate presta- VERSIONI
zioni adatti ad usi industriali e commerciali impiegati per
collocazione in ambiente ove sia necessario controllare il

valore di umidita o prevenire fenomeni di condensazione. z Versione con FOhtrOHO della temperature:
Indicato per archivi, stirerie, caseifici, interrati in genere, queste versioni sono fornite con un c.o.ndeh—
cantine e ambienti industriali ove si produca umidita , ecc. satore esterno remoto e trovano utilizzo in
La serie si compone di 6 modelli e copre un campo di po- applicazioni dove si debba controllare con-
tenzialita che varia da 263 a 940 1/24h. Presentano anche temporaneamente temperatura e umi\dité.
un'agevole manutenzione: le parti interne infatti sono fa- Funzionamento in dgumldlflca2|9r}e: ¢ at-
cilmente accessibili e qualora fosse richiesto, la sostituzio- tivo il condensatore interno; I'unita deumi-
ne di un componente richiederebbe tempi estremamente difica e riscalda I'ambiente. Funzionamento
contenuti, riducendo i costi di manutenzione. in raffreddarr)en't(\x & attivo '” condensato-
Tutte le unita della serie NHA sono fornite di serie con sbri- ;:ear:iﬁz::;’ unita deumidifica e raffredda

namento a gas caldo, complete di set di valvole solenoidi
per l'iniezione del gas caldo nella batteria evaporante in
caso di formazione di ghiaccio.

Hidres
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DATI TECNICI

NHA 275 355 455 555 755 955
Umidita asportata a 30°C - 80% I/24h 254,2 379.8 469,2 591,0 845,9 1028,0
Umidita asportata a 30°C - 60% 1/24h 183,7 265,2 341,3 427,9 605,3 766,3
Umidita asportata a 27°C - 60% 1/24h 162,0 234,4 305,4 377 .1 536,2 682,7 N
Umidita asportata a 20°C - 60% 1/24h 113,2 170,6 222,6 270,4 386,5 508,2 <
Umidita asportata a 10°C - 70% 1/24h 87,9 130,8 164,6 202,2 300,4 388,1 I
Pot. frigo totale (30°C-80% - 35°C ext) kw 12,93 16,96 19,83 25,57 35,56 43,17 Z
Pot. frigo sensibile (30°C-80% - 35°C ext) kw 4,48 5,91 7,20 8,80 12,45 15,50 |
Potenza assorbita totale a 30°C-80% kw 4,4 5.5 8.8 9.8 16,0 19,7
Potenza massima assorbita kw 6,4 7.8 10,5 10,6 17,6 20,8 <
Corrente massima assorbita A 10,8 13,0 171 18,3 28,6 35,2 I
Corrente di spunto A 51,0 66,0 76,0 98,6 103,0 151,0 Z
Portata aria unita interna m3/h 3500 4200 4200 5500 7000 8500
Portata aria unita esterna m%h 7500 7100 6700 15000 14200 21300
Prevalenza statica utile Pa 50 50 50 50 50 50
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A
Carica gas @ kg 3,00 2,50 2,50 9,00 8,00 8,00
Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088
Carica in CO, equivalente t 6,26 5,22 5,22 18,79 16,70 16,70
Potenza sonora " dB(A) 70 71 71 73 73 73
Pressione sonora @ dB(A) 55 56 56 56 56 56
Pressione sonora @ dB(A) 39 40 40 41 41 41
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50
Le prestazioni sono calcolate con ventilatori a bassa velocita e riferite alle seguenti condizioni:
(1) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO EN 3744 con ventilatore avente prevalenza
utile 50 Pa. (3) Valori di pressione sonora rilevati ad 10 mt di distanza dall’unita in campo libero
(2) Valori di pressione sonora rilevati ad 1 mt di distanza dall’unita in campo libero secondo la secondo la normativa ISO EN 3744 con ventilatore avente prevalenza utile 50 Pa.
normativa ISO EN 3744 con ventilatore avente prevalenza utile 50 Pa. (4) Escluso il gas contenuto nelle linee frigorifere (NHAZ)
SCHEMA IMPIANTO LIMITI OPERATIVI
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e vernicia-
ta con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare la
migliore resistenza agli agenti atmosferici. La carpenteria & au-
toportante con pannelli removibili per agevolare I'ispezione e la
manutenzione dei componenti interni. Tutte le viti e i rivetti sono
in acciaio inossidabile. Il colore della carpenteria &€ RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: Spia del liquido,
Filtro deidratore, Valvola termostatica con equalizzatore ester-
no, Valvole Schrader per manutenzione e controllo, Dispositivo
di sicurezza (secondo normativa PED). Tutte le unitd della serie
NHA sono fornite di kit valvole di iniezione per ciclo di sbrina-
mento a gas caldo.

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo rotativo o scroll con resistenza del
carter e relé termico di protezione annegato negli avvolgimen-
ti elettrici. | compressori sono installati su degli antivibranti in
gomma e sono forniti, su richiesta, con una cuffia (opzionale)
per ridurre la rumorosita. Lispezione ai compressori & possibile
attraverso il pannello frontale dell'unita che permette la manu-
tenzione anche con unita in funzionamento.

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro
di 3/8", lo spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm. | tubi
sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio per
aumentare il fattore di scambio termico. La geometria di questi
scambiatori consente un basso valore di perdite di carico lato
aria e quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso nu-
mero di giri (con conseguente riduzione della rumorosita della
macchina). Tutte le unita montano, alla base degli scambiatori,
bacinelle di raccolta condensa in acciaio verniciato. Ogni evapo-
ratore inoltre, & fornito con termostato di sbrinamento.

VENTILATORE DI MANDATA

| ventilatori sono realizzati in acciaio zincato, di tipo centrifugo
con pale in avanti. Sono tutti bilanciati staticamente e dinamica-
mente. Tutti i motori elettrici utilizzati sono direttamente colle-
gati ai ventilatori. Hanno 2 velocita con protezione termica inte-
grata. | motori sono tutti con grado di protezione IP 54.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con |'unitad & costruito con materiale filtrante in
fibra sintetica priva di carica elettrostatica, esecuzione smonta-
bile per smaltimento differenziato, classe epm10 50% secondo
la norma UNI EN ISO 16890:2017.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di micro-processore per il con-
trollo della temporizzazione del compressore, dei cicli di sbrina-
mento e degli allarmi. Un apposito display a led luminosi segna-
la lo stato di funzionamento dell’unita e la presenza di eventuali
anomalie.

QUADRO ELETTRICO

Il quadro elettrico ¢ realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico & pos-
sibile tramite I'apertura del pannello frontale dell'unita protetto
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da un interruttore generale bloccaporta. In tutte le unita sono
installati, di serie: Interruttore generale bloccaporta, interruttori
magnetotermici a protezione dei ventilatori e compressori, relé
ventilatori, interruttori magnetotermici circuito ausiliario, rele
compressore. Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con con-
tatti puliti per 'ON-OFF remoto.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione: termostato di sbrinamento che segnala al
microprocessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento
e ne controlla la fine, pressostato di alta pressione a riarmo au-
tomatico, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori.

COLLAUDO

Tutte le unita sono interamente assemblate e cablate in fabbrica,
sottoposte a prova di tenuta, ciclo di vuoto, e sono caricate con
refrigerante R410A. Esse vengono sottoposte ad un collaudo
funzionale completo prima della spedizione. Tutte le unita sono
conformi alle Direttive Europee e sono provviste di marcatura
CE e relativo certificato di conformita.

DESCRIZIONE ACCESSORI

CANA- Flangia di mandata per collegamento ai canali
Flangia rettangolare presso-piegata di connessione ai canali in-
stallata sulla bocca di espulsione dei ventilatori.

FARC - Filtro con telaio per ripresa canalizzata
Completo di filtro aria ad alta efficienza rimovibile lateralmente
e telaio per la canalizzazione di ripresa.

HBSEL-HOEL - Kit resistenza elettrica 9kW/18kW

Il kit resistenza elettriche € in alluminio ed ¢ utilizzato per in-
tegrare la potenza termica dell'unita il kit & fornito di doppio
termostato di sicurezza ed é del tipo ON/OFF senza gradini di
parzializzazione.

HOWA - Batteria acqua calda

La batteria € in tubi di rame ed alette in alluminio. | tubi di rame
hanno un diametro di 3/8", lo spessore delle alette di alluminio
& di 0,1 mm. | tubi sono mandrinati meccanicamente nelle alette
di alluminio per aumentare il fattore di scambio termico.

HYGR- Umidostato meccanico remoto

Da installare a parete, nell'ambiente in cui ¢ richiesto il controllo
dell'umidita; & fornito completo di manopola di regolazione e
campo di lavoro da 30% a 100% con precisione del 3%.

INOX - Carpenteria in acciaio Inox

Viene utilizzata per assicurare la migliore resistenza agli agenti
atmosferici ed il funzionamento in ambienti aggressivi. La car-
penteria viene eseguita in lamiera in acciaio inox AISI 304, au-
toportante con pannelli removibili per agevolare 'ispezione e la
manutenzione dei componenti interni. Tutte le viti e i rivetti sono
in acciaio inox.

KAVG - Antivibranti in gomma
Da interporre tra I'unita ed il basamento per evitare trasmissione
di vibrazioni (e quindi rumore) alle strutture dell’edificio.

KIWA - Kit valvola a 3 vie ON/OFF installato
Viene fornito il flusso dell’acqua nella batteria. La valvola & con-
trollata dal microprocessore dell’unita.



LSMC - Insonorizzazione compressore
Cuffie per compressore con materiale isolante ad alta densita.

SIMC - Spina industriale cablata
Opportunamente dimensionata con cavo lungo 2 metri.

TROL - Ruote pivottanti
Per facilitare la movimentazione del deumidificatore nel cantiere
o luogo in cui & installato.

un raffreddamento ideale del motore e una totale assenza delle
perdite della trasmissione a cinghie. Girante equilibrata dinami-
camente in classe 6.3 secondo ISO 1940. Motore brushlesss-DC
a magneti permanenti ad alta efficienza con unita di commuta-
zione elettronica (driver) separata. Variazione continua della ve-
locita con segnale in tensione 0...10 V, PFC integrato, protezio-
ne “burn-out” (eccessivo calo della tensione di alimentazione),
driver completamente IP54, interfaccia seriale con protocollo di
comunicazione Modbus RTU.

V1CE - Ventilatore di mandata E.C.

Il ventilatore di mandata & del tipo centrifugo ad alte presta-
zioni, doppia aspirazione ad accoppiamento diretto e girante
pala avanti. Coclea e girante in lamiera zincata galvanicamente
e verniciata con polveri poliuretaniche, per garantire una eleva-
ta protezione in ambienti aggressivi. Girante montata diretta-
mente su motore brushless-DC a rotore esterno, per garantire

NHA - NHAZ

ACCESSORI
Sbrinamento a gas caldo ° ° ° ° ° °
Interruttore generale ° ° ° o ° °
Flangia di mandata CANA o o (o) (o) o o
Filtro aria con telaio per ripresa canalizzata FARC (o} o () (o) o o
Ventilatore A.C. con prevalenza utile fino a 150 Pa HAPS o o (o) (o) o o
Kit resistenza elettrica 18 kW HBSEL - - - (o) o o
Kit resistenza elettrica 9 kW HOEL o o (o) (o) o o
Batteria acqua calda HOWA * o o (o) () o o
Umidostato meccanico remoto HYGR o o (o) (o) o o
Carpenteria in acciaio inox INOX (0] o (o} o o o
Antivibranti in gomma KAVG o o o o o o
Kit valvola a 3 vie ON/OFF installato KIWA (o} o () (o) o o
Insonorizzazione compressore LSMC (0] (0] (o} o (0] (0]
Spina industriale cablata SIMC (o} (o} () (o) o o
Ruote pivottanti TROL (0] (0] (o} o (0] (0]
Ventilatori E.C. ad alta efficienza < 300 Pa V1CE (o} o () (o) o o

* Per le unita NHAZ & attivabile solo in inverno ed in modalita riscaldamento. ® Standard, O Optional, — Non disponibile.

UNITA ESTERNA

UNITA INTERNA

/\/ c

S

|3

N
Mod. Frame A (mm)B (mm)C (mm) kg

CONFIGURAZIONI POSSIBILI
ASVE

Y‘\m

Mod. A (mm)B (mm)C (mm) kg

275 F3 1261 758 1118 204 275 1582 480 510 44
355 F3 1261 758 1118 208 355 1582 480 510 46
455 F3 1261 758 1118 212 455 1206 570 830 67
555 F4 1753 858 1519 412 555 1206 570 830 71
755 F4 1753 858 1519 420 755 2980 480 510 88
955 F4 1753 858 1519 427 955 2203 570 830 112
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HMA

DEUMIDIFICATORI INDUSTRIALI

Capacita di deumidifica da 260 1/24h a 940 1/24h
Portata aria da 3500 m3/h a 8500 m3/h

R410A
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| deumidificatori HMA sono apparecchi ad elevate presta- VERSIONI

zioni adatti ad usi industriali e commerciali impiegati per

collocazione in ambiente ove sia necessario controllare il o ) ) '
valore di umidita o prevenire fenomeni di condensazione. La serie si compone di 6 modelli con portate d'aria
Indicato per archivi, stirerie, caseifici, interrati in genere, trattate da 3500 a 8500 m3/h.

cantine e ambienti industriali ove si produca umidita , ecc.

La serie si compone di 6 modelli e copre un campo di po-

tenzialita che varia da 263 a 940 1/24h. | deumidificatori

HMA presentano anche un’agevole manutenzione: le parti

interne infatti sono principalmente collocate in un vano tec-

nico insonorizzato, facilmente accessibili anche se 'unita &

in funzione.

Tutte le unita sono fornite di serie con sbrinamento a gas
caldo, complete di set di valvole solenoidi per I'iniezione
del gas caldo nella batteria evaporante in caso di formazio-
ne di ghiaccio.

Le unita sono equipaggiate di microprocessore evoluto con
predisposizione per collegamento RS485 (opzionale).

Le sonde di temperatura e umidita sono accessori forniti
su richiesta.

Hidres
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DATI TECNICI

HMA 270 350 450 550 750

Umidita asportata a 30°C - 80% 1/24h 254,2 379.8 469,2 590,9 845,9 1028,0

Umidita asportata a 30°C - 60% 1/24h 183,7 265,2 341,3 427,9 605,3 766,3

Umidita asportata a 27°C - 60% 1/24h 162,0 234,4 305,4 3771 536,2 682,7 <
Umidita asportata a 20°C - 60% 1/24h 113,2 170,6 222,6 270,5 386,5 508,2

Umidita asportata a 10°C - 70% 1/24h 87,9 130,8 164,6 202,2 300,4 388,1 2
Potenza assorbita totale a 30°C - 80% kw 4.1 52 8,1 9.1 14,3 18,1 I
Potenza massima assorbita kw 6,4 7,8 10,5 10,6 17,6 20,8

Corrente massima assorbita A 10,8 13,0 171 18,3 28,6 35,2

Corrente di spunto A 51,0 66,0 76,0 98,6 103,0 151,0

Portata aria m®h 3500 4200 4200 5500 7000 8500

Prevalenza statica utile Pa 50+150 50+150 50+150 50+150 50+150 50+150
Refrigerante R410a R410a R410a R410a R410a R410a

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica gas kg 3,0 2,5 2,5 9,0 8,0 8,0

Carica in CO, equivalente t 6,26 5,22 5,22 18,79 16,7 16,7

Potenza sonora " dB(A) 70 71 71 73 73 73

Pressione sonora @ dB(A) 54 55 55 56 56 56
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50

Le prestazioni sono calcolate con ventilatori a bassa velocita e riferite alle seguenti condizioni:
(1) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO EN 3744 con ventilatore avente
prevalenza utile 50 Pa.

(2) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall’unita, secondo
ISO EN 3744, con ventilatore avente prevalenza utile 50 Pa.

SCHEMA IMPIANTO LIMITI OPERATIVI
® 100
£ %0-
®
2 go
= £
ZIN 7N H o
Aria di mandata —— 60
o 50
Aria di ripresa /T“‘ 40
30 | B —

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Temperatura ambiente (°C)
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e verni-
ciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare
la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La carpenteria &
autoportante con pannelli removibili per agevolare I'ispezione e
la manutenzione dei componenti interni.

Tutte le viti e i rivetti sono in acciaio inossidabile. Il colore della
carpenteria € RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: Spia del liquido,
Filtro deidratore, Valvola termostatica con equalizzatore ester-
no, Valvole Schrader per ma-nutenzione e controllo, Dispositivo
di sicurezza (secondo normativa PED). Tutte le unita sono fornite
di kit valvole di iniezione per ciclo di sbrinamento a gas caldo.

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo Scroll con resistenza del carter e
relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti elettrici.
| compressori sono installati su degli antivibranti in gomma e
sono forniti installati in un vano tecnico dedicato per ridurre la
rumorosita. Lispezione ai compressori & possibile attraverso il
pannello frontale dell'unita che permette la manutenzione an-
che con unita in funzionamento.

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio.

| tubi di rame hanno un diametro di 3/8”, lo spessore delle alette
di alluminio & di 0,1 mm. | tubi sono mandrinati meccanicamen-
te nelle alette di alluminio per aumentare il fattore di scambio
termico. La geometria di questi scambiatori consente un basso
valore di perdite di carico lato aria e quindi la possibilita di utiliz-
zare ventilatori a basso numero di giri (con conseguente riduzio-
ne della rumorosita della macchina).

Tutte le unita montano, alla base degli scambiatori, bacinelle di
raccolta condensa in acciaio verniciato. Ogni evaporatore inol-
tre, & fornito con una sonda di temperatura utilizzata come son-
da di sbrinamento automatico.

VENTILATORE DI MANDATA

| ventilatori sono realizzati in acciaio zincato, di tipo centrifugo
con pale in avanti. Sono tutti bilanciati staticamente e dinamica-
mente. Tutti i motori elettrici utilizzati sono direttamente colle-
gati ai ventilatori. Hanno 2 velocita con protezione termica inte-
grata. | motori sono tutti con grado di protezione IP 54.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con l'unita & costruito con materiale filtrante in
fibra sintetica priva di carica elettrostatica, esecuzione smonta-
bile per smaltimento differenziato, ePM10 50% secondo la UNI
EN ISO 16890:2017

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di microprocessore per il con-
trollo della temporizzazione del compressore, dei cicli di sbrina-
mento e degli allarmi. Un apposito display a led luminosi segna-
la lo stato di funzionamento dell’unita e la presenza di eventuali
anomalie.

QUADRO ELETTRICO
Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico & pos-
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sibile tramite 'apertura del pannello frontale dell’unita protetto
da un interruttore generale bloccaporta. In tutte le unita sono
installati, di serie: Interruttore generale bloccaporta, interruttori
magnetotermici a protezione dei ventilatori e compressori, relé
ventilatori, magnetotermici circuito ausiliario, rele compressore.
Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per
I'ON-OFF remoto.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione: termostato di sbrinamento che segnala al
microprocessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento
e ne controlla la fine, pressostato di alta pressione a riarmo au-
tomatico, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori.

COLLAUDO

Tutte le unita sono interamente assemblate e cablate in fabbrica,
sottoposte a prova di tenuta, ciclo di vuoto, e sono caricate con
refrigerante R410A. Esse vengono sottoposte ad un collaudo
funzionale completo prima della spedizione. Tutte le unita sono
conformi alle Direttive Europee e sono provviste di marcatura
CE e relativo certificato di conformita.

DESCRIZIONE ACCESSORI

CANA- Flangia di mandata per collegamento ai canali
Flangia rettangolare presso-piegata di connessione ai canali in-
stallata sulla bocca di espulsione dei ventilatori.

FARC - Filtro con telaio per ripresa canalizzata
Completo di filtro aria rimovibile lateralmente e telaio per la ca-
nalizzazione di ripresa.

HYGR- Umidostato meccanico remoto

Da installare a parete, nell'ambiente in cui ¢ richiesto il controllo
dell'umidita; & fornito completo di manopola di regolazione e
campo di lavoro da 30% a 100% con precisione del 3%.

INOX - Carpenteria in acciaio Inox

Viene utilizzata per assicurare la migliore resistenza agli agenti
atmosferici ed il funzionamento in ambienti aggressivi. La car-
penteria viene eseguita in lamiera in acciaio inox AlSI 304, au-
toportante con pannelli removibili per agevolare 'ispezione e la
manutenzione dei componenti interni. Tutte le viti e i rivetti sono
in acciaio inox.

INSE - Scheda interfaccia seriale RS485
Scheda seriale per interfacciamento al sistema di supervisione
(disponibile solo sistema di supervisione MODBUS-RS485).

KAVG - Antivibranti in gomma
Da interporre tra |'unita ed il basamento per evitare trasmissione
di vibrazioni (e quindi rumore) alle strutture dell’edificio.

LS00 - Versione silenziata

Questa versione comprende l'isolamento acustico dell’unita
(compressore + vano scambiatore) con cuffie per il compresso-
re e materiale isolante ad alta densita e I'interposizione di uno
strato bituminoso.

PCRL - Pannello comandi remoto

Questo dispositivo consente il controllo a distanza di tutti i pa-
rametri dell'unita. Viene collegato all’'unita base tramite due
cavi aventi sezione 0,5 mm2, la massima distanza permessa ¢
di 50mt.



RGDD - Sonda elettronica temperatura umidita’ incorporata
Sonda elettronica temperatura/umidita installata in fabbrica a
bordo macchina. La sonda non & remotabile.

TROL - Ruote pivottanti
Per facilitare la movimentazione del deumidificatore nel cantiere
o luogo in cui & installato.

V1CE - Ventilatore di mandata E.C.

Il ventilatore di mandata & del tipo centrifugo ad alte presta-
zioni, doppia aspirazione ad accoppiamento diretto e girante
pala avanti. Coclea e girante in lamiera zincata galvanicamente
e verniciata con polveri poliuretaniche, per garantire una elevata
protezione in ambienti aggressivi.

Girante montata direttamente su motore brushless-DC a roto-
re esterno, per garantire un raffreddamento ideale del motore

ACCESSORI
Ventilatori A.C. < 150 Pa
Flangia di mandata CANA
Sbrinamento a gas caldo
Valvola termostatica
Versione silenziata LS00
Interruttore generale
Antivibranti in gomma KAVG
Umidostato meccanico remoto HYGR
Ruote Pivottanti TROL
Carpenteria in acciaio inox INOX
Filtro aria con telaio per ripresa canalizzata FARC
Sonda elettronica di temperatura e umidita incorporata RGDD
Pannello comandi remoto PCRL
Ventilatori E.C. ad alta efficienza < 300 Pa V1CE
Scheda interfaccia seriale RS485 INSE
CONFIGURAZIONI POSSIBILI F3

ASRI

ASVE

Mod.

270
350
450
550
750
950
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e una totale assenza delle perdite della trasmissione a cinghie.
Girante equilibrata dinamicamente in classe 6.3 secondo ISO
1940.

Motore brushlesss-DC a magneti permanenti ad alta efficienza
con unita di commutazione elettronica (driver) separata. Varia-
zione continua della velocita con segnale in tensione 0...10 V,
PFC integrato, protezione “burn-out” (eccessivo calo della ten-
sione di alimentazione), driver completamente P54, interfaccia
seriale con protocollo di comunicazione Modbus RTU.
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@ Standard, O Optional, — Non disponibile.
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Frame A (mm) B (mm) C (mm) kg
F3 1378 704 1154 207
F3 1378 704 1154 211
F3 1378 704 1154 215
F4 1750 854 1504 415
F4 1750 854 1504 423
F4 1750 854 1504 430
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DEUMIDIFICATORI INDUSTRIALI CON CONTROLLO DELLA TEMPERATURA

Capacita di deumidifica da 260 1/24h a 940 1/24h
Portata aria da 3500 m3/h a 8500 m3/h
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| deumidificatori HMA/Z sono apparecchi ad elevate pre-
stazioni adatti ad usi industriali e commerciali impiegati
per collocazione in ambiente ove sia necessario controllare
contemporaneamente temperatura e umidita o prevenire
fenomeni di condensazione. Indicato per archivi, stirerie,
caseifici, interrati in genere, cantine e ambienti industriali
ove si produca umidita , ecc. La serie si compone di 6 mo-
delli e copre un campo di potenzialita che varia da 263 a
940 1/24h. | deumidificatori HMA/Z presentano anche un'a-
gevole manutenzione: le parti interne infatti sono principal-
mente collocate in un vano tecnico insonorizzato, facilmen-
te accessibili anche se |'unitd & in funzione.

Tutte le unita sono fornite di serie con sbrinamento a gas
caldo, complete di set di valvole solenoidi per l'iniezione
del gas caldo nella batteria evaporante in caso di formazio-
ne di ghiaccio.

Funzionamento in deumidificazione: & attivo il condensato-
re interno; I'unita deumidifica e riscalda I'ambiente. Funzio-
namento in raffreddamento: & attivo il condensatore ester-
no; l'unita deumidifica e raffredda |'ambiente.

Le unita sono equipaggiate di microprocessore evoluto con
predisposizione per collegamento RS485 (opzionale).

Le sonde di temperatura e umidita sono accessori forniti
su richiesta.
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VERSIONI

Le unita in configurazione (Z) sono dotate
di un condensatore remoto che necessi-
ta di essere collegato al deumidificatore
tramite linee frigorifere. Il condensatore
remoto & fornito di serie, completo di in-
terruttore generale e regolatore di giri. L'u-
tilizzo del condensatore remoto consente
il controllo simultaneo di temperatura ed
umidita, operando sia in modalita raffred-
damento che deumidificazione. Tutte le
unita , per poter operare correttamente
devono essere collegate ad un termostato
ed un umidostato.



DATI TECNICI

HMA Z 270 350 450 550 750 950

Umidita asportata a 30°C - 80% 1/24h 262,7 3751 483,7 576,3 853,0 1051,0

Umidita asportata a 30°C - 60% I/24h 188,4 265,2 339,6 412,7 604,5 760,9

Umidita asportata a 27°C - 60% I/24h 162,0 2344 303,0 363,0 536,2 682,7

Umidita asportata a 20°C - 60% I/24h 115,3 170,4 223,2 271,8 389,7 509,6 ™
Umidita asportata a 10°C - 70% I/24h 93,2 136,3 174,6 206,3 290,1 407,8 <
Pot. frigo totale (30°C-80% - 35°C ext) kw 11,6 17,2 22,8 25,2 38,8 48,4 E
Pot. frigo sensibile (30°C-80% - 35°C ext) kw 4,6 6,6 8,4 10,0 14,3 17,9 I
Potenza assorbita totale a 30°C-80% kw 4,0 5,2 8,3 9,2 14,3 18,2

Potenza massima assorbita kw 6,8 8,2 11,2 11,3 19,0 22,2

Corrente massima assorbita A 12,6 14,8 20,2 21,4 34,8 41,4

Corrente di spunto A 52,8 67,8 791 102,0 109,0 157,0

Portata aria unita interna m%h 3500 4200 4200 5500 7000 8500

Portata aria unita esterna m%h 7500 7100 6700 15000 14200 21300

Prevalenza statica utile Pa 50+150 50+150 50+150 50+150 50+150 50+150
Refrigerante R410A R410A R410A R410A R410A R410A

Potenziale di riscaldamento globale (GWP) 2088 2088 2088 2088 2088 2088

Carica gas @ kg 3,0 2,5 2,5 9,0 8,0 8,0

Carica in CO, equivalente t 6,26 5,22 5,22 18,79 16,7 16,7

Potenza sonora dB(A) 70 71 71 73 73 73

Pressione sonora @ dB(A) 54 55 55 56 56 56

Pressione sonora @ dB(A) 39 40 40 41 41 41
Alimentazione V/Ph/Hz 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50 400/3+N/50

Le prestazioni sono calcolate con ventilatori a bassa velocita e riferite alle seguenti condizioni:
(1) Livello di potenza sonora calcolato secondo ISO EN 3744 con ventilatore avente

prevalenza utile 50 Pa. (3) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 10 metri dall’unita, secondo
(2) Livello di pressione sonora calcolato in campo libero, a 1 metro dall‘unita, secondo ISO EN ISO EN 3744 con ventilatore avente prevalenza utile 50 Pa.
3744, con ventilatore avente prevalenza utile 50 Pa. (4) Escluso il gas contenuto nelle linee frigorifere.
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COMPONENTI

CARPENTERIA

Tutte le unita sono prodotte in lamiera zincata a caldo e verni-
ciata con polveri poliuretaniche in forno a 180°C per assicurare
la migliore resistenza agli agenti atmosferici. La carpenteria &
autoportante con pannelli removibili per agevolare I'ispezione e
la manutenzione dei componenti interni.

Tutte le viti e i rivetti sono in acciaio inossidabile. Il colore della
carpenteria € RAL 9018.

CIRCUITO FRIGORIFERO

Il circuito frigorifero é realizzato utilizzando componenti di pri-
marie aziende internazionali e secondo la normativa ISO 97/23
riguardante i processi di saldo-brasatura. Il gas refrigerante uti-
lizzato & R410A. Il circuito frigorifero include: Spia del liquido,
Filtro deidratore, Valvola termostatica con equalizzatore ester-
no, Valvole Schrader per ma-nutenzione e controllo, Dispositivo
di sicurezza (secondo normativa PED). Tutte le unita sono fornite
di kit valvole di iniezione per ciclo di sbrinamento a gas caldo.

COMPRESSORE

| compressori sono del tipo Scroll con resistenza del carter e
relé termico di protezione annegato negli avvolgimenti elettrici.
| compressori sono installati su degli antivibranti in gomma e
sono forniti installati in un vano tecnico dedicato per ridurre la
rumorosita. Lispezione ai compressori & possibile attraverso il
pannello frontale dell'unita che permette la manutenzione an-
che con unita in funzionamento.

CONDENSATORI ED EVAPORATORI

Le batterie condensanti ed evaporanti sono realizzate in tubi di
rame ed alette in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro
di 3/8", lo spessore delle alette di alluminio & di 0,1 mm. | tubi
sono mandrinati meccanicamente nelle alette di alluminio per
aumentare il fattore di scambio termico. La geometria di questi
scambiatori consente un basso valore di perdite di carico lato
aria e quindi la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero
di giri (con conseguente riduzione della rumorosita della mac-
china).

Tutte le unita montano, alla base degli scambiatori, bacinelle di
raccolta condensa in acciaio verniciato. Ogni evaporatore inol-
tre, & fornito con una sonda di temperatura utilizzata come son-
da di sbrinamento automatico.

VENTILATORE DI MANDATA

| ventilatori sono realizzati in acciaio zincato, di tipo centrifugo
con pale in avanti. Sono tutti bilanciati staticamente e dinamica-
mente. Tutti i motori elettrici utilizzati sono direttamente colle-
gati ai ventilatori. Hanno 3 velocita con protezione termica inte-
grata. | motori sono tutti con grado di protezione IP 54.

FILTRO ARIA

Fornito di serie con l'unita & costruito con materiale filtrante in
fibra sintetica priva di carica elettrostatica, esecuzione smonta-
bile per smaltimento differenziato, ePM10 50% secondo la UNI
EN ISO 16890:2017.

MICROPROCESSORE

Tutte le unita sono equipaggiate di microprocessore per il con-
trollo della temporizzazione del compressore, dei cicli di sbrina-
mento e degli allarmi. Un apposito display a led luminosi segna-
la lo stato di funzionamento dell’unita e la presenza di eventuali
anomalie.

QUADRO ELETTRICO
Il quadro elettrico e realizzato in aderenza alle normative Euro-
pee 2014/35 e 2014/30. L'accessibilita al quadro elettrico & pos-
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sibile tramite 'apertura del pannello frontale dell’unita protetto
da un interruttore generale bloccaporta. In tutte le unita sono
installati, di serie: Interruttore generale bloccaporta, interruttori
magnetotermici a protezione dei ventilatori e compressori, relé
ventilatori, magnetotermici circuito ausiliario, rele compressore.
Il quadro & inoltre fornito di morsettiera con contatti puliti per
I'ON-OFF remoto.

CONDENSATORE REMOTO

Il condensatore remoto ¢ realizzato con tubi di rame ed alette
in alluminio. | tubi di rame hanno un diametro di 3/8", lo spes-
sore delle alette di alluminio & di 0,17 mm. | tubi sono mandri-
nati meccanicamente nelle alette di alluminio per aumentare il
fattore di scambio termico. La geometria di questi scambiatori
consente un basso valore di perdite di carico lato aria e quindi
la possibilita di utilizzare ventilatori a basso numero di giri (con
conseguente riduzione della rumorosita della macchina). La se-
zione ventilante & composta da ventilatori elicoidali direttamen-
te accoppiati al motore elettrico con protezione termica interna
e prowvisti di rete antinfortunistica. | motori sono tutti con grado
di protezione IP 54. Inoltre il condensatore remoto viene fornito
di controllo condensazione con regolatore di giri. Tale dispositi-
vo controlla la pressione di condensazione del circuito frigorifero
alle diverse condizioni di temperature esterne, in modo tale da
mantenere pressione di condensazione corretta.

DISPOSITIVI DI CONTROLLO E PROTEZIONE

Tutte le unita sono fornite di serie dei seguenti dispositivi di con-
trollo e protezione: termostato di sbrinamento che segnala al
microprocessore la necessita di effettuare il ciclo di sbrinamento
e ne controlla la fine, pressostato di alta pressione a riarmo au-
tomatico, protezione termica compressori, protezione termica
ventilatori.

COLLA