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Instrucciones:

consultar la parte
correspondiente.

Leer y comprender las ins-
trucciones antes de traba-
jar en la maquina.

CONSERVAR PARA FUTURAS CONSULTAS
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Esta prohibida la reproduccién, memorizacion y la transmisién, incluso parcial, de esta publicacién, en cualquier forma, sin la autorizacion
previa escrita por la empresa.

Puede contactar con la empresa para solicitar cualquier informacién referente al uso de sus productos.

La empresa tiene una politica de mejora y desarrollo constante de los propios productos y se reserva el derecho a modificar las especifi-
caciones, los accesorios y las instrucciones indicadas sobre el manejo y el mantenimiento en cada momento.

Declaracion de conformidad

Se declara bajo nuestra responsabilidad, que las unidades suministradas son conformes en cada parte a las directivas vigentes CEE y EN.
La declaracion de conformidad se adjunta al manual técnico suministrado con la unidad. La unidad contiene gases fluorados de efecto
invernadero.
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1. INTRODUCCION

1.1 Informaciones preliminares

Esta prohibida la reproduccion, la memorizacion y la transmision, también parcialmente, de esta publicacién, de cualquier manera, sin la
autorizacion previamente escrita por parte de HIDROS. La maquina, a la cual se refiere las presentes instrucciones, esta disefiada para el
uso que sera indicado en los parrafos siguientes, compatible con las caracteristicas prestacionales.

Se excluye cualquier responsabilidad contractual y extracontractual de la empresa por dafios causados a personas, animales 0 cosas,
de errores de instalacion, de regulacién y de mantenimiento o de uso indebido. Todos los usos no indicados en este manual no estan
permitidos.

La presente documentacion es un soporte informativo y no es considerado como contrato con respecto a terceros. La empresa tiene
una politica de mejora y desarrollo constante de los propios productos. Por tanto, se reserva el derecho de aportar modificaciones a las
especificaciones, a los accesorios y a la documentacion en cada momento, sin algun preaviso y sin la obligacién de actualizar lo que se
ha entregado.

1.2 Finalidad y contenido de las instrucciones

Las presentes instrucciones se proponen suministrar informaciones esenciales para la seleccién, la instalacion, el uso y el mantenimiento
de la maquina. Han sido preparados conforme a las disposiciones legislativas de la Unién Europea y las normas técnicas en vigor en la
fecha de emision de las instrucciones estas instrucciones.

Las instrucciones contemplan las indicaciones para evitar usos impropios razonablemente previsibles.

1.3 Conservacion de las instrucciones

Las instrucciones deben ser puestas en un lugar idéneo, resguardado del polvo, humedad y facilmente accesible a los usuarios y a los
operadores. Las instrucciones deben estar siempre acompafiadas de la maquina durante todo el ciclo de vida de la maquina y por tanto,
deben ser trasferidas al operador.

1.4 Actualizacion de las instrucciones

Se aconseja verificar siempre que las instrucciones estén actualizadas a la tltima versién disponible.
Eventuales actualizaciones enviadas al cliente deberan ser conservadas junto con el presente manual. La empresa esta a disposicion para
suministrar cualquier informacion referente al uso de sus productos.

1.5 Como utilizar estas instrucciones

Las instrucciones forman parte de la maquina.

Los usuarios y los operadores deben consultar obligatoriamente las instrucciones de cada operacion sobre la maquina y
ante cualquier duda sobre el transporte, desplazamiento, instalacién, mantenimiento, uso y también ante el desmantela-
miento de la maquina.

L"'I En estas instrucciones, para reclamar la atencion de los operarios sobre los trabajos que sean inseguros, se indican con
simbolos graficos en los parrafos siguientes.
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1.6 Riesgos residuales
La maquina esta disefiada de modo que se reduzcan al minimo los riesgos para la seguridad de las personas que van a interactuar.
Durante el disefio no posible técnicamente eliminar al completo las causas de riesgo, por lo tanto es absolutamente necesario hacer

referencias a las prescripciones y a la simbologia indicadas a continuacion.

PARTES

CONSIDERADAS
(si estan presentes)

RIESGO RESIDUAL

MODALIDAD

PRECAUCIONES

Bateria de
intercambio térmico

Ventiladores y rejillas
del ventilador.

Interior unidad:
compresores y
tuberias de descarga
del gas.

Interior unidad:
cables eléctricos y
partes metélicas.

Exterior unidad:
zona proxima a la
unidad.

Valvula de seguridad
de baja presion.

Vélvula de seguridad
de alta presion.

Pequefios cortes.

Lesiones

Quemaduras

Quemaduras graves.

Intoxicaciones,
quemaduras graves.

Intoxicaciones, quemaduras
graves.

Intoxicaciones, quemaduras
graves, pérdida de oido.

Contacto

Introduccion de objetos pun-
zantes a través de las rejas
con los ventiladores en funcio-
namiento.

Contacto

Defectos de aislamiento de los
cables de alimentacién, partes
metalicas en tension.

Incendio a causa de corto cir-
cuito o sobrecalentamiento de
la linea de alimentacion del
cuadro eléctrico de la unidad.

Presion de evaporacion eleva-
da por el uso incorrecto de la
maquina durante los trabajos
de mantenimiento.

Intervencion de la valvula de
seguridad de alta presién con
la zona del circuito frigorifico
abierta.

Evitar el contacto,
usar guantes protectores.

No insertar objetos de ningun tipo
dentro de las rejas de los ventilado-
res.

Evitar el contacto,
usar guantes protectores.

Proteccién eléctrica adecuada de
las lineas de alimentacién; precau-
cion maxima al efectuar la conexién
a tierra de las partes metalicas.

Seccion de los cables y sistemas de
proteccion de la linea de alimenta-
cion eléctrica conforme a las norma-
tivas vigentes.

Controlar con cuidado el valor de la
presién de evaporacion durante las
operaciones de mantenimiento.

Evitar cuanto sea posible la apertu-
ra del espacio del circuito frigorifico;
controlar con cuidado el valor de la
presion de condensacion; usar to-
dos los dispositivos de proteccion.

MTEC.3800.ES-B-1 Manual Técnico serie WSA Castellano
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1.7 Simbologia de seguridad

Simbolos de seguridad individuales conforme a la norma ISO 3846-2:

PROHIBIDO
Un simbolo negro dentro de un circulo rojo con una linea diagonal roja indica una accion que no debe ser efectuada.

ADVERTENCIA
Un simbolo grafico negro dentro de un triangulo amarillo con bordes negros indica un peligro.

ACCION OBLIGATORIA
Un simbolo blanco dentro de un circulo azul indica una accion que debe realizarse para evitar un riesgo.

@D O

Simbolos de seguridad combinados conforme a la norma ISO 3864-2:

JAN

Supplementary
safef

El simbolo grafico de advertencia esta completo con informaciones suplementarias de seguridad.

information
(text or symbol)

MTEC.3800.ES-B-1 Manual Técnico serie WSA Castellano Rev. B 07-2013
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1.8 Simbolos de seguridad utilizados

>

O PORPPR P

PELIGRO GENERAL
Observar todas las indicaciones colocadas junto al simbolo. La falta observacion de las indicaciones puede generar
situaciones de riesgo con posibles dafios a la salud del operador y del usuario en general.

PELIGRO ELECTRICO

Observar todas las indicaciones puestas en el simbolo.

El simbolo indica componentes de la maquina o, en el presente manual, identifica acciones que pueden generar
riesgos eléctricos.

PARTES MOVILES
El simbolo indica componentes de la maquina en movimiento que pueden ser peligrosos.

SUPERFICIES CALIENTES
El simbolo indica componentes de la maquina a elevada temperatura que pueden generar riesgos.

SUPERFICIES CORTANTES
El simbolo indica componentes o partes de la maquina que al contacto pueden generar heridas por corte.

TOMA DE TIERRA
El simbolo indica el punto de la maquina para realizar la conexién a tierra.

LEER Y COMPRENDER LAS INSTRUCCIONES
Leer las instrucciones de la maquina antes de efectuar cualquier operacion.

MATERIAL RECUPERABLE O RECICLABLE

MTEC.3800.ES-B-1 Manual Técnico serie WSA Castellano Rev. B 07-2013
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1.9 Limites y usos no permitidos

La maquina ha sido disefiada y construida exclusivamente para los usos descritos en el parrafo “Limites de uso” del manual técnico. Cual-
quier otro uso esta prohibido porque puede generar riesgos para la salud de los operadores y de los usuarios.

La unidad no esta adaptada a las operaciones en ambientes:

+ Con presencia de atmdsfera potencialmente explosiva o excesivamente polvorientas;
* En los cuales se producen vibraciones;

* En los cuales existen campos electromagnéticos;

* En los cuales existe un ambiente agresivo.

1.10 Identificacion de la unidad

Cada unidad incorpora una tarjeta identificativa que indica las principales informaciones de la maquina. Los datos de la tarjeta pueden
diferir de los indicados en el manual técnico ya que en este Ultimo vienen indicados los datos de las unidades estandar sin accesorios.
Para las informaciones eléctricas no presentes en la etiqueta hay que hacer referencia al esquema eléctrico.

A continuacion se indica un ejemplo de etiqueta.

Via E. Mattei, 20
35028 Piove di Sacco PD
—
“HIdROS =
Manufacturer: PD322111 E c €
Refrigeratore d'acqua/Water chiller Matricola/Serial number
Kaltwassersatz/Refroidisseur & eau Matrikel/Matricule
1WSA.031H-1A [ | 283878 |
Tensione-Fasi-Frequenza Corrente massima assorbita
Voltage-Phases-Frequency Max absorbed current
Spannung-Phasen-Frequenz Maximalstromverbrauch
Tension-Phases-Fréquence Courant maxi absorbée
400V/3Ph+N/50HZ/PE | | 24 A
Tipo refrigerante Carica refrigerante
Refrigerant type Refrigerant charge
Kaltemittel typ Kaltemittelftllung
Type de refrigerant Charge de refrigerant
R410A [ | N.A.
Max press. di esercizio (alta/bassa) Data di produzione
Max allowable press. (high/low) Manufacturing date
Max kéltermit betriebsdriick (hoch/nieder)  Erstellungsdatum
Press. maxi admissible (haut/bas) Date de fabrication
41.5/22.1 [ | 18/01/2012

La etiqueta identificativa no se debe eliminar nunca de la unidad.

MTEC.3800.ES-B-1 Manual Técnico serie WSA Castellano Rev. B 07-2013
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2. SEGURIDAD
2.1 Advertencias sobre sustancias toxicas potencialmente peligrosas

2.1.1 Identificacion del tipo de fluido utilizado: R410A

+ Difluorometano (HFC-32) 50% en peso CAS No.: 000075-10-5
* Pentafluoroetano (HFC-125) 50% en peso CAS No.: 000354-33-6

2.1.2 Identificacion del tipo de aceite utilizado

El aceite utilizado en el circuito frigorifico de la unidad es del tipo poliéster. En cada caso hacer siempre referencia a lo indicado en la tarjeta
del compresor.

Para mas informacion acerca de las caracteristicas del fluido frigorifico y del aceite utilizado debe mirar la tarjeta
de seguridad disponible en los fabricantes de refrigerante y de aceite lubricante.

Principales informaciones ecoldgicas acerca del fluido frigorifico utilizado.

[ 4

‘ PROTECCION AMBIENTAL: Leer atentamente las informaciones ecoldgicas y las instrucciones siguientes.

2.1.3 Persistencia y degradacion

Los fluidos frigorificos utilizados se descomponen en la atmésfera inferior (troposfera) con relativa rapidez. Los productos descompuestos
son altamente dispersables y por eso presentan una concentracion muy baja. No influyen en el humo fotoquimico o0 no entran después
los compuestos organicos volatiles VOC (segun lo establecido en la linea del acuerdo de UNECE). Los refrigerantes R407C (R22, R125
e R134a) no dafan el ozono. Estas sustancias estan reguladas por el protocolo de Montreal (revision de 1992) y de la regulacion CE
n°2037/200 del 29 Junio 2000.

2.1.4 Efectos del tratamiento de los vertidos

Las descargas en la atmdsfera de estos productos no provocan contaminacion del agua a largo tiempo.

2.1.5 Control de la exposicion y proteccion individual

Utilizar indumentaria y guantes de proteccion; protegerse siempre los ojos y la cara.

2.1.6 Limites de exposicion

R410A
HFC-32 TWA 1000 ppm
HFC-125 TWA 1000 ppm

2.2 Manipulacién

Los usuarios y el personal de mantenimiento deben ser adecuadamente informados de los riesgos debidos a la
manipulacion de sustancias potencialmente toxicas. La falta de observacion de las indicaciones anteriores puede

causar dafios a las personas ¢ daiar la unidad.

MTEC.3800.ES-B-1 Manual Técnico serie WSA Castellano 0 Rev. B 07-2013
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2.3 Prevenir la instalacion de elevadas concentraciones de vapor

Las concentraciones atmosféricas de refrigerante deben ser reducidas al minimo y mantener lo mejor posible al minimo nivel, por debajo
del limite de exposicion profesional. Los vapores son mas pesados que el aire, y concentraciones peligrosas pueden formarse en el suelo,
donde la ventilacién generalmente es escasa. En este caso, asegurarse una adecuada ventilacién. Evitar el contacto con el fuego y super-
ficies calientes porque se pueden formar productos toxicos e irritantes. Evitar el contacto del liquido en los ojos 6 en la piel.

2.4 Proceder en caso de fuga accidental de refrigerante

Asegurarse una adecuada proteccion personal (usando medios de proteccién de las vias respiratorias) durante las operaciones de lim-
pieza. Si las condiciones son suficientemente seguras, aislar la fuente de pérdida. Si la cantidad es limitada, vaciar el evaporador con del
materias a condiciones que se asegure una adecuada ventilacién. Si la pérdida es relevante, ventilar adecuadamente el &rea. Contener el
material con arena, tierra u otro material absorbente adecuado. Evitar que el refrigerante entre en la descarga, en el saneamiento, en los
s6tanos o en los puestos de trabajo, porque se pueden formar vapores sofocantes.

2.5 Informaciones toxicoldgicas principales en el tipo de fluido frigorifico utilizado

2.5.1 Inhalacién

Una elevada concentracién atmosférica puede causar efectos anestésicos con posibles pérdidas de consciencia. Prolongadas exposicio-
nes pueden causar anomalias del ritmo cardiaco y causar una muerte imprevista. Concentraciones muy elevadas pueden causar asfixia
por el reducido contenido de oxigeno en la atmésfera.

2.5.2 Contacto con la piel
Salpicaduras de liquido pulverizado pueden producir quemaduras. Es poco probable que sea peligroso por la absorcién cutanea. El con-
tacto prolongado o repetido puede causar la eliminacion de la grasa cutanea, por lo que puede producir una dermatitis.

2.5.3 Contacto con los ojos
Salpicaduras de liquido pulverizado pueden producir quemaduras

2.5.4 Ingestion
También altamente improbable, pueden provocar quemaduras.

2.6 Medidas de primeros auxilios

Seguir las advertencias y proceder rapidamente con los primeros auxilios indicados.

2.6.1 Inhalacién

Quitar al herido de la fuente de exposicion, mantenerlo caliente y en reposo. Suministrar oxigeno si es necesario. Practicar la respiracion
artificial si el herido no respira. Si hay paro cardiaco efectuar un masaje cardiaco externo. Solicite asistencia médica.

2.6.2 Contacto con la piel

En caso de contacto con la piel lavar enseguida con agua templada. Descongelar el tejido epidérmico con agua. Quitar la ropa contamina-
da. La ropa puede pegarse a la piel en caso de quemaduras. Si tiene irritacién solicite asistencia médica.
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2.6.3 Contacto con los ojos
Lavar inmediatamente con solucién de lavado ocular 6 con agua limpia, mantener los parpados abiertos durante diez minutos. Solicite
asistencia médica.

2.6.4 Ingestion

No inducir el vomito. Si la persona herida estd consciente, hacer que se lave la boca con agua y hacerle beber 200
300 ml de agua. Solicite asistencia médica.

2.6.5 Curas médicas posteriores

Tratamiento sintomatico y terapia de soporte. No suministrar adrenalina ni farmaco tranquilizantes después de la exposicién, por el riesgo
de arritmia cardiaca.

3. CARACTERISTICAS TECNICAS

3.1 Descripcion de la unidad

La serie WSA es un producto destinado a la climatizacion de pequefios ambientes, tales como: habitaciones, tiendas, oficinas, bares.

El producto, cuidadamente construido, utiliza procesos de condensacién de agua, por medio de un intercambiador de calor de placas,
favoreciendo la construccion de unidades compactas, eficientes y extremadamente silenciosas.

Las versiones disponibles permiten elegir la solucién més adecuada para cada instalacién.

3.1.1 Carpinteria

Todas las unidades de la serie WSA estan hechas de acero galvanizado y recubierto de polvo de poliuretano en el horno a 180°C para
asegurar la mejor resistencia a los agentes atmosféricos. La chapa es desmontable para agilizar la inspeccién y mantenimiento de los
componentes internos. Todos los tornillos y remaches exteriores son de acero inoxidable. El color de la carpinteria es RAL 9018.

3.1.2 Circuito frigorifico

El circuito frigorifico esta realizado con componentes de las principales empresas internacionales y segun la normativa vigente ISO 97/23.
Cada circuito frigorifico es independiente del resto de forma que un posible problema en un circuito no interfiere en el funcionamiento del
resto. El gas refrigerante que utilizan es el R410A. El circuito frigorifico incluye: indicador del liquido, filtro deshidratador, valvula ter-
mostatica con regulador externo, valvula de inversién de ciclo (s6lo para las unidades reversible), vélvula antiretorno (sélo para unidades
reversible), depdsito de liquido (sdlo para unidades reversible), vélvula Schrader para mantenimiento y control, dispositivos de seguridad
(segun la normativa PED).

3.1.3 COMPRESOR

Los compresores son de tipo scroll (rotativo solo en el tamafio 06, 08, 10), con resistencia del carter y relé térmico de proteccion insertado
en la bobina eléctrica. La resistencia del carter esta siempre en stand-by. Para la inspeccion de los compresores se atraviesa el panel
frontal de la unidad que permite el mantenimiento también con la unidad en funcionamiento.

3.1.4 Condensador y evaporador

Los condensadores y evaporadores son del tipo de placas soldadas y estan hechos en acero inoxidable AISI 316. El uso de este tipo
de intercambiador reduce enormemente la carga de gas refrigerante de la unidad, respecto a los tradicionales evaporadores tubulares,
aumentan el rendimiento frigorifico de las cargas parciales. Los evaporadores estan aislados utilizando materiales de célula cerrada y
pueden estar equipados con resistencia eléctrica antihielo (accesorio). En las versiones reversible los condensadores estan aislados de
fabrica utilizando materiales de célula cerrada. Cada evaporador esta protegido de una sonda de proteccion antihielo.

3.1.6 Cuadro eléctrico

El cuadro eléctrico esta fabricado en conformidad de la normativa europea 73/23 y 89/336. El acceso al cuadro se realiza desmontando
la chapa frontal de la maquina teniendo en cuenta que hay que colocar en la posicién OFF el interruptor general de bloqueo de puerta.
El grado de proteccion del cuadro es IP55. Todas las unidades WSA incorporan de serie el relé de secuencia de fases que desactiva el
funcionamiento del compresor en el caso de que las fases estén cambiadas (el compresor scroll no puede funcionar con el sentido de
rotacioén contrario).

Los siguientes componentes estan instalados de serie: interruptor general, interruptor magnetotérmico (como proteccién de la bomba y del
ventilador), contactores/térmicos para compresores, interruptor magnetotérmico del circuito auxiliar, relés para compresores, ventiladores
y bombas. El cuadro también incluye el terminal de contacto para el control ON/OFF remoto, la conmutacién veranofinvierno (para la uni-
dad reversible) y los contactos de alarma general.
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3.1.7 Microprocesador

Todas las unidades WSA estan equipadas de control de microprocesador. EI microprocesador controla las siguientes funciones: regulacién
de la temperatura del agua, proteccion antihielo, temporizacion del compresor, secuencia de temporizacion compresor, secuencia de
arranque del compresor, reset alarma, gestion alarma y led de funcionamiento. En su pedido, el microprocesador puede estar relacionado
al sistema BMS de control remoto.

El control AUTOADAPTATIVO ACTIVO es un sistema avanzado que monitoriza continuamente la temperatura del agua entrante y del agua
de salida de la unidad anticipando las fluctuaciones de la carga y gestionando la temperatura del agua de salida. De este modo se aumenta
el grado de proteccion de la unidad, adaptando los ciclos de ascension dentro y fuera en funcion de las caracteristicas inerciales del sis-
tema. El sistema de control autoadaptativo ACTIVO, permite la reduccion del contenido de agua minima del sistema de los tradicionales
12-15 litros/kw frigorificos a los 5 litros/kW frigorificos de la unidad WSA. Gracias al contenido del agua reducida de la unidad WSA puede
ser utilizada en sistemas con pequefios depésitos de acumulacién con evidentes ventajas en términos de reduccion de las dimensiones
de la maquina, de las dispersiones térmicas y del coste de la instalacién.

3.1.8 Dispositivos de control y proteccion

Todas las unidades incorporan de serie los siguientes dispositivos de control y proteccion:
Sonda de temperatura del agua de retorno, presostato de alta presion de rearme manual, presostato de baja presién de rearme automati-
co, dispositivo de seguridad de alta presion, proteccion térmica del compresor, flusostato mecénico de palas en el evaporador.

3.2 Otras versiones

3.2.1 Version reversible (HP)

La version reversible incluye valvula de inversion de ciclo a 4 vias y esta preparada para la produccion de agua caliente con temperaturas
de hasta 50°C. Estan fabricadas con depoésito de liquido y con una segunda valvula termostéatica para optimizar la eficiencia del circuito
frigorifico respectivamente tanto en calefaccion como en refrigeracion. El microprocesador esté configurado para realizar el desescarche
automatico (que se habilita en condiciones ambientales desfavorables) y para la conmutacion verano/invierno.

3.2.2 Version motoevaporante (EV)

La version motoevaporante se suministra sin carga refrigerante (solo carga nitrogeno) y sin condensador. El control microprocesador esta
presente en toda la unidad.
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3.3 Descripcion accesorios

3.3.1 Version silenciada (LS)

Esta versidon comprende el aislamiento acustico de la unidad (compresor+ intercambiador) con material aislante de alta intensidad y la
interposicion de una capa bituminosa.

3.3.2 Recuperador de calor parcial (RP00) (sélo modd.014 + 041)

Formado por un intercambiador de placas soldadas en acero inoxidable AISI 316, de forma que puede recuperar el 20 % de la carga
térmica cediéndola al condensador.

3.3.3 Antivibradores de muelles (KAVM)

Grupo de antivibradores que se montan en el suelo de la unidad. Se utilizan para evitar transmisiones de vibraciones (y también ruido) a
la estructura del edificio.

3.3.4 Antivibradores de goma (KAVG)
Se ponen tras la unidad y el suelo para evitar las transmisiones de vibraciones (y también ruido) a la estructura del edificio.

3.3.5 Arranque electrénico (DSSE)
Es utilizado para reducir la corriente de arranque de la unidad; la reduccion media es del 40% de la corriente de arranque nominal.

3.3.6 Mandmetros (MAML)
Utilizados para medir las presiones en el circuito frigorifico.

3.3.7 Kit valvula presostatica para version solo frio (VPSF)
Utilizada para reducir el consumo de agua en el intercambiador lado fuente.

3.3.8 Panel control remoto (PCRL)
Permite el control a distancia de todos los parametros de la unidad.

3.3.9 RS485 Placa de comunicacion serial con protocolo MODBUS (INSE)
Es utilizada para conectar la maquina aun sistema BMS utilizando el protocolo MODBUS.

3.3.10 Valvula modulante de dos vias para el control del consumo agua lado fuente (4-20 mA; 0-10 V) (V2MO)

Valvula modulante de 2 vias, instalada en fabrica sobre el circuito hidraulico lado fuente, permite optimizar el consumo de agua de pozo
en funcion de la temperatura del agua disponible. La valvula esta comandada por el control microprocesador de la unidad mediante sefial
modulante 0-10V. En el caso de ausencia de tension de alimentacion la vélvula esta normalmente cerrada.
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3.4 Datos técnicos

Potencia frigorifica (EN14511) kw 5,9 75 90 149 174 220 303 343 382 450
Potencia absorbida tot. (EN14511) @ kW 15 1,8 22 3,6 4,2 5,1 6,9 7.8 87 10,2
EER (EN14511) wiw 39 4,2 41 41 41 4,3 4,4 44 44 44
Caudal agua lado fuente m3h 1,3 1,62 1,9 3,2 3,7 4,7 3,2 7,3 8,1 9,6
Pérdida carga lado fuente kPa 257 281 40,3 471 447 475 104 439 543 502
Caudal agua lado instalacion m’h 1 1,3 154 2,6 3 3,4 53 59 6,5 7,7
Pérdida carga lado instalacion kPa 33 31 445 343 466 561 372 457 565 @ 48
Potencia frigorifica (EN14511) @ kW 8,1 10,2 122 204 235 295 40,3 455 50,7 60,3
Potencia absorbida tot. (EN14511) @ kW 1,4 18 2,2 35 43 54 7.1 8,0 9,1 10,4
EER (EN14511) @ wiw 58 57 55 5,8 55 55 57 57 5,6 58
Caudal agua lado fuente m3/h 1,6 2,1 25 41 4.8 6 4,1 9,3 104 123
Pérdida carga lado fuente kPa 433 46,7 664 785 74 78,5 17 709 87,9 821
Caudal agua lado instalacion m3/h 14 1,8 2,1 35 4 51 7,1 79 8,7 10,4
Pérdida carga lado instalacion kPa 63 581 822 649 858 1023 663 816 10055 871
Potencia térmica (EN14511) © kw 7,0 88 106 172 203 253 343 426 479 527
Potencia absorbida tot. (EN14511) @ kW 1,5 1,8 2,2 3,6 4,2 5,1 6,9 7.9 88 10,3
COP (EN14511) @ wiw 47 49 48 48 48 5,0 5,0 54 54 5,1
Caudal agua lado fuente m3/h 1,6 2 24 3,9 4,6 58 4.4 9,9 11,2 121
Pérdida carga lado fuente kPa 468 502 718 796 806 1316 262 785 99 888
Caudal agua lado instalacion mh 1,2 15 1,8 3 35 4.4 6,6 74 8,3 9,1
Pérdida carga lado instalacion kPa 44 37 53 41 57 41 43 54 68 70
Potencia térmica (EN14511) kW 6,7 84 102 165 195 244 32,7 40,7 458 505
Potencia absorbida tot. (EN14511) @ kW 1,9 2,3 2.8 45 52 6,3 8,6 99 109 125
COP (EN14511) @ wiw 3,5 3,6 3,6 3,7 3.8 3.9 3,8 4.1 4,2 4,0
Caudal agua lado fuente m¥h 14 18 2,1 34 41 52 3,9 8,8 10 10,8
Pérdida carga lado fuente kPa 36,3 389 561 625 636 1062 206 61,7 789 713
Caudal agua lado instalacion m3/h 1,2 15 1,8 29 34 43 6,3 7,1 8 8,8
Pérdida carga lado instalacion kPa 41 34 50 38 53 39 39 50 63 64
Alimentacioén VIPhHz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 40053+Ni50 400/3+N/50 400/3+Ni50 400/3+Ni50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Corriente de arranque A 60 67 98 64 75 95 18 118 140 174
Corriente maxima absorbida A 128 174 2 N3 15 16 22 25 31 34
Compresores / Circuitos n° 11 11 11 11 17 17 11 11 11 11
Potencia sonora dB(A) 51 52 52 54 54 60 60 62 64 64
Presion sonora © dB(A) 43 44 44 46 46 52 52 54 56 56

Las prestaciones estan referidas a las siguientes condiciones:

(1) Refrigeracion: Temperatura agua evaporador entrada/salida 12/7°C, temperatura agua condensador entrada/salida 30/35°C.

Unidad sin vélvula presostatica.

(2) Refrigeracion: Temperatura agua evaporador entrada/salida 23/18°C, temperatura agua condensador entrada/salida 30/35°C.

Unidad sin valvula presostatica.

(3) Calefaccion: Los datos estan referidos a unidad provista de valvula presostatica: temperatura agua condensador entrada/salida 30/35°C, temperatura
agua evaporador entrada/salida 10/7°C.

(4) Calefaccion: Los datos estén referidos a unidad provista de valvula presostatica: temperatura agua condensador entrada/salida 40/45°C, temperatura
agua evaporador entrada/salida 10/7°C.

(5) Potencia sonora segun ISO 9614 (version LS).

(6) Presion sonora en campo abierto a una distancia de 10 m, Q = 2 segun I1SO 9614 (version LS).
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Potencia frigorifica 5,1 6,5 79 131 153 195 266 30,0 337 398
Potenza assorbita compresores kw 1,9 24 29 4,6 53 6,4 89 102 111 127
Caudal de agua ™ m3h 0,9 1,1 14 2,2 2,6 33 4,6 5,1 58 6,8
Pérdida carga lado instalacién kPa 247 234 343 265 36 441 27,6 35 439 375
Corriente de arranque A 60 67 98 64 75 95 118 118 140 174
Corriente maxima absorbida A 12,8 17,1 22 1,3 15 16 22 25 31 34
Alimentacion V/IPh/Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 400/3+N/50400/3+N/50400/3+N/50 400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Compresores / Circuitos n° 111 111 11 11 11 11 11 1/1 1/1 11
Potencia sonora © dB(A) 51 52 52 54 54 60 60 62 64 64
Presion sonora © dB(A) 43 44 44 46 46 52 52 54 56 56

Las prestaciones estan referidas a las siguientes condiciones:

(7) Para version EV temp. cond. 50°C, temp. entrada/salida 12/7°C.

(5) Potencia sonora segtin ISO 9614 (version LS).

(6) Presion sonora en campo abierto a una distancia de 10 m, Q = 2 segun ISO 9614 (version LS).

3.4.1 Recuperador de calor parcial

Mod. 14 16 21 26 31 36 41
Potencia nominal recuperador de calor parcial kW 3,7 42 53 7,3 8,2 9,1 10,7
Caudal de agua m¥h 0,6 0,7 0,9 1,3 14 1,6 1,9
Pérdida de carga kPa 18,7 18,3 18,8 19,8 20,2 20,9 18,9

El valor nominal est4 referido a temperaturas del agua del intercambiador del lado fuente de 30/35°C y temperaturas del agua producida de 40/45°C (At
5°C).

El recuperador de calor parcial se instala exclusivamente en fabrica.

Con el recuperador de calor parcial se puede producir agua caliente de manera simultanea cuando el equipo esta funcionando en modo

refrigeracion.

En las versiones reversibles, utilizando el recuperador de calor parcial en modo calefaccion, se reduce considera-
damente la potencia térmica cedida a la instalacion.
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3.4.2 Pérdida de carga intercambiadores lado fuente e instalacion
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3.4.3 Pérdida de carga recuperador de calor parcial
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3.5 Limites de uso
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3.5.1 Caudal de agua intercambiador lado instalacion.

El caudal de agua nominal se refiere a un salto térmico entre la entrada y la salida del intercambiador de la instalacion de 5°C. El caudal
maximo admitido es aquel que presenta un salto térmico de 3°C. Valores superiores pueden provocar pérdidas de carga muy elevadas. El
caudal minimo de agua admitido es aquel con un salto térmico de 8°C. Caudal de agua insuficiente puede causar temperaturas anomalas
en el circuito frigorifico con la intervencion de los 6rganos de seguridad y la parada de la unidad.

3.5.2 Temperatura agua lado instalaciéon (funcionamiento invernal)

Una vez que el sistema ha alcanzado el régimen, la temperatura a la entrada del intercambiador del lado instalacion y/6 sanitario no debe
bajar por debajo de los 30°C; valores mas bajos pueden causar anomalias en el funcionamiento del compresor con posibilidad de roturas.
La maxima temperatura del agua a la salida del intercambiador no debe superar los 55°C. En caso contrario la accién de los dispositivos
de seguridad pararan el funcionamiento del equipo.

3.5.3Temperatura agua lado instalacion (funcionamiento de verano)

La minima temperatura admitida a la salida del intercambiador lado instalacién es de 5°C: para temperaturas méas bajas sera necesario
modificar la unidad. En este caso contactatar con nuestro servicio técnico.
La méxima temperatura del agua producida es de18°C.

La unidad esta construida siguiendo los estandares técnicos y las reglas de seguridad en vigor en la Comunidad
Europea. La unidad esta disefiada y exclusivamente para la calefaccion y acondicionamiento y debe ser destina-
da a este uso compatiblemente con las caracteristicas prestacionales. Queda excluida cualquier responsabilidad
contractual y extracontractual de la Empresa por dafios causados a personas, animales o cosas, por errores de
instalaciones, de regulacion y de mantenimiento o por uso impropio. Todos los usos expresamente no indicados en
este manual no son permitidos.

En caso de operaciones fuera de estos valores se ruega contactar con la empresa.
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3.6 Factores de correccion

3.6.1 Factores de correccion uso de glicol

Porcentaje de Punto de : IPCF WECF PDCF
glicol congelacion (°C)

-3.2 0.985 1.02 1.08
20 -7.8 0.98 0.99 1.05 112
30 -14.1 0.97 0.98 1.09 1.22
40 -22.3 0.965 0.97 114 1.25
50 -33.8 0.955 0.965 1.2 1.33
CCF: Factor correccion rendimiento. IPCF: Factor correccion potencia absorbida.
WFCF: Factor correccion caudal de agua. PDCF: Factor correccion pérdida de carga.

Los factores de correccion del caudal de agua y de la pérdida de carga se deben aplicar a los valores obtenidos sin el uso de glicol. El
factor de correccion del caudal de agua esta calculado para poder mantener la misma diferencia de temperatura que la que se obtendria
sin el uso de glicol. El factor de correccidn de las pérdidas de carga se aplica al valor del caudal de agua correcto del factor de correccién
del caudal de agua.

3.6.2 Factores de correccion diferente At

CCCP 0.99 1.02
IPCF 0.99 1 1.01

CCCP = Factor correccion potencia frigorifica  IPCF = Factor correccion potencia absorbida

3.6.3 Factores de correccion diferente factor de suciedad

Factor de suciedad 0.00005 0.0001 0.0002

CCCpP 0.98 0.94
IPCF 1 0.98 0.95

CCCP = Factor correccion potencia frigorifica  IPCF = Factor correccion potencia absorbida
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3.7 Datos sonoros

VERSION SILENCIADA (LS)

Bandas de octavas (Hz) Lw Lp
Mod. 63 125 250 500 1K 2K 4K 8K
dB dB dB dB dB dB dB dB ® Hibd b

06 64,1 55,3 49,2 47,7 46,6 412 37,8 28,7 64,9 51 43
08 65,1 56,3 50,2 48,7 47,6 422 38,8 29,7 65,9 52 44
10 65,1 56,3 50,2 48,7 47,6 42,2 38,8 29,7 65,9 52 44
14 67,1 58,3 52,2 50,7 49,6 442 40,8 31,7 67,9 54 46
16 67,1 58,3 52,2 50,7 49,6 44,2 40,8 31,7 67,9 54 46
21 73,1 64,3 58,2 56,7 55,6 50,2 46,8 37,7 73,9 60 52
26 73,1 64,3 58,2 56,7 55,6 50,2 46,8 37,7 73,9 60 52
31 75,1 66,3 60,2 58,7 57,6 52,2 48,8 39,7 75,9 62 54
36 77,1 68,3 62,2 60,7 59,6 54,2 50,8 41,7 77,9 64 56
41 77,1 68,3 62,2 60,7 59,6 54,2 50,8 41,7 77,9 64 56

Lw: Nivel de potencia sonora calculado segun ISO 9614.
Lp: Nivel de presion sonora medido en campo abierto a 10 metros de la unidad a la méxima velocidad, factor de direccionalidad Q=2, segun ISO 9614.

El nivel de presion sonora en las versiones estandar, sin manta acustica en el compresor ni aislamiento del vano del
compresor, es aproximadamente 1,5 dB(A) superior al modelo equivalente con versién silenciada LS.

=

4. INSTALACION

4.1 Advertencias generales y uso de los simbolos

Antes de efectuar cualquier operacion cada trabajador debe conocer perfectamente el funcionamiento de la maquina
y de sus controles y haber leido y entendido todas las informaciones contenidas en el presente manual.

Todas las operaciones efectuadas sobre la maquina deben ser realizadas por el personal habilitado conforme a la
legislacion nacional vigente en el pais de destino.

La instalacion y el mantenimiento de la maquina debe ser realizada segun las normas nacionales o locales en vigor.

> > B

No acercar ni introducir ningun objeto dentro de las partes en movimiento de la maquina.
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4.2. Salud y seguridad de los trabajadores

El puesto de trabajo del trabajador debe mantenerse limpio, en orden y libre de objetos que puedan limitar el
libre movimiento. El puesto de trabajo debe estar adecuadamente iluminado para las operaciones previstas. Una
iluminacion insuficiente o excesiva puede conllevar riesgos.

Asegurarse que esté siempre garantizada una dptima ventilacion de los locales de trabajo y que los sistemas de
aspiracion estén siempre en funcionamiento, en 6ptimo estado y conforme a las disposiciones legislativas.

> >

4.3 Dispositivos de proteccion individuales

Los trabajadores que efectuen la instalacion y el mantenimiento de la maquina deben usar obligatoriamente los
dispositivos de proteccion individuales previstos en la ley.

>

Calzado de proteccion.

Proteccion de los ojos.

Guantes de proteccion.

Proteccion de las vias respiratorias.

Proteccion de los oidos.

@00@®

4.4 Recepcion e inspeccion

En el momento de la instalacién o cuando se deba intervenir en la unidad, es necesario atender escrupulosamente las normas indica-
das en este manual, observar las indicaciones que hay dentro de la unidad y aplicarlas con precaucion. La falta de observacion de las
normas indicadas puede causar situaciones peligrosas. En el momento de la recepcidn de la unidad, verificar su integridad: la maquina
ha salido de fabrica en perfecto estado; dafios eventuales deberan ser inmediatamente indicados al transportista y anotados en su hoja
de entrega antes de firmarlo. La empresa debe ser informada en las siguientes 24 horas sobre el dafio. El cliente debe crear un escrito
en caso de dafios relevantes.

Antes de aceptar el envio controlar:
* que la maquina no tenga dafios durante el transporte;
* que el material corresponda a lo indicado en el documento de transporte.

En caso de dafos o anomalias:

+ anotar inmediatamente los dafios en la hoja de transporte

+ Informar a fabrica, dentro de las 24 horas posteriores a la recepcién de la mercancia.
+ En caso de dafios relevantes compilar un informe escrito.
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4.5 Alimacenamiento

Si fuera necesario almacenar la unidad, vaciar el embalaje y luego cerrarlo. Si por cualquier motivo la maquina fuera desembalada atener-
se a las siguientes indicaciones para prevenir dafios, la corrosion y/o el deterioro:

* asegurarse que todas las aperturas estén bien tapadas o selladas.

* para limpiar la unidad no usar nunca vapor ni otros detergentes que puedan dafarla.

* quitar y dejar al responsable del edificio las llaves que sirvan para acceder al cuadro de control.

4.6 Desembalaje

El embalaje puede resultar peligroso para los trabajadores.

Se aconseja dejar la unidad embalada durante el transporte y quitar el embalaje en el momento de la instalacion. El embalaje debe ser elimi-
nado con cuidado evitando posibles dafios a la unidad.
Los materiales que constituyen el embalaje pueden ser de naturaleza diversa (madera, cartén, nylon, etc.).

n Los materiales de embalaje deben conservarse separados y entregados para su eliminacion o para reciclar a la
‘ ’ empresa correspondiente con el fin de reducir el impacto ambiental.

4.7 Transporte y manejo

Durante la descarga y colocacion de la unidad debe tener cuidado en evitar movimientos bruscos para proteger los componentes internos.
La unidad puede ser elevada con la ayuda de una carretilla elevadora 6 mediante cintas de carga, teniendo cuidado de no dafiar los pane-
les laterales y superiores de la unidad. La unidad debe ser siempre mantenida horizontalmente durante estas operaciones.

.:"F
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&
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4.8 Posicionamiento y espacio técnico minimo

La maquina debe ser instalada de modo que permita el mantenimiento ordinario y extraordinario. La garantia no
cubre costes relativos a plataformas 6 a medios de transporte necesarios para eventuales intervenciones.

El lugar de instalacion se debe elegir de acuerdo con las normas EN 378-1y 378-3. Se debe tener en cuenta todos
los riesgos derivados de una posible fuga de refrigerante.

> &

-Todos los modelos de la serie estan disefiados y fabricados para instalacion en interior. Las unidades transmiten al terreno un bajo nivel
de vibraciones: se recomienda colocar antivibradores entre la base del equipo y el suelo. Para garantizar un mantenimiento adecuado del
equipoo es necesario garantizar los espacios minimos de servicio abajo indicados.

| Mod | A B | C | D | E_
06 800 800 800

0 800
08 800 800 800 0 800
10 800 800 800 0 800
14 800 800 800 0 800
16 800 800 800 0 800
21 1000 800 800 0 500
26 1000 800 800 0 500
31 1000 800 800 0 500
36 1000 800 800 0 500
41 1000 800 800 0 500
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4.9 Instalacion de antivibradores de goma (KAVG)

Todas las unidades deben ser instaladas con antivibradores para aislar y disminuir al minimo el nivel de vibraciones transmitidas al suelo y
para reducir el nivel sonoro. Los antivibradores de goma estéan disponibles, como accesorios, en el catalogo. Los antivibradores de goma
(opcionales) se suministran en una caja separada.

3

Mot | A | B | Cc | e | e | F | o | H |
WSA 06+10 52 36 27 23 5 42 5 M8
WSA 14+41 65 48 36 30 6 52 8 M10

4.10 Placa de comunicacion serial RS485 (INSE)

Placa serial de comunicacién del sistema de supervisién (disponible solo sistema de supervision MODBUS-RS485).

La instalacion de la placa permitira a la unidad ser conectada a un sistema de con protocolo MODBUS-RS485. Este sistema permite mo-
nitorizar a distancia todos los parametros de funcionamiento de la unidad y modificar los valores.

La placa de comunicacién viene normalmente instalada en fabrica, en el caso en que se suministre separadamente es necesario respetar
la polaridad de los cables como muestra en el esquema. La eventual inversion de la polaridad determinara el no funcionamiento de la
unidad. El cable de la conexién de la supervision debera ser del tipo telefénico 2 x 0,25 mma2.

La unidad esté configurada en fabrica con direccion serial 1. En el caso de uso del sistema MODBUS es posible solicitar la lista de las
variables contactando con la asistencia técnica.

CABLE TELEFONICO
/ PLACA ) CABLE DE CONEXION DE
COMUNICACION PLACAAUNIDAD

/ SERIAL

=

J
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4.11 Instalacion bomba circuito lado fuente

En los dltimos tiempos estamos asistiendo a un aumento continuo de las instalaciones (ver pagina 30) en las cuales la bomba del circuito
lado fuente son de caudal variable.

El empresa necesita que, en el caso de unidades agua/agua resulta de gran importancia el correcto caudal de agua en el lado fuente con
el fin de evitar problemas de congelacion del intercambiador lado fuente. Para este fin, se indica a continuacién que la bomba del pozo se
debe utilizar exclusivamente para la unidad reversible y, preferiblemente, debe ser del tipo ON-OFF.

En el caso de utilizar la bomba lado fuente también para otros usos, (riego, efc...) y si necesitase una version de
caudal variable (inverter) sera OBLIGATORIQ instalar una valvula modulante V2MO. En estos casos, la bomba
inverter DEBERA garantizar una presion constante a la entrada del circuito lado fuente del equipo reversible de
al menos 3 bar, independientemente del tipo y de la cantidad de usos activos en cada momento.

En el caso de variacion del caudal de agua en el circuito del lado fuente existe el riesgo de CONGELACION del
intercambiador condensador. En este caso la garantia se pierde inmediatamente.

La activacion de la valvula modulante V2MO indica que hay un selector que se ha utilizado para variar el tipo
de sefial y el sentido de la rotacion de la valvula. Cualquier manipulacién puede comprometer el funcionamiento
normal de la unidad y por lo tanto la seguridad.

> B> B

CAL

\_g_d;/ 0...10 0...10
di

4.12 Conexiones hidraulicas

Las conexiones hidraulicas deben seguirse conforme a las normativas nacionales o locales; las tuberias pueden ser realizadas en acero,
chapa galvanizada 6 en PVC. Las tuberias deben ser cuidadosamente dimensionadas en funcién del caudal de agua nominal de la unidad
y de la pérdida de carga del circuito hidraulico. Todas las conexiones hidraulicas deben ser aisladas utilizando material de célula cerrada de
un adecuado espesor. La unidad debe ser conectada a las tuberias utilizando las correspondientes juntas flexibles. Se recomienda instalar
en el circuito hidraulico los siguientes componentes:

« Termdmetros con vainas para la deteccion de la temperatura en el circuito.

+ Vélvulas manuales para aislar el refrigerante del circuito hidraulico.

* Filtro metalico (instalado en el tubo de retorno del sistema) con malla metélica no superior a Tmm (suministrado de serie).

+ Purgador de aire, vaso de expansion, grupo de carga y valvula de desagiie.
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La tuberia de retorno del sistema debe de corresponder a la etiqueta “INGRESSO ACQUA UTENZE” de lo con-
trario el intercambiador del circuito lado instalacién puede congelarse.

Es obligatorio instalar un filtro metalico (con malla no superior a 1mm) en las tuberias de retorno al sistema eti-
quetado “ACQUA UTENZE IN". Si el flujostato se manipula ¢ se altera, 6 si no se ha instalado el filtro metalico
la garantia se perdera inmediatamente. El filiro mantenerse limpio por lo que debe asegurarse que se realice un
control periodico después de la instalacion del equipo.

Todas las unidades vienen equipadas de fabrica con flujostato. El flujostato DEBE SER INSTALADO en las co-
nexiones de agua externa (etiquetada como ACQUA UTENZE OUT); si el flujostato se altera, elimina, 6 si el filtro
de agua no estuviera presente en la unidad, la garantia se perdera inmediatamente.

El caudal de agua a través del intercambiador de la unidad no debe descender por debajo de un valor tal que
provoque un A t de 8 °C medido a las condiciones siguientes:
Calefaccion: 7°C Temperatura aire exterior bulbo seco 35°C Temperatura salida agua
Refrigeracion: 35°C Temperatura aire exterior bulbo seco 7°C Temperatura salida agua

SIS

4.13 Caracteristicas quimicas del agua
Antes de la puesta en marcha, la bomba de calor debe ser cargada con agua limpia; que deberé tener las siguientes caracteristicas:

PH 6-8 Dureza total Inferior a 50 ppm
Conductibidad eléctrica Inferiores a 200 mV/cm (25°C) lones azufre Ausencia
lones cloro Inferiores a 50 ppm lones amoniaco Ausencia
lones 4cido sulftrico Inferiores a 50 ppm lones silicio Inferiores a 30 ppm
Residuos férricos Inferiores a 0.3 ppm

4.14 Minimo contenido de agua circuito del lado de la instalacién

Cada maquina frigorifica tiene necesitada de un contenido de agua minimo dentro del circuito hidraulico de la
instalacion, con el fin de garantizar un correcto funcionamiento de la unidad, previniendo un elevado nimero de

puesta en marcha y paradas de los compresores que puedan reducir el ciclo de vida de la unidad.

““-_“-_

Contenido agua minimo (1)

Valvula seguridad (bar) 6 6 6 6 6

Mocelo “““-_-_

Contenido agua minimo (1)

Valvula seguridad (bar) 6 6 6 6 6
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4.15 Instalacion con circuito lado fuente abierto (Version reversible)

El circuito del lado fuente de una unidad reversible es un circuito generalmente abierto, con agua subterrdnea 6 de una reserva de agua.
El circuito hidraulico del lado fuente DEBE incluir elementos de seguridad y proteccién de los 3 mayores problemas encontrados:

«  Corrosién: generada por la composicién quimica del agua subterrénea.

+  Atasco: causado por el barro y/o compuestos organicos e inorganicos en suspension en el agua subterranea.

+  Congelacién: causado por una temperatura muy baja del fluido del lado fuente.

4.16 Caracteristicas quimicas del agua de pozo

Acido carbénico disuelto (Co)  <5mglKg Gas cloruro libre (C,)  <1mg/Kg
Agua oxigenada sulfurica ~ (H,S) < 0,05 mg/Kg Manganeso (Mn)  <0,1 mg/Kg*
Amoniaco (NH) <2 mg/Kg Nitrato (NO,) <100 mg/Kg
Cloruro () <100 mg/Kg Oxigeno (0)  <2mglKg*
Cloruro libre ()  <0,5mg/Kg Sulfato (80 <50 mg/Kg
Conductividad eléctrica >50uS/cm e <600uS/cm  Sulfitos (80, <1 mg/Kg
Hierro (Fe)  <0,2 mg/Kg* Valor pH 6,5-9,0

* La superacion de estos valores limite causa una obstruccion de barro en el intercambiador del lado instalacion y en las tuberias.

La garantia no cubre posibles dafios causados por la corrosion, atascos y congelacién si es imputable a la ausencia
y/6 fallo de la instalacion de los elementos de seguridad abajo descritos.

El uso del agua subterranea requiere generalmente de autorizacion por parte de la comunidad y/6 de la provincia de
pertenencia. Remitirse a la autoridad competente.

Exceder los valores limite indicados en la tabla puede causar atasco de barro en las tuberias y en el intercambiador
de la unidad.

Mantener la calidad del agua subterrranea es competencia del usuario ¢ del personal de mantenimiento de la ins-
talacion.

La temperatura del agua subterranea a la entrada del intercambiador del lado fuente, funcionando en modo calor, no
debe bajar nunca por debajo de los 7-8°C para evitar problemas de congelacion en el circuito lado fuente. El agua
ademas esta a una temperatura bastante fria, cerca de 3-5°C, lo cual puede suponer un peligro en el caso de que la
temperatura del agua de impulsion en un equipo reversible sea inferior a los 7°C porque en esta situacion se encontra-
ria muy proxima a la temperatura de formacion de hielo.

La temperatura del agua subterranea a la entrada del intercambiador del lado fuente, funcionado en modo calor,
no debe superar nunca los 25°C porque en ese caso se activaran los dispositivos de control y de seguridad de la
unidad. En el caso aplicaciones con temperaturas del agua subterranea superiores a los 25°C se ruega ponerse en
contacto con la empresa.

En el caso de instalaciones en lugares con temperaturas del agua proximas a las indicadas anteriormente se reco-
mienda realizar un test de consumo de agua durante un periodo minimo de 36 horas ininterrumpidas (realizarlo al
finalizar el invierno).

>B>B>PB>PB>PBP
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4.17 Componentes hidraulicos

®

N Intercambiador lado instalacion Q Intercambiador lado fuente
0 Flujostato
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4.17.1 Solucion 1

T~ S~
T~ ~~—
T~ T~
T~ A~

El esquema arriba indicado es el mas econémico y eficiente; sin embargo puede utilizarse unicamente en los casos en los cuales los
parametros de la calidad del agua se encuentren dentro de los limites indicados en la tabla. Se recomienda SIEMPRE hacer eventuales
analisis del agua por parte de un técnico especializado. En el caso en el que no sea posible mantener los controles y parametros de calidad
del agua arriba indicados se debera optar por un circuito hidraulico del lado fuente del tipo 2.

“ Grupo de llenado automatico “ Filtro fuente fuente

n Termémetro Manguito antivibratorio
“ Valvula de vaciado Filtro agua lado fuente
“ Flujostato “ Vélvula manual
“ Llave de desagiie del depésito “ Deposito agua instalacion
“ Vaso de expansién “ Bomba pozo

“ Vélvula de seguridad “ Vélvula antiretorno

A La bomba debe ser instalada con la impulsion dirigida hacia la conexién de entrada del agua de la unidad.
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4.17.2 Solucion 2

~— ~~—
S~ ~~—
~— ~~—
~— ~——

-El esquema arriba indicado es mas seguro y fiable, implica la insercion de un intercambiador a placas agua-agua intermedio que protege
el intercambiador del lado fuente de la unidad reversible de atascos, corrosién y congelacién. Este circuito hidraulico esta recomendado en
aquellas instalaciones en las que no sea posible mantener el control y los pardmetros de calidad del agua arriba indicados. La insercién
del intercambiador intermedio conlleva una disminucion de las prestaciones de la unidad y necesita una bomba de circulacién auxiliar. Se
ruega contactar con la empresa en el caso de requerir la seleccion del intercambiador intermedio.

“ Grupo de llenado automético — Manguito antivibratorio
n Termémetro Filtro agua lado fuente
& valvula de vaciado I valvula manual
“ Flujostato “ Deposito agua
“ Llave de desagiie del depésito “ Bomba pozo

“ Vaso de expansién n Vélvula antiretorno
“ Vélvula de seguridad “ Intercambiador intermedio

“ Filtro agua lado instalacion

La bomba debe ser instalada con la imppulsion dirigida hacia las conexiones de entrada de agua de la unidad.

Rev. B 07-2013
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4.18 Llenado del circuito hidraulico

+ Antes del llenado, controlar que todas las valvulas de desaglie y vaciado estén cerradas.

« Abrir todos los purgadores de aire de las tuberias, dentro de la unidad, y de las unidades terminales de la instalacion.

* Abrir todas las valvulas de corte.

+ Al inicio del llenado, abrir lentamente la valvula de agua del grupo de llenado externo de la unidad.

+ Cuando el agua comienza a salir de por los purgadores de aire de las unidades terminales de la instalacion, cerrarlos y continuar llenando
la instalacion hasta que el manémetro de agua indique una presion de 1,5 bar.

La instalacion se debe llenar hasta una presién comprendida entre 1y 2 bares. Es aconsejable que esta operacion se repeta después de
que la maquina haya funcionado durante un cierto nimero de horas (a causa de la presencia de burbujas de aire del sistema). La presién
del sistema debe ser regularmente controlada y si desciende por debajo de 1 bar el contenido de agua debe aumentarse. Controlar en este
caso el sellado de las juntas hidraulicas.

4.19 Vaciado de la instalacion

+ Antes del vaciado, posicionar el interruptor general en posicion OFF.

* Asegurarse que la valvula del grupo de llenado esté cerrada.

* Abrir la valvula de vaciado de la unidad y todos los purgadores de aire de la instalacion y de las unidades terminales.

Si el fluido en el circuito hidraulico contiene antihielo, no se debe desagiiar libremente ya que es contaminante.
Debe ser recogido para una posible reutilizacion.
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4.20 WSAJ/EV Conexion frigorifica para unidad motoevaporanti

Las unidades en version WSA/EV deben conectarse al intercambiador del lado fuente mediante tuberia frigorifica. El intercambiador del
lado fuente viene equipado de fabrica con un seccionador general y regulador de giros de los ventiladores. Para las conexiones frigorificas
debe consultar los siguientes parrafos.

Para las unidades en versién WSA/EV, el trazado de las tuberias frigorificas esta condicionado por la distribucion que tenga el edificio y
su estructura. La distancia de las tuberias en cada caso debe ser lo méas corta posible, de forma que se reduzca la pérdida de carga y la
carga de refrigerante presente en el circuito frigorifico.

Las lineas frigorificas deben aislarse y la distacia méxima de las mismas podra ser de hasta 30 metros.

La empresa esta a su disposicion para cualquier consulta, incluso en los posibles casos en los que se deban superar los limites arriba
indicados.

4.20.1 Unidad WSA/EV: intercambiador lado fuente instalado por debajo del nivel del compresor

* En los tramos verticales hacia arriba, deben realizarse sifones, al menos cada 6 metros, para facilitar el retorno de aceite al compresor.
+ En los tramos horizontales de la linea de impulsién se debe preveer una pendiente de al menos el 1% para favorecer el retorno de aceite
al compresor.

« El didmetro de las tuberias se puede consultar en el esquema frigorifico, la seccién de las mismas va en funcion del modelo seleccionado
y de la longitud de la linea frigorifica.

N d

ol

1)

Didmetro linea frigorifica para versiones EV

Distanciam) | 0 | 0 0000 00003% 000

Liquido Liquido Liquido
[mm] [mm] [mm]

06 10 10 12 10 12 10
08 12 10 12 10 12 10
10 12 10 12 10 16 12
14 16 12 16 12 16 16
16 16 12 16 16 16 16
21 16 16 18 16 18 16
26 18 16 18 16 22 16
32 18 18 22 18 22 18
36 18 18 22 18 22 18
41 22 18 22 18 28 18
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4.20.2 Unidad WSAJ/EV: intercambiador lado fuente instalado por encima del nivel del compresor

* Realizar un sifén en la linea de impulsion y de retorno a la misma altura del intercambiador del lado fuente para evitar que el aceite caiga
al compresor por gravedad cuando la unidad esta parada.

* En los tramos horizontales de la linea de impulsion se recomienda preveer una pendiente de al menos el 1% para favorecer el retorno
del aceite al compresor.

Carga refrigerante para linea del liquido

Diametro linea liquido mm Carga de refrigerante g/m Diametro linea liquido mm Carga de refrigerante g/m
10 50 12 80

16 160 18 200

Factores de correccion potencia frigorifica

“ Linea frigo = 0 mt. Linea frigo = 10 mt. Linea frigo = 20 mt. Linea frigo = 30 mt.
1

WSA/EV 0,98 0,96 0,95
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4.21 Conexiones eléctricas: informaciones preliminares de seguridad

El cuadro eléctrico esta situado dentro de la unidad en la parte superior del espacio técnico donde se encuentran también varios compo-
nentes del circuito frigorifico. Para acceder al cuadro eléctrico, mover el panel frontal de la unidad.

La conexion eléctrica debe ser realizada segun el esquema eléctrico adjuntado a la unidad y conforme a las
normativas locales e internacionales.

Asegurarse que la linea de alimentacion eléctrica de la unidad esté seccionada por encima de la misma. Ase-

gurarse que el dispositivo seccionado esté cerrado 6 que en la maneta de accionamiento haya un cartel de
advertencia de no trabajar.

Verificar que la alimentacion eléctrica corresponda a los datos nominales de la maquina (tensién, fases, frecuen-
cia) indicados en el esquema eléctrico y en la etiqueta colocada en la unidad.

Los cables de alimentacién deben ser protegidos contra los cortocircuitos y de la sobre carga por un dispositivo
idéneo conforme a las normas y leyes vigentes.

La seccion de los cables debe ser acorde a la calibracion del sistema de proteccidn y debe tener cuenta de todos
los factores que puedan influir (temperatura, tipo aislante, longitud, etc.)

La alimentacion eléctrica debe respetar los limites citados: en caso contrario la garantia se perdera inmediata-
mente.

El flujostato debe ser conectado siguiendo las indicaciones indicadas en el esquema eléctrico. No puentear nunca
las conexiones del flujostato en los terminales. Se perdera la garantia si las conexiones del flujostato han sido
alteradas 6 conectadas de manera incorrecta.

Efectuar todas las conexiones de tierra previstas por las normativas y legislaciones vigentes.

Antes de iniciar cualquier operacion asegurarse que la alimentacion esté desconectada.

>C>BPEPP P

PROTECCION ANTIHIELO:

Si esta abierto, el interruptor general corta la alimentacion eléctrica de las resistencias y de cualquier dispositivo an-
tihielo presente en la unidad, incluso la resistencia del carter del compresor. El interruptor general debe estar abierto
solo para operaciones de limpieza, mantenimiento 6 reparacion de la maquina.

>
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4.22 Datos eléctricos

Los datos eléctricos indicados seguidamente se refieren a la unidad estandar sin accesorios. En todos los demas
casos hacer referencia a los datos eléctricos indicados en los esquemas eléctricos adjuntos.

La tension de alimentacién no debe sufrir variaciones superiores al £ 10% del valor nominal y el desequilibrio entre
las fases debe ser menor del 1% segtn la norma EN 60204. Si estas tolerancias no fueran respetadas se ruega

contacten con nuestro servicio técnico.

Modelo I N O AT TR TR

Alimentacion elétrica VI~[Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 400/3+N50  400/3+N50
Circuito de control V/~Hz 24V 24V 24V 24V 24V
Circuito auxiliar VI~IHz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50
Seccion linea mm? 1,5 4 4 4 4
Seccion PE mm? 1,5 4 4 4 4

T I T N AT N T

Alimentacion elétrica Vi~Hz 400/3+N/50  400/3+N/50 400/3/50 400/3/50 400/3/50
Circuito de control V/~Hz 24V 24V 24V 24V 24V
Circuito auxiliar V/~[Hz 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50 230/1/50
Seccion linea mm? 6 6 10 10 16
Seccion PE mm? 6 6 10 10 16

Los datos eléctricos pueden cambiarse sin preaviso. Por eso es necesario hacer siempre referencia al esquema
eléctrico adjunto a la unidad.
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4.23 Conexion eléctrica

Las numeraciones de los conectores pueden cambiar sin previo aviso. Para realizar las conexiones es necesario
SIEMPRE consultar el esquema eléctrico suministrado con el equipo.

4.23.1 Conexionado eléctrico remoto (opcional)

Todos los conectores indicados a continuacion estan presentes en el interior del cuadro eléctrico, todas las conexiones eléctricas mencio-
nadas se encuentran en el regletero del cuadro eléctrico, todas las conexiones indicadas a continuacion deben ser realizadas por cuenta
del instalador.

ON / OFF REMOTO

Para utilizar un dispositivo de on/off remoto, en puente debe ser sustituido con un interruptor
conectado a los terminales 1y 2.

Contacto cerrado: unita ON.

Contacto abierto: unita OFF.

CONMUTACION REMOTA VERANO/INVIERNO

Para utilizar un dispositivo remoto de conmutacion verano/invierno, el puente debe ser susti-
tuido por un interruptor conectado a los terminales 13 y 43.

Contacto cerrado: unidad en INVIERNO.

Contacto abierto: unidad en VERANO.

ALARMA GENERAL REMOTA

Para la sefializacion remota de una alarma general, conectar un dispositivo sonora o visual
entre los terminales 90-91-92.

Contactos 90/91 NC (Normalmente cerrados)

Contactos 91/92 NO (Normalmente abiertos)

PANEL CONTROL REMOTO

El panel control remoto permite gestionar todas las funciones de la unidad hasta una distancia
maxima de 50 metros. El panel debe ser conectado a la unidad mediante 2 hilos de seccion
de 0,75 mm2 hasta una distancia maxima de 50 metros. Los cables de la alimentacion de
potencia deben ser separados de los hilos de conexién del panel de control remoto, para pre-
venir interferencias. El panel de control remoto debe ser conectado a los terminales + e -. El
panel de control remoto no puede ser instalado en una zona con fuertes vibraciones, agentes
corrosivos, muy sucio o con alta humedad. Dejar un espacio libre préximo a la apertura de
ventilacion.

FLUJOSTATO CIRCUITO INSTALACION (SFW1)
Es utilizado para proteger el circuito evaporador de reducir el caudal de agua. Esta conectado
en fabrica a los termines 14 e 43.
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4.24 Esquemas frigorificos
4.24.1 Leyenda componentes esquema frigorificos

BCI Sonda entrada agua lado fuente LR Depdsito de liquido
BCO  Sonda salida agua lado fuente MC Compresor
BHP  Transductor de alta presion SFW  Flujostato agua

BTI Sonda entrada agua evaporador SHP  Presostato alta presién
BTO Sonda salida agua evaporador SLP  Presostato baja presion

CH Toma de carga SO Intercambiador lado fuente
CHR  Toma de carga 5/16 (r410) SV Llave

CN Condensador uT Intercambiador lado instalacion
DSP  Recuperador de calor VMAS Vélvula modulante agua lado fuente
EXV  Valvula termostatica VP Valvula presostatica

FL Filtro linea liquido VR Valvula de retencion
GHP  Mandmetro alta presion VRV  Valvula inversion ciclo
GLP  Mandmetro baja presion VSH  Valvula de seguridad

v Visor de liquido YL Valvula solenoide linea liquido

# Solo mod. 06 - 08 - 010 Monofase

4.24.2 Esquema frigorifico WSA
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4.24.4 Esquema frigorifico WSA/HP 04 + 21
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5. PUESTA EN MARCHA
5.1 Verificaciones previas

Antes de poner en marcha la méquina es necesario efectuar controles previos de la parte eléctrica, hidraulica y frigorifica.

Nunca detener la unidad (para una parada temporal), abriendo el interruptor principal: este dispositivo debe utilizar-
se sblo per desconectar la unidad de la alimentacion eléctrica en ausencia de paso de corriente, por ejemplo cuando
la unidad esta en OFF. Sila unidad no esta alimentada, las resistencias del carter tampoco tendran tension eléctrica
por lo que existira un peligro de rotura de los compresores al arrancar el equipo.

Los trabajos de puesta en marcha se deben efectuar en conformidad a las prescripciones de los apartados anteriores.

5.1.1 Antes de la puesta en marcha

Se pueden producir dafios derivados de la falta de cuidado durante el transporte 6 la instalacién. Se recomienda

comprobar antes de la instalacion 6 de la puesta en marcha que no existan fugas de refrigerante causados por
roturas de capilares, de las tuberias del circuito frigorifico, de las conexiones de los presostatos,...debidas a
vibraciones durante el transporte.

« Verificar que la maquina esté instalada conforme a las indicaciones de este manual.

« Verificar la conexion eléctrica y la correcta fijacidn de todos los terminales.

« Verificar que la tensién de las fases R S T sea la indicada en la etiqueta de la unidad.

« Verificar que la maquina esté conectada a la toma de tierra.

« Verificar que no existan fugas de gas refrigerante.

« Controlar que no haya manchas de aceite que puedan ser sintomaticas de una fuga de refrigerante.

« Verificar que el circuito frigorifico esté en presion: utilizar los mandmetros de servicio 6 los de la maquina (opcional)
« Verificar que todas las tomas de servicio estén cerradas con las tapas correspondientes.

« Controlar que las resistencias eléctricas de los compresores estén alimentadas correctamente.

« Controlar que las conexiones hidraulicas hayan sido instaladas correctamente y que se respeten las indicaciones de la etiqueta del equipo.
« Controlar que la instalacion haya sido purgada correctamente.

« Verificar que la temperatura de los fluidos estén dentro de los limites operativos de funcionamiento.

* Antes de proceder al encendido del equipo, controlar que todos los paneles estén bien cerrados y fijados.

No modificar las conexiones eléctricas del equipo, de lo contrario terminara la garantia inmediatamente.

En el caso que esté presente, la resistencia eléctrica para los compresores debera estar alimentada al menos 12
horas antes de la puesta en marcha (periodo de precalefaccion) cerrando el interruptor general (la resistencia se
alimenta automaticamente cuando el interruptor esta cerrado). La resistencia trabaja correctamente si después de
algunos minutos la temperatura del carter del compresor es de 10+15°C superior a temperatura ambiente.

En el caso de presencia de resistencia eléctrica para los compresores, durante las 12 horas del periodo de preca-

lefaccién es importante controlar si en el display de la unidad esta escrito OFF 6 que la unidad esté en stand-by. En
caso de puesta en marcha accidental antes del transcurso del tiempo de precalefaccion de 12 horas, los compreso-
res se pueden dafar y la garantia se terminara inmediatamente.
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5.1.2 Calibracion componentes de control

Termostato de control (calefaccion) ~ °¢c 30 2 e

Termostato de control (refrigeracion) °C 23 2
Termostato antihielo °C 4 4 Manual
Presostato alta presion Bar 30 7 Automatico para
3 veces
Presostato baja presion Bar 0.7 1.5 (luego manual)
Vélvula agua de seguridad (Presente solo en la version A) Bar 6 Automatico

En el caso en el cual la modalidad de funcionamiento requerida para la unidad sea sélo de calefaccion/refrigeracion, el
parametro interno del microprocesador FS1 debe ser modificado de 2 a 1 para prevenir alarmas de configuracion. Se

ruega contactar con la empresa para cualquier consulta técnica.

5.1.3 Controles durante el funcionamiento

+ Controlar el sentido de giro de los compresores y ventiladores. Si la rotacién no es correcta desconectar inmediatamente el interruptor
general y cambiar una cualquiera de las fases entrantes de la alimentacion principal para invertir el sentido de rotacién de los motores.

« Verificar que la temperatura del agua a la entrada del intercambiador lado instalacion corresponda aproximadamente con el valor del set
point del termostato.

+ Para las unidades con version A (con bombas y depdsito de inercia) si el motor de la bomba fuese ruidoso, cerrar lentamente la llave de
impulsién hasta alcanzar las condiciones normales de funcionamiento. Este problema puede suceder cuando las pérdidas de carga sean
completamente diferentes de la presion disponibile de la bomba.

5.1.4 Controles de la carga de refrigerante

* Después de algunas horas de funcionamiento, verificar que el visor del liquido de la parte central es de color verde: si este fuese amarillo,
puede haber humedad en el circuito. En este caso es necesario efectuar la deshidratacion del circuito (realizar sélo por personal cualifica-
do). Controlar que no aparezcan burbujas de aire en el visor del liquido. En este caso es necesario volver a realizar la carga refrigerante.
Es normal la presencia de alguna burbuja de vapor.

* Pocos minutos después del encendido de la unidad, trabajando en modo verano (refrigeracién), controlar que la temperatura de conden-
sacion visualizada en el manometro sea cerca de 15°C superior a la temperatura del aire exterior. Verificar que la temperatura de evapora-
cion indicada en el manémetro, sea de 5°C inferior de la temperatura de salida del intercambiador del lado de la instalacion; controlar que
el sobrecalentamiento del refrigerante en el intercambiador del lado de la instalacién esté comprendido entre 5°C y 7°C; controlar que el
subenfriamiento del refrigerante en el intercambiador del lado de la fuente de energia esté comprendido entre 5°C y 7°C.
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5.2 Descripcion del control
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5.2.1 Icono del display

El display del instrumento esté dividido en tres zonas:

Zona de la izquierda: El display muestra los iconos,

Zona arriba a la derecha: El display muestra la temperatura de agua de la instalacién de entrada.

Zona abajo a la derecha: El display muestra la temperatura de agua de la instalacion en salida o, en la versidn con control de
condensacion, la presién evaporacién/condensacion.

B S I ™

bar

BANES

Grados Celsius Activacion resistencia eléctrica

Bar @ Bomba agua evaporador
Compresor1 Flow! Alarma flujostato
Compresor2 * Ventilador condensador

Alarma General

5.2.2 Funcion de las teclas

M permite entrar en el menu de funciones

n 30
m m
4 g

SET visualiza o modifica los set points. Selecciona un parametro o confirma un valor en modalidad programacion

B

En modalidad estandar permite visualizar las varias temperaturas.

1 click: La linea de abajo visualiza Pb1; Temperatura agua entrada evaporador

2 clicks: La linea de abajo visualiza Pb2: Temperatura agua salida evaporador

3 clicks: La linea de abajo visualiza Pb3: Presidn refrigerante (alta presion en refrigeracion,
baja presion en calefaccidn)

4 clicks: La linea de abajo visualiza Pb4: Temperatura bateria aletada (no usada)

En modo programacién permite deslizar los codigos de los pardmetros o incrementar el valor

En modo estandar permite visualizar las diferentes temperaturas en modo inverso a la flecha de arriba. En modo pro-
gramacion permite deslizar los codigos de los parametros o disminuye el valor.

Si presiona 5 segundos, hace posible encender o apagar la unidad en modo refrigeracion. Cada vez que esta funcion
se activa, el simbolo aparece en el display.

28 .

Si presiona 5 segundos, hace posible encender o apagar la unidad en modo calefaccién. Cada vez que esta funcién
se activa el simbolo aparece en el display
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5.3 Panel control remoto

5.3.1 Icono del display

Grados Celsius ? d Activacion resistencia eléctrica
bal" Bar @ Bomba agua evaporador
n Compresor1 Flow! Alarma flujostato
E Compresor2 % Ventilador condensador

A Alarma General

5.2.2 Funcion de las teclas

menu M permite entrar en el menu de funciones

ﬁ

SET SET visualiza o modifica los set points. Selecciona un pardmetro o confirma un valor en modalidad programacion

En modalidad estandar permite visualizar las varias temperaturas.

1 click: La linea de abajo visualiza Pb1: Temperatura agua entrada evaporador

2 clicks: La linea de abajo visualiza Pb2: Temperatura agua salida evaporador

3 clicks: La linea de abajo visualiza Pb3: Presion refrigerante (alta presion en refrigeracion,
baja presion en calefaccion)

4 clicks: La linea de abajo visualiza Pb4: Temperatura bateria aletada (no usada)

En modo programacion permite deslizar los cddigos de los pardmetros o incrementar el valor

B

En modo estandar permite visualizar las diferentes temperaturas en modo inverso a la flecha de arriba. En modo pro-
gramacion permite deslizar los codigos de los parametros o disminuye el valor.

Si presiona 5 segundos, hace posible encender o apagar la unidad en modo refrigeracion. Cada vez que esta funcion
se activa, el simbolo aparece en el display.

Si presiona 5 segundos, hace posible encender o apagar la unidad en modo calefaccién. Cada vez que esta funcion
se activa el simbolo aparece en el display

280

MTEC.3800.ES-B-1 Manual Técnico serie WSA Castellano i Rev. B 07-2013



WSA Enfriadora de agua /)H I d RO S

5.6.1 Instalacion

El terminal remoto esta montado en el panel, su medida 72x56 mm, esta fijado con tornillos.
Para obtener una proteccidn frontal IP65 utilizar la goma de proteccion frontal mod. RGW-V (opcional). Para la fijacion a la pared esta
disponible un adaptador para tarjeta vertical V-KIT.

+ 64
ry (,—_———’" B = =3
F = ‘ﬁ__,_,_.._.._.__._,_,__q
56
) = g
3
o .
\'\'.;?
@ Para la conexién eléctrica al panel de control remoto referirse al esquema eléctrico suministrado con la unidad.
En caso de error del control / terminal remoto o de error en el cableado, la falta de comunicacion entre el instrumento
y el terminal remoto sera indicado en el display con el mensaje de error “noL”.
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6. USO

6.1 Encendido y antes de la puesta en marcha

Para alimentar eléctricamente la unidad, girar el interruptor general en posicién ON. El display muestra la temperatura agua entrada evapo-
rador.

O] par

e 00 1T

Legenda
1 Encendida si la salida del colector esta abierta 9 Funcién menu activada.
2 Icono ON (encendido): si los ventiladores estan encend 10  Resistencia integrada circuito evaporador activada.
o . o . . Encendido si al menos una de las 2 bombas de agua
Encendido si el compresor esta en marcha; intermitente si
3 . o . 11  (bomba agua condensador o bomba agua evaporador)
el compresor esta en temporizacién de encendido . .
esta encendida
4 lcono mte.rm!tente: Tiempo de inicio de desescarche; 12 Encendido intermitente en presencia de alarma
Icono ON: Ciclo desescarche en curso.
R . - Encendido intermitente si la entrada digital del flujostato
5 Icono ON (encendido): Unidad en modo refrigeracion. 13 esté activada (si la bomba On que no con bomba OFF)
6 Encendido intermitente en caso de alarma de baja pre- 14 Encendido cuando el display inferior visualiza la hora co-
sién Activado. rriente, la hora de funcionamiento de la carga, etc.
7 Encendido intermitente en caso de alarma de alta 15 Encendido cuando el display muestra la temperatura o la
presién activada. presion.
8 Accese lampeggiante in caso di allarme Alta pressione

attivo.

6.1.1 Modo refrigeracién

Para encender la unidad en modo refrigeracién, presionar la tecla . Elicono del copo de nieve esta encendido. Si se necesita, inicia
la cuenta del tiempo de retardo de encendido del compresor, y el icono del compresor parpadea. La bomba de agua se activara después de
pocos segundos, y sucesivamente, una vez que el contenido del compreso se haya terminado, el compresor arranca y el icono permanece
encendido. El display visualiza la temperatura de entrada del agua al evaporador.

6.1.2 Modalita riscaldamento

Para encender la unidad en modo refrigeracion, presionar la tecla E): .Elicono del sol esta encendido. Si se necesita, inicia la cuenta
del tiempo de retardo de encendido del compresor, y el icono del compresor parpadea. La bomba de agua se activara después de pocos
segundos, y sucesivamente, una vez que el contenido del compreso se haya terminado, el compresor arranca y el icono permanece en-
cendido. El display visualiza la temperatura de entrada del agua al evaporador.
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6.2 Apagado
6.2.1 Modo refrigeracion

Para apagar la unidad en modo refrigeracion, presionar la tecla . EILED se apaga. La unidad se pondra en modo stand by.

6.2.2 Modo calefaccion
Para apagar la unidad en modo refrigeracion, presionar la tecla coa . EI'LED se apaga. La unidad se pondra en modo stand by.

6.3 Stand-by

Cuando la unidad esta parada desde la botonera 6 desde el panel remoto, la unidad se pone en modo stand-by. En esta modalidad el control mi-
croprocesador muestra los valores medidos (ej. temperatura agua) y es capaz de detectar los estados de las alarmas. Las Unicas sefiales visibles
en el display son el led verde del circuito 1y las temperaturas del agua. Si la unidad esta parada desde el ON/OFF aparece la palabra OFF.

Nunca apagar la unidad (para parada temporanea), apretando el interruptor principal: este dispositivo debe ser
usado para desconectar la unidad de la alimentacion eléctrica en ausencia del flujo de corriente, por €j. Cuando
la unidad esta en OFF... también, falta alimentacion, la resistencia del carter no se alimenta, con el consiguiente
peligro de rotura de los compresores en el encendido de la unidad.

6.4 Como modificar los set points

Cuando se modifica o varian los parametros operativos de la maquina asegurarse de no crear situaciones de con-

flicto con los demas parametros impuestos.

La visualizacion completa de los 2 set points (calefaccion, refrigeracion) es posible SOLO cuando la unidad esta en
(calefaccion, refrigeracion) es posible SOLO cuando la unidad esta en modo stand-by. Se aconseja poner la unidad
en stand-by para modificar los set points. Si la unidad no esta en stand-by, los Unicos parametros editables seran
aquellos relativos al modo operativo de la unidad. Ej. En modo calefaccion es posible cambiar solo los set points de
la calefaccion, y en modo refrigeracion es posible cambiar sélo los parametros correspondientes a la refrigeracion.

Seleccionar el set point requerido pulsando la tecla [i388 Abajo en el display apareceran los siguientes simbolos:
SEtC Set point Refrigeracion
SEtH Set point Calefaccion

Para imponer el set point necesitado presione la tecla durante 3 segundos.
El valor corriente parpadeara en alto y puede ser modificado usando teclas , para imponer el nuevo valor.

Puede presionar para memorizar el parametro y salir.
Todos los set points se refieren a la temperatura de retorno del sistema. Por ejemplo, si es necesaria agua caliente
a45°C y el At es 5°C, entonces el set point debe ser puesto a 40°C. En el caso en que el At esté 8°C, entonces
el set point debe ser puesto a 37°C. En el caso que se necesite el agua fria, por ejemplo a 15°C, y el At esta 5°C,
entonces el set point que se debe seleccionar es 20°C. En caso en que el At sea 8°C, el set point que se debe
seleccionar es 23°C.
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6.4.1 Imposicion de parametros

Los set points variables que pueden ser modificados del evaporador final son:

| Simbolo | Funcion | __Limites admitidos Valor de fébrica

SEtH Set-point Refrigeracion 20+55°C 40°C

SEtC Set-point Calefaccion 10+23°C 12°C
SD02 Set-point condensazione 0+15°C 10°C
PAS Password (contactar servicio técnico)

bles por el usuario final; estos parametros estan protegidos por una contrasena.

@ La unidad esta provista de un sistema de control muy sofisticado con numerosos parametros que no son modifica-

6.5 Lista parametros
Pulsando la tecla el usuario tiene la posibilidad de visualizar numerosos parametros.
Mover la lista de parametros usando , puede pulsa la tecla == para visualizar los parametros necesitados.

En este menU Unicamnete es posible visualizar los parametros. No es posible modificar ningun valor. La lista de parametros es:
Display Lista m Significado

ALrM Lista Alarmas ALrM Ver parrafo siguiente

ALOG Historico alarmas ALOG Ver parrafo siguiente
C1HR Hora funcionamiento compresor 1

) ) o C2HR Hora funcionamiento compresor 2 (solo modelos con 2
Hora funcionamiento componentes principa-

HouR les compresores)
PFHR Hora funcionamiento bomba agua evaporador
PCHR Hora funcionamiento bomba agua condensador

Conteo (en segundos) hasta el ciclo de desescarche suce-

sivo; el contenido esta activado si el led ,,3,&?, di des-
DEF (No usado) dF1 escarche esta parpadeando. En el caso en que el led de

desescarche este apagado el ciclo de desescarche no se

necesita. Durante el desescarche el led esta encendid.

6.6 Silenciamiento sefial acUstica
Presionando y soltando una de las teclas, el “buzzer” se apaga, también si las condiciones de alarmas permanecen activadas.
6.7 Reset alarmas

(C] . . . . . .
Pulsar la tecla {50 (aparece el menu AlrM abajo a la derecha del display). Pulsa la tecla para visualizar las alarmas activas.

En caso de alarmas simultaneas utilizar , para mover la lista de las alarmas
activadas. Que son dos tipos de alarmas:

Alarmas reseteables:
El simbolo RST aparece en la parte superior del display. En este caso pulsar el boton para resetear la alarma.

Alarmas no reseteables:
El simbolo no aparece en la parte superior del display. En este caso la alarma es permanente; contacte con asistencia técnica.

6.8 Visualizacion historico alarmas

© y . ] e
Pulsar la tecla @&l , y también , para mover el menu, cuando aparezca el simbolo ALOG en la parte inferior del

display, pulse . Para mover la lista de alarmas usar , .
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7. MANTENIMIENTO DE LA UNIDAD

7.1 Advertencias generales

El mantenimiento permite:

+ Mantener eficientemente la maquina.
* Prevenir eventuales errores.
* Reducir la velocidad de deterioro de la maquina.

Se aconseja proveerse de un libro de instrucciones de la maquina con la finalidad de tener un seguimiento de las
intervenciones efectuadas en la unidad facilitando las eventuales reparaciones de errores.

Las operaciones de mantenimiento deben ser seguidas conforme a todas las prescripciones de los parrafos ante-
riores.

Utilizar dispositivos de proteccion individual previstos de las normativas vigentes en cuanto a las pruebas de tuberias
de descarga del compresor que se encuentran a temperaturas elevadas y las aletas de la bateria resultan cortan-
tes.

En el caso en que la unidad no se use durante el invierno, el agua contenida en las tuberias se puede congelar y
dafar seriamente la maquina. En el caso en que la unidad no se use durante el invierno eliminar cuidadosamente el
agua de las tuberias, controlando que todas las partes del circuito estén vaciadas y que se haya drenado cada sifén
interno o externo de la unidad.

SOP>S

7.2 Acceso a la unidad

El acceso a la unidad una vez que esté instalada, debe ser permitido solamente a los operadores y técnicos habilitados. El propietario de
la maquina es el representante legal de la sociedad, ente o persona fisica propietaria de la instalacién en que esta ubicada la maquina, y
él es el responsable del cumplimiento de todas las normas de seguridad indicadas en el presente manual y de la normativa vigente. Cual
sea la naturaleza del lugar de la instalacion debe estar prohibido el paso a extrafios, debe ser prevista una zona precintada entorno a la
méaquina de al menos 1,5 metros de distancia de la superficie exterior, dentro de la cual pueden trabajar s6lo operarios y técnicos.

7.3 Controles periddicos

Las operaciones de puesta en marcha deben ser seguidas conforme a todas las prescripciones de los parrafos ante-
riores.

Todas las operaciones descritas en estos capitulos DEBEN SER SIEMPRE SEGUIDAS POR PERSONAL CULI-
FICADO. Antes de efectuar cualquier intervencion en la unidad o de encender las partes internas, asegtrese de
haber desconectado la alimentacion eléctrica. La cabeza y las tuberias de descarga del compresor se encuentran
a temperaturas muy elevadas. Prestar particular atencién cuando se opera cerca de la bateria.

Las aletas de aluminio son particularmente cortantes y pueden provocar heridas graves. Después de las opera-
ciones de mantenimiento cerrar los paneles fijandolos con tornillos de fijacion.

> >
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7.3.1 Cada 6 meses

Es una buena norma seguir controles periddicos para verificar el correcto funcionamiento de la unidad. Controlar el correcto funcionamien-
to de los 6rganos de control y de seguridad.

« Controlar que los terminales eléctricos presentes dentro del cuadro eléctrico estén bien fijados.

« Limpiar periddicamente los contactos méviles y fijos de los interruptores.

« Controlar que no exista pérdida de agua en el circuito hidraulico.

« Controlar que el flujostato funcione correctamente, limpiar el filtro metélico instalado en las tuberias de agua.

« Controlar que la resistencia del carter esté alimentada y que funcione correctamente (mensualmente).

« Controlar el estado de la bateria aletada, si es necesario limpiar con aire comprimido en direccién opuesta al flujo de aire. Si la bateria
estuviese completamente obstruida, limpiarla con aire comprimido teniendo cuidado de no dafar las aletas de aluminio.

« Controlar la fijacion y el balanceo del ventilador.

« Controlar el color del indicador de humedad en el visor de liquido (verde=no humedad, amarillo= presencia de humedad): si el indicador
esta de color amarillo, cambiar el filtro refrigerante.

7.3.2 Fin estacion o parada de la unidad:

Si prevé una parada de la unidad por un largo periodo, el circuito hidraulico debe ser vaciado, de modo que no haya agua en las tuberias
y en el intercambiador. Esta operacién es obligatoria si, durante la parada estacional, prevé que la temperatura ambiente descienda por
debajo del punto de congelacién de la mezcla utilizada (tipica operacion estacional).

7.4 Reparacion circuito frigorifico

Se recuerda que en el caso en que fuese necesario vaciar el circuito frigorifico es obligatorio recuperar el refrige-
rante a través del equipo apropiado.

El sistema debe ser cargado con nitrégeno usando una bomba provista de valvula reductora hasta una presion de cerca de 15 bar. Even-
tuales pérdidas deben ser detectadas a través de un detector de fugas. La presencia de burbujas o espuma indican la presencia de fugas.
En este caso vaciar el circuito antes de realizar la soldadura con las aleaciones adecuadas.

No usar nunca oxigeno en vez de nitrégeno: elevado riesgo de explosién.

Los circuitos frigorificos funcionan con gas frigorifico necesitando particular atencion en el montaje y en el mantenimiento, con el fin de
preservarlos de anomalias de funcionamiento.

Por tanto es necesario:

« Evitar entrada de aceite diferente del especificado ya precargado en el compresor.

+ Para maquinas que utilizan el refrigerante R410A, en el caso de que se haya producido una fuga de gas aunque sélo sea parcial, debe

vaciar completamente el circuito frigorifico y realizar la carga completa de refrigerante con la cantidad indicada en la placa de caracteris-
ticas del equipo..

« En caso de sustitucién de cualquier parte del circuito frigorifico, no dejar el circuito abierto mas de 15 minutos.

* En caso de sustitucion del compresor, completar la instalacion dentro del tiempo arriba indicado, después de haber quitado las tapas de
goma.

« En caso de sustitucion del compresor se aconseja efectuar el lavado del circuito frigorifico con productos adecuados afiadiendo ademas,
durante un cierto periodo de tiempo, un filtro antiacido.

* En condiciones de vaciado no dar tension al compresor; no comprimir el aire en el interior del compresor.
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8. UNIDAD FUERA DE SERVICIO
8.1 Desconexion de la unidad

Todas las operaciones de fuera de servicio deben ser seguidas por el personal habilitado conforme a la legislacion
vigente en el pais de destino.

« Evitar derrames o fugas al medio ambiente.

* Antes de desconectar la maquina recuperar si esta presente:
* El gas refrigerante;
+ Las soluciones anticongelantes del circuito hidraulico;
* El aceite lubricante de los compresores.

Mientras se esta a la espera de la limpieza y elminizacion, la maquina puede almacenarse incluso si esta abierta, siempre y cuando el
equipo tenga los circuitos eléctricos, frigorificos e hidraulicos integros y cerrados.

8.2 Recuperacion, eliminacion y reciclaje

La estructura y los diferentes componentes, si estan inutilizables, deberan ser desmontados y divididos segun la naturaleza de sus mate-
riales; particularmente el cobre y el aluminio presentes en cantidades discretas en la maquina.
Todos los materiales deben ser recuperados 6 eliminados conforme a las normas nacionales vigentes en la materia.

8.3 Directiva RAEE (sélo para UE)

« La directiva RAEE prevé que la eliminacion y el reciclaje de los aparatos electronicos sea obligatoriamente gestionada a través de una
adecuada recogida en los centros oportunos, separada de la recogida para la basura urbana.

« El usuario tiene la obligacion de no eliminar el equipo, cuando llegue el fin de la vida Gtil del mismo, como basura urbana, sino que debe
llevarlo hasta un punto de recogida autorizado especifico para este tipo de aparatos.

+ Las unidades que estan dentro de la directiva RAEE estan indicadas con el simbolo arriba indicado.

+.Los efectos potenciales sobre el ambiente y sobre la salud humana estan indicados en este manual.

* Puede solicitar mas informacion al fabricante si fuese necesario.

9. DIAGNOSTICO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

9.1 Indicacion de errores

Todas las unidades son verificadas y probadas en fabrica antes de realizar la expedicién al destanatario, pero es posible que aparezca
durante el funcionamiento cualquier anomalia 6 error.

SE RECOMIENDA RESETEAR UNA ALARMA DE INDENTIFICACION SOLO DESPUES DE HABER AVERI-
GUADO LA CAUSA QUE LA HA GENERADO; RESETOS REPETIDOS PUEDEN CAUSAR DANOS IRREVER-

SIBLES A LA UNIDAD.
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P1 Alarma de sonda PB1

P2 Alarma de sonda PB2

P3 Alarma de sonda PB3

P4 Alarma de sonda PB4
A01 Alarma presostato de massima
A02 Alarma presostato de minima
A05 Alta presion
A06 Alarme baja presién

Alarma antihielo de activacion de
A07 o
Entrada analdgica
Alarma de flujostato evaporador
A08 .
(unidad/agua agualagua)
A09 Alarma térmica compresor 1
A10 Alarma térmica compresor 2
A Alarma térmica ventilador de
condensacion

A12 Alarma error en desescarche
EE Alarma error EEPROM

Error conexiones eléctricas
Sonda defectuosa.

En modalidad calefaccion:
Caudal de agua insuficiente
circuito agua lado instalacion.

En modo refrigeracion:
Caudal de aire insuficiente en
el ventilador lado fuente. .

Pérdida de carga de refrigerante.
Transductor defectuoso.

Pérdida de carga de refrigerante.

Temperatura agua demasiado baja.

Presencia de aire 6 suciedad en
la instalacion hidraulica del lado
de la instalacion.

Corriente absorbida
Fuera de los limites operativos.

Corriente absorbida
fuera de los limites operativos.

Tiempo de desescarche
demasiado elevado.
Temperatura externa fuera de
los limites operativos.
Pérdida de carga de refrigerante.

Graves dafios en el hardware
del sistema de control
del microprocesador.

Controlar las conexiones eléctricas
de la sonda en el regletero,
Si estan correctas contactar con la
asistencia técnica para sustituir la
sonda.

Volver a seleccionar el caudal correc-
to de agua del lado instalacion.

Volver a seleccionar el correcto cau-
dal de aire del ventilador lado fuente.

Localizar la fuga y repararla.
Sustituir el transductor defectuoso.

Localizar la fuga y repararla.

Controlar el set point
temperatura de la instalacion.
Controlar caudal agua instalacion.

Vaciar lentamente la instalacion
hidraulica del lado de la instalacion 6
controlar y limpiar el filtro de agua

Sustituir el compresor

Controlar el correcto funcionamiento
del ventilador de condensacion y si
fuese necesario sustituirlo.

Controlar el set point del
desescarche.
Volver a las condiciones
normales de trabajo.
Localizar la fuga y repararla.

Apagar la unidad y después de
pocos segundos volver a
encenderla, si la alarma continlia
contactar con la asistencia.
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